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Description
Virtual impression materials are addition-reaction silicones (vinylpolysiloxanes) used to create
fine detail impressions of dentition. Virtual impression materials are available in a variety of

viscosities allowing dental professionals to choose the material and technique best suited for
each individual case.

Colors
See table “Technical Data”
Material Speed Total Work Time [min:s] M‘?Uth S e
[min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* Minimum time the impression material should remain in the mouth before removal.
The processing times are reduced or prolonged depending on the prevalent room temperature.

Technical Data

Extra P Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Color Beige Beige Beige Blue Blue Blue
Classification Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / light- light- medium- | medium- heavy-
ADA Spec. bodied con- | bodied con- | bodied con- | bodied con- | bodied con- putty
No. 19 sistency sistency sistency sistency sistency | consistency
Mixing Ratio . . ; . . .
[Base:Catalyst] 11 11 11 11 11 11




Composition
Virtual i |mpressmn materials are addition-reaction silicones containing vinylpolysiloxane,
hylhyd latinic comple, silica and food dyes.

an

Indication

The Virtual line of addition-silicone (vinylpolysiloxane) impression materials is recommended for

use to create highly detailed impressions of the hard and soft tissues of the oral cavity.
Final impression used for the fabrication of indirect restorations (crowns, bridges, inlays,
onlays and veneers)

— Dental implant impressions

—  Matrix from “wax-ups"” or for treatment planning, study models

—  Edentulous impressions

— Matrix used to create temporary restorations

Each viscosity provides specific attributes to meet the needs of the dental professional.

Contraindication
The use of Virtual impression materials is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any of the ingredients in Virtual impression materials.

Side Effects
None known to date

Interactions

The setting of vinylpolysiloxanes is inhibited by latex gloves.

Do not touch preparations or retraction cords with latex gloves. It is recommended that operators
wash their hands thoroughly or use vinyl gloves in order to eliminate all traces of impurities,
specifically when hand mixing putty. Other materials which may inhibit the set of impression
materials include rubber dam, retractlon cords and retraction cord fluids. If the operator suspects
that the preparation has been ¢ 1, it is rec led that the preparation be rinsed
and dried to eliminate all traces of impurities.

Application
—  Putty (Regular and Fast Set)

Very high viscosity vinylpolysiloxane that provides easy mixing and the hydraulic forces

necessary to extend wash material into the sulcus providing a detailed impression of pre-

pared margins. The putty viscosity maintains outstanding detail reproduction when used
alone. Recommended impression techniques include Putty/Wash One-Step and Putty/Wash

Two-Step.

Important: Avoid wearing latex gloves when handling putty, putty jars, and dosing spoons

(see note under interactions).

1. Take equal amounts of base (blue) and catalyst (white) using the color coded dosing
spoons.

2. Hand mix the identical portions of Virtual Putty base and catalyst until you obtain an
evenly colored mixture (approximately 30 seconds of mixing time). A proper mixture should
have no streaks. Note that equal proportions of base and catalyst must be used in order
to obtain proper setting times. A larger quantity of catalyst will not accelerate the setting
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time. However, the setting time and curing depend on the temperature of the fingers/hand
and the mixing intensity.

3. Place mixture in impression tray. It is recommended that the impression trays are pre-coa-
ted with Virtual Tray Adhesive.

Make sure to re-seal the Virtual Putty jars immediately after use using the lid with the correct
color. Moreover, use the spoon with the correct color to measure out the material. Failure to

do so can cause discoloration on the surface of the white Putty Catalyst paste. However, this
discoloration does not impair the functions of the product.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular and Fast)
Extra Light-Body (Beige): Extra low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/
Wash and Putty/Wash impression techniques.

Light-Body (Beige): Low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressi-
ons. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/Wash and
Putty/Wash impression techniques.

Medium Body (Beige): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/
Wash and Putty/Wash impression techniques.

Heavy Body (Blue): High viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressi-
ons. This material is recommended for use as a tray material when using the Tray/Wash
impression technique.

Monophase (Blue): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a tray and wash material when using
the double-arch, single-phase impression technique.

Instructions for Cartridge Materials

Loading the Cartridge Dispenser

(These instructions are written for use with the Virtual Manual Dispenser.
See separate instructions for use if using the Virtual Automatic Dispenser.)

Fig. 4 Fig. 5
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Fig. 2 Fig. 3

1. Press the black release lever located below the plunger on the back of the dispenser and
pull plunger as far back as possible. (Fig. 1)

2. Lift the cartridge lock and insert the cartridge with the "V" shape on the cartridge base
turned downwards. Lower the cartridge lock. (Fig. 2)

3. Once the cartridge is secure in the dispenser, remove the cartridge cap by turning it a
1/4 turn counter clockwise. Discard the cap. (Fig. 3)
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. Itis VERY IMPORTANT to clear or bleed the cartridge PRIOR to applying the mixing tip.
This will assure a proper mix and set time. Gently press on the dispenser lever until both
components (base and catalyst) begin to flow out of the cartridge evenly onto a mixing
pad.

. Select the appropriate mixing tip:

a. The large mixing tips (BLUE colored base) are recommended for Heavy Body and
Monophase impression materials
b. The small mixing tips (YELLOW colored base) are recommended for Extra-Light Body,
Light Body and Medium Body impression materials
(The color of the mixing tip base and the color of the cartridge cap are identical)
Insert the mixing tips in a clean motion so that the “V" shaped notch on the colored base
is aligned with the “V* shaped notch on the housing of the cartridge. While gripping the
colored base, and not the mixing tip, turn the mixing tip base 1/4 turn clockwise. (Fig. 4)

6. If necessary apply an intra-oral tip to the mixing tip (Fig. 5):

a. The large intra-oral tips (CLEAR) are to be used with the large mixing tips (BLUE base)
b. The small intra-oral tips (YELLOW) are to be used with the small mixing tips (YELLOW
base)

7. Begin mixing by pressing gently on the lever of the dispenser.

w

Removing the cartridge

1. Lift the release lever to pull slide back. Lift the cartridge lock and remove cartridge.

2. Leave the mixing tip on the cartridge. The material will polymerize within the mixing tip,
functioning as a natural cap.

— Pre-Treatment of Impression Trays (Tray Adhesives)
It is highly recommended that a tray adhesive (eg: Virtual Tray Adhesive) be used to reduce
the chance of distortion when removing impressions from the mouth.

— Instructions for Virtual Tray Adhesive:

1. Be sure that all surfaces of the impression tray are oil-free, clean and dry.
Note: If the disinfection of the impression tray cannot be ensured, the tray
adhesive must be filled into a dappen glass, for example, and applied
using a disposable brush.

. Apply a thin layer of Virtual Tray Adhesive using the brush provided to
all surfaces of the impression tray (metal or plastic) that will come into
contact with the impression material.

. Allow the tray adhesive to dry for approximately 3 minutes (or blow dry
with compressed oil-free air)

4. Replace bottle cap immediately.

L
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—  Cleaning of tray
Residue of adhesive material can be removed with alcohol.

- Note the warnings in the Virtual Tray Adhesive Instructions for Use!



— Disinfection of impression
Impressions made with Virtual impression materials can be immersed in a disinfection solu-
tion (glutaraldehyde 0.5%, benzalkonium chloride 0.5%). (Please observe the instructions of
the manufacturer.) The disinfection does not affect the surface or the dimension.

— Pouring Up Models
The impression may be poured immediately after disinfection, or up to two weeks later, pro-
vided that the impression is stored at room temperature. Dimensional stability is guaranteed
for 14 days, if stored appropriately. Virtual impression materials are c ible with all popu-
lar dental plasters on the market, e.g. Type 3: Elite® Model (Zhermack), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

— Galvanization
Virtual impression can be silver or copper plated in a galvanic bath.

Special Notes

Virtual impression materials should be at room temperature (23 °C/ 73.4 °F) when processed.
Lower temperatures, e.g. when stored in the refrigerator, will prolong the time the impression
material should remain in the mouth, while higher temperatures will reduce the processing time
and the time the impression should remain in the mouth.

Vinylpolysiloxanes are chemically resistant. Unpolymerized materials may stain clothing.

Warnings

If uncured materials come into contact with the eyes, rinse the eye with copious amounts of
water. If irritation persists, seek medical attention. In case of contact with the skin, wash affected
areas with plenty of water.

Storage

— Storage temperatures: 2 — 28 °C/36 — 82 °F

—  Shelf life: See expiration date on label and packaging
—  Keep away from direct heat sources!

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only!

These materials have been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to
the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the material for its suitability and use for any
purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are
not binding.



Beschreibung

Die Virtual Abformmaterialien sind netzende Silikone (Vinylpol die detail-
getreue Abformungen erméglichen. Das Virtual Abformmaterial wird in verschiedenen Konsisten-
zen angeboten. Dies ermdglicht dem Zahnarzt/der Zahnérztin, die Materialien auszuwéhlen, die
seinen/ihren Bediirfnissen und der individuellen klinischen Situation am besten entsprechen.

Farben
s. Tabelle Technische Daten

Material Abbinde- Totale Verarbeitungszeit  |Verweildauer im

geschwindigkeit | [min:s] Mund* [min:s]
Extra Light Body [Kor- |Regular Set 1:30 4:30
rekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Korrekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[Korrekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Monophase

Regular Set 1:30 4:30
[Korrektur- und Fast Set 1:00 230
Loffelmaterial]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[Léffelmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[Léffelmaterial] Fast Set 1:00 2:30

i des vor der Entnahme aus dem Mund.
Die Verarbeitungszeiten werden durch die jeweils herrschende Umgebungstemperatur verkiirzt bzw. verlangert.

Technische Daten

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farbe Beige Beige Beige Blau Blau Blau
i s Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1
Klassifizierung g g Ay iy . Type 0
150 4823 / "|EI(hl .|€I(hl .mltlel .mlrlel §(hwer Knetbare
ADA Spez. Nr.19 | | "~ Konsistenz | Konsistenz N Komeich Konsistenz
Mischverhaltnis . . . . . .
[BaseKatalysator] 11 11 11 11 11 11




Zusammensetzung
Virtual Abformmassen sind additionsvernetzende Silikone, die Vinylpolysiloxan, Methylhydrogen-
siloxan, einen organischen Platin-Komplex, Silikat und Lebensmittelfarbe enthalten.

Indikation

Die Virtual Produktlinie auf A-Silikon-Basis (Vinylpolysiloxan) erméglicht die prézise Abformung

oraler Hart- und Weichgewebe.

—  Abformungen fiir die Herstellung von indirekten Restaurationen (Kronen, Briicken, Inlays,
Onlays und Veneers)

- Implantatabformungen

- Silikonschliissel von Aufwachsungen, fiir St

—  Abformungen des zahnlosen Kiefers

- Silikonschliissel zur Herstellung von Provisorien

Die breite Palette an Viskositaten bietet entsprechende Produkte fiir unterschiedlichste

Anwendungsgebiete und Abformtechniken.

delle oder Behandl ung

Kontraindikation
Bei bekannter Allergie auf Bestandteile des Virtual Abformmateriales ist auf eine Anwendung
zu verzichten.

Nebenwirkungen
Nicht bekannt

Wechselwirkungen

Latex-Handschuhe beeinflussen den Aushértungsverlauf von Vinylpolysiloxanen.
Abzuformende Oberfléchen (Zahne, Praparationen, Retraktionsfaden etc.) diirfen nicht mit
Latexhandschuhen in Beriihrung kommen. Speziell zum Anmischen der Knetmassen sollten ent-
weder Vinylhandschuhe verwendet oder die Hande vorher griindlich gewaschen und gespiilt wer-
den, um alle Spuren von Unreinheiten zu beseitigen. Auch Produkte wie Kofferdam, Retraktions-
faden oder bestimmte Praparate konnen eine vollstandige Aushértung verhindern. Bei Verdacht
auf Kontamination muss die Préparation griindlich gespiilt und getrocknet werden.

Anwendung
— Putty (Regular und Fast Set)
Angenehm zu mischende, hochviskose Knetmasse auf Vinylpolysiloxan-Basis mit der nétigen
Stempelwirkung, um das Korrekturmaterial im Sulkus zu verteilen und eine detailgetreue
Abformung der Préparationen sicherzustellen. Aufgrund der ausgewogenen Viskositét bietet
das Material eine hohe Zeichnungsscharfe. Speziell fiir die Korrekturabformung und die
Doppelmischtechnik geeignet.
Achtung: Knetmasse, Dose und Messloffel nicht mit Latex-Handschuhen beriihren (siehe
Absatz Wechselwirkungen).
1. Mit den farbcodierten Messléffeln gleiche Mengen an Basis- (blau) und Katalysatormasse
(weiB) aus der Dose entnehmen.
2. Virtual Basis und Katalysator zusammenbringen und mit den Fingerspitzen solange kneten,
bis ein einheitlicher Farbton entsteht (Mischzeit ca. 30 Sekunden). Gut gemischtes Material
zeigt keine Streifen mehr. Um eine optimale Aushartung des Materiales sicherzustellen



muss darauf geachtet werden, gleiche Mengen an Basis und Katalysator zu dosieren. Eine
Uberdosierung des Katalysators verkiirzt die Aushartungszeit nicht. Die Aushartungszeit
und Durchhértung héngt hingegen von der Finger bzw. der Handtemperatur und der
Mischintensitat ab.

3. Gemischtes Material in den Abformloffel einbringen. Die Verwendung von Virtual Loffel-
adhasiv wird empfohlen.

Achten Sie auf einen sofortigen Verschluss der Virtual Putty Dosen direkt nach Gebrauch mit
dem farblich richtigen Deckel. Verwenden Sie ausserdem den farblich richtigen Loffel zur Ent-
nahme des Materials. Falls dies nicht geschieht, kann es zu einer oberflachlichen Verfarbung
der weissen Putty Catalyst Abformmasse kommen. Diese Verfarbung beeintrachtigt jedoch
die Produktfunktionen nicht.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular und Fast Set)

Extra-Light Body (beige): extra-niedrigviskoses, leict les, hydrophiles Vinylpolysi
loxan fiir Dentalabformungen. Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und
Spritzmasse in der Doppelmischabformung.

Light Body (beige): Leichtfli des, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der Doppel-
mischabformung.

Medium Body (beige): Mittelfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabfor-
mungen. Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der
Doppelmischabformung.

Heavy Body (blau): Schwerfli les, hydrophiles Vinylpolysil fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Loffelmaterial fiir die Doppelmischabformung.

Monophase (blau): Mittelfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen fiir Abformungen der Kiefer in der Einphasentechnik.

i

g Kartusct ial

Einsetzen der Kartusche

(Die folgenden Ausfiihrungen gelten fiir den Virtual Handdispenser. Die Anleitung zur
Verwendung des automatischen Virtual Dispensers entnehmen Sie bitte der entsprechenden

Gebrauchsinformation.)
F " ™
%= —
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Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5

1. Den schwarzen Entriegelungshebel auf der Riickseite des Dispensers nach oben driicken, in
Position halten und Kolben bis zum Anschlag zuriickziehen. (Abb. 1)

2. Fixierklappe 6ffnen, Kartusche einsetzen. Die Einkerbung an der Kartuschenbasis sollte
dabei nach unten zeigen. Fixierklappe wieder schlieBen. (abb. 2)



3. Kartuschendeckel durch 1/4 Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn entfernen.
Deckel wegwerfen. (Abb. 3)

4. Achtung: Zur Funktionskontrolle sollte immer etwas Material auf einen Mischblock aus-
presst werden, bevor die Mischdiise aufgesetzt wird! Dabei durch vorsichtiges Ziehen des
Biigels so lange Material auspressen, bis gleichméaBige Strange an Basis und Katalysator
austreten.

5. Die entsprechende Mischdiise auswahlen (Abb. 4):
a. Grosse Mischdusen (blaue Basis) fiir Heavy Body and Monophase Materialien
b. Kleine Mischdiisen (gelbe Basis) fiir Extra-Light Body, Light Body und Medium Body

Materialien

(Die Farbe der Mischkandilen sind identisch mit den Farben der Verschlusskappen)
Mischdiise einsetzen. Dabei die Diise ganz nach unten schieben, bis die Einkerbungen auf
Mischdiise und Kartusche aufeinander treffen. Die farbige Basis der Mischdiise (nicht die
Mischdiise!) fassen und die Diise mit 1/4 Drehung im Uhrzeigersinn fixieren.

6. Wenn gewiinscht Intraoral-Spitzen auf die Mischdiise aufsetzen (Abb. 5):
a. Grosse Intraoral-Spitzen (durchsichtig) fiir groBe Mischdiisen (blaue Basis)
b. Kleine Intraoral-Spitzen (gelb) fiir kleine Mischdiisen (gelbe Basis)

7. Durch gleichmaBiges Driicken des Biigels Material mischen/auspressen.

Entfernen der Kartusche

1. Entriegelungshebel nach oben driicken und Kolben zuriickziehen. Fixierklappe 6ffnen und
Kartusche entfernen.

2. Mischdiise auf der Kartusche belassen. Das darin enthaltene Material hértet aus, und die
Mischdiise ibernimmt daher die Funktion eines Verschlusses.

- Vorbehandlung des Abformléffels (Applikation vom Loffeladhasiv)
Die Verwendung von Loffeladhasiv (z.B. Virtual Loffeladhasiv) wird empfohlen, um ein Abhe-
ben des Abformung vom Léffel wahrend der Entformung zu vermeiden.

- Anwendungsanleitung fiir Virtual Loffeladhésiv

1. Sicherstellen, dass der Abformloffel fettfrei, sauber und trocken ist.
Hinweis: Falls die Desinfektion des Abdruckloffels nicht sichergestellt
werden kann, so muss das Loffeladhasiv in ein Dappenglas 0.a. vorgege-
P ben und mit einem Einmalpinsel aufgetragen werden.

- Eine diinne Schicht Virtual Loffeladhésiv auf all jene Flachen des Kunst-
stoff- oder Metall-Loffels auftragen, die mit dem Abformmaterial in Beriih-
rung kommen.

Die Adhasivschicht ca. 3 Minuten trocknen lassen (oder mit 6lfreier Druck-
luft trocken blasen).
4. Nach Gebrauch Flasche sofort wieder verschlieBen.

~
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- Loffelreinigung
Adhésivreste konnen mit Alkohol entfernt werden.



— Warnhinweise in Gebrauchsinformation fiir Virtual Loffeladhésiv beachten!

— Desinfektion
Eine Desinfektion der mit Virtual Abformmaterial hergestellten Abformungen in Desinfek-
tionslosungen (z.B.: 0,5%iges Glutaraldehyd, 0,5%iges Benzalkoniumchlorid) ist moglich
(Angaben des Herstellers beachten). Sie beeinflusst weder Oberflédche noch Dimension.

— Modellherstellung
Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion und bis zu 14 Tage danach ausgegossen
werden, wenn sie bei Raumtemperatur gelagert wird. Eine Dimensionsstabilitat von 14 Tagen
wird bei geeigneter Lagerung garantiert. Virtual Abformmassen sind mit allen gangigen
Dentalmodellmaterialien kompatibel, z.B. Type 3: Elite® Model (Zhermack), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

- Galvanisierung
Die Abformungen kénnen mit den tiblichen Silber- und Kupferbadern galvanisiert werden.

Besondere Hinweise

Die Virtual-Abformmassen sollten zur Verarbeitung atur (23 °C) aufwei Niedri-
gere Temperaturen, z.B. bei Kiihlschranklagerung, verlangern, hohere Temperaturen verkiirzen
die Verarbeif it und die Verweild im Mund.

Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent. Ungehértetes Material kann Kleidung verschmutzen.

Warnhinweise

Bei versehentlichem Augenkontakt mit unausgehartetem Material das betroffene Auge sofort
mit viel Wasser spiilen, bei anhaltender Reizung Arzt konsultieren. Nach Hautkontakt betroffene
Stelle mit viel Wasser waschen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Lagertemperatur: 2 — 28 °C

- Ablaufdatum: siehe Etikett auf der Primérverpackung
- Von direkten Warmequellen fernhalten!

Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation angewendet
werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Anwendung ergaben, iiber-
nimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hmaus ist der Verwender verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor
dessen Einsatz auf Eignung und fiir die k Zwecke zu priifen, zumal wenn diese
Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.




Description

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition (vinyle polysiloxane)
qui permettent de réaliser des empreintes dentaires de trés haute précision. Les matériaux d'em-
preinte Virtual existent en plusieurs viscosités, afin de répondre aux exigences de chaque cas.

Teintes
Voir tableau “Données techniques *

- . Temps de travail total  |Temps de prise en
Ratuay WpRdB D [min:s] bouche* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
mgzgﬁh;\zan e/ Regular Set 1:30 4:30

9 Fast Set 100 2:30
wash]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[double mélange] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[double mélange] Fast Set 1:00 2:30

* Temps minimum pendant lequel le matériau d‘empreinte doit rester en bouche avant de retirer I'empreinte.
Les temps de travail peuvent varier en fonction de la température ambiante.

Données techniques

Extra . Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Teinte Beige Beige Beige Bleu Bleu Bleu
Classification
150 4823 / Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
ADA Spec. consistance | consistance | consistance | consistance | consistance | consistance
No 19p : fluide fluide moyenne | moyenne ferme | tres épaisse
Rapport de
mélange 11 11 10 11 11 111
[Base:Catalyseur]




Composition

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition contenant du vinyle
polysiloxane, du méthylhydrogénesiloxane, un complexe organo-platinique, du silicate et des
colorants alimentaires.

Indications

La ligne de matériaux d'empreinte Virtual (vinyle polysil est indiquée pour la prise

d’empreinte de précision des tissus durs et mous de la cavité orale.

— prise d’empreinte pour la réalisation de restaurations indirectes (couronnes, bridges,
inlays, onlays et facettes).

—  prise d’empreinte d'implant

— clé pour ,wax-ups” ou modeéles d'étude de traitement

— empreinte des maxillaires édentés

— dclé ensilicone pour la réalisation de restaurations temporaires

Le large choix de viscosités permet de répondre aux besoins spécifiques pour différents domaines

d'application et techniques de prise d’empreinte.

Contre-indication
L'utilisation des matériaux d'empreinte Virtual est contre-indiquée en cas d'allergie connue a I'un
des composants.

Effets secondaires
Aucun connu a ce jour.

Interactions

Le processus de prise des matériaux en vinyle polysiloxane est inhibé par les gants en latex.

Ne pas toucher les surfaces a enregistrer (dents, préparations, fils de rétraction etc.) avec des
gants en latex. Tout particulierement en ce qui concerne le malaxage des masses Putty, il
convient d'utiliser des gants en vinyle ou au préalable de se laver et se rincer soigneusement

les mains, afin d'éliminer toute trace d'impuretés. D'autres produits tels que digue, fils de
rétraction ou des liquides de rétraction peuvent empécher le durcissement parfait des matériaux
d’empreinte. En cas de suspicion d'une contamination, rincer et sécher pour éliminer toute trace
d'impuretés.

Application
— Putty (Regular et Fast Set)
Vinyle polysiloxane a trés haute viscosité, facile a malaxer et fournissant la pression néces-
saire pour répartir le matériau de correction dans le sulcus et pour garantir une empreinte de
trés haute précision des limites marginales. De par sa viscosité, le Putty offre une reproduc-
tion des détails remarquable. Convient pour I'empreinte en double mélange putty/wash en 1
étape ou en 2 étapes.
Important: Ne pas toucher la masse a pétrir, la boite et la cuillere-mesure avec les gants en
latex (cf. § Interactions).
1. Al'aide de la cuillere-mesure, prélever de la boite des quantités identiques de masses Base
(bleu) et Catalyseur (blanc).
2. Pétrir Virtual Base et Catalyseur avec les mains jusqu‘a obtenir un ton uniforme (temps
de mélange env. 30 secondes). Le matériau bien mélangé ne doit plus présenter de stries.



Seul un dosage rigoureux, c'est-a-dire de mémes quantités de base et de catalyseur,
permet de garantir un durcissement optimal. Un surdosage du catalyseur ne réduit pas le
temps de prise. Cependant, la température des doigts et des mains influe sur le temps de
prise et sur I'intensité de mélange.

3. Placer le matériau mélangé dans le porte-empreinte. L'utilisation de Virtual adhésif pour
porte-empreinte est recommandé.

Veillez a refermer les pots de Virtual Putty immédiatement aprés utilisation avec le couvercle
de la bonne couleur. De plus, utilisez la cuillere de mesure de la bonne couleur afin de ne pas
provoquer de coloration du catalyseur blanc Putty Catalyst. Cette coloration ne compromett-
rait toutefois pas les fonctions du produit.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular et
Fast Set)
Extra-Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, extra-basse viscosité et consis-
tance fluide. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction quand
on utilise des techniques en heavy/light ou putty/wash.
Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, de consistance fluide pour empreintes
finales. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction et masse a
injecter en technique de double mélange.
Medium Body (beige) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction quand on utilise des
techniques en heavy/light ou putty/wash
Heavy Body (bleu) : vinyle polysiloxane hydrophile ferme, pour empreintes finales.
Recommandé comme matériau pour porte-empreinte en technique de double mélange.
Monophase (bleu) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé pour la prise d'empreinte des maxillaires haut et bas en technique monophase.

— Instructions d‘application du matériau en cartouche
Insertion de la cartouche
(Les instructions ci-aprés sont valables pour |'applicateur manuel Virtual. Consulter les
instructions d'utilisation relatives a I'applicateur automatique Virtual dans le mode d’emploi

correspondant.)
o F - = '
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Sur la partie arriére de I'applicateur, relever le levier noir de déverrouillage, tenir en posi-
tion et tirer le piston jusqu‘a la butée. (Fig. 1)

2. Ouvrir le clapet de fixation, insérer la cartouche. L'encoche en forme de , V" située sur la
base de la cartouche doit étre orientée vers le bas. Refermer le clapet de fixation. (Fig. 2)



3. Une fois la cartouche fixée, retirer le bouchon de la cartouche en tournant 1/4 de tour dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre. Jeter le bouchon. (Fig. 3)

. Il est TRES IMPORTANT de contréler la fonction en expulsant une petite quantité de
matériau sur le bloc de mélange AVANT la mise en place de I'embout de mélange. Cela
garantira un mélange et une prise corrects. Pour ce faire, presser lentement sur le pistolet
jusqu'a obtenir des longueurs hc enes de base et de cataly sur le bloc de mélange.

. Choisir I'embout de mélange approprié :

a. Gros embout de mélange (base BLEUE) pour Heavy Body et matériaux monophase.
b. Petit embout de mélange (base JAUNE) pour Extra-Light Body, Light Body et matériaux
Medium Body.
(Les teintes des canules de mélange sont identiques a celles des bouchons).
Placer I'embout de mélange. Pour ce faire, le pousser complétement vers le bas jusqu‘a ce
que les encoches de I'embout de mélange et de la cartouche soient alignées. Saisir la base
colorée de 'embout de mélange (et non I'embout de mélange lui-méme) et fixer I'embout
en le faisant pivoter d'1/4 de tour dans le sens des aiguilles d'une montre. (Fig. 4)

. Si nécessaire, placer des embouts intraoraux sur I'embout de mélange (Fig. 5):

a. Les gros embouts intraoraux (TRANSPARENTS) doivent étre utilisés avec le gros embout
de mélange (base BLEUE)

b. Les petits embouts intraoraux (JAUNE) doivent étre utilisés avec les petits embouts de
mélange (base JAUNE).

7. Mélanger/expulser le matériau en exercant une pression réguliére sur le pistolet.
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Retrait de la cartouche

1.

Pousser le levier de déverrouillage vers le haut et retirer le piston. Ouvrir le clapet de fixation
et retirer la cartouche.

Laisser I'embout de mélange sur la cartouche. Le matériau qu'il contient durcit et I'embout de
mélange sert de bouchon.

Prétraitement du porte-empreinte (application de I'adhésif pour porte-empreinte)
L'utilisation d'un adhésif pour porte-empreinte (par ex. Virtual adhésif pour porte-empreinte)
est fortement recommandée, afin d'éviter les risques de déformation lorsque I'empreinte est
retirée de la bouche.

Instructions d'utilisation pour Virtual adhésif pour porte-empreinte :

1. S'assurer que toutes les surfaces du porte-empreinte soient exemptes de
matiéres grasses, propres et séches.

Note : Si la désinfection du porte-empreinte ne peut pas étre garantie,
I'adhésif pour porte-empreinte doit étre versé dans un godet Dappen en
verre par exemple, et appliqué a |'aide d'un pinceau jetable.

. Appliquer une fine couche de Virtual Tray Adhesive a I'aide du pinceau
fourni sur toutes les surfaces du porte-empreinte (en métal ou plastique)
qui seront en contact avec le matériau d'empreinte.

3. Laisser sécher I'adhésif environ 3 minutes (ou souffler a I'air exempt d'huile)

4. Refermer le flacon immédiatement aprés utilisation.

~



— Nettoyage du porte-empreinte
Nettoyer les résidus d'adhésif a I'alcool.

— Respecter les consignes de sécurité du mode d'emploi Virtual adhésif pour porte-empreinte!

- Désinfection des empreintes
Les empreintes réalisées avec les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre plongées dans
une solution désinfectante (glutaraldéhyde 0,5% — chlorure de benzalkonium 0,5%). Veuillez
respecter le mode d'emploi du fabricant. La désinfection n'altére ni la surface ni la dimension.

- Coulée des modeéles
Stockée a tempé ambiante, |'empreinte peut étre coulée aussitdt aprés désinfection et
dans un délai n'excédant pas deux semaines. La stabilité dimensionnelle est garantie pendant
14 jours. Si les conditions de stockage sont respectées. Les matériaux d'empreinte Virtual
sont compatibles avec tous les platres dentaires couramment utilisés, p. ex. Type 3: Elite®
Model (Zhermack), Type 4: Fujirock® (G.C. International).

- Galvanisation
Les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre galvanisés dans les bains d'argent ou de cuivre.

Recommandations particuliéres

Les matériaux d'empreinte Virtual doivent étre a température ambiante (23 °C) au moment de
leur utilisation. Des températures inférieures, par exemple lorsqu'ils sont stockés au réfrigérateur,
allongeront le temps pendant lequel le matériau d'empreinte doit étre laissé en bouche, tandis
que des températures plus élevées raccourciront le temps de travail et le temps pendant lequel

le matériau d’empreinte doit étre laissé en bouche. Les vinyles polysiloxanes sont chimiquement
résistants. Les matériaux non polymérisés peuvent souiller les vétements.

Consignes de sécurité

Si les yeux sont en contact avec le matériau non polymérisé, rincer abondamment a I'eau. Si
I'irritation persiste, consulter un ophtalmologue. Aprés un contact cutané, laver abondamment a
I'eau les zones concernées.

Conservation

— Température de stockage : 2 — 28 °C

— Durée de conservation : Voir la date de péremption sur |'étiquette et sur I'emballage
—  Ne pas laisser a proximité des sources de chaleur !

Garder hors de portée des enfants !
Exclusivement réservé a I'usage dentaire !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en ceuvre en respectant scrupu-
leusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un
non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des
tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d'emploi. Les descriptions et
les données fournies ne sont pas des garanties ni des engagements.



Italian

Descrizione

| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d"addizione (Siliconi A, vinilpolisilossano) per la
realizzazione di impronte d'altissima precisione. | materiali d'impronta Virtual sono disponibili in
differenti viscosita per consentire all'odontoiatra la scelta dei materiali piu idonei alle proprie
esigenze ed alla situazione clinica.

Colori
Vedi tabella "Dati tecnici”
9 Velocita di |Tempo di lavorazione Permanenza in
Materiale q fon Py
presa complessivo [min:s] cavo orale* [min:s]

Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
'[\IA\AO:t[e)‘r)i';laeseper correzione/ Regular Set 130 430

L Fast Set 1:00 2:30
cucchiaio]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per cucchiaio] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per cucchiaio] Fast Set 1:00 2:30

* Tempo di permanenza del materiale per impronta in cavo orale prima del prelievo dalla bocca.
| tempi di lavorazione vengono abbreviati o prolungati dalla temperatura ambiente.

Dati tecnici
Extra s Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Colore Beige Beige Beige Blu Blu Blu
Classificazione Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
150 4823/ Consi Consi Consi Consi Consi Consi
ADA Spez. Nr. 19 fluida fluida media media densa | il bil
Rapporto di
miscelazione 11 11 11 11 11 11
[Base:catalizza-
tore]




Composizione
| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d"addizione composti da vinilpolisilossano, metilidro-
genosilossano, complesso di platino organico, silicato e coloranti alimentari.

Indicazioni
| materiali d'impronta della linea Virtual (Siliconi A — PVS) sono indicati per la realizzazione
d' |mpronte di elevata precisione di tutti i tessuti orali duri e morbidi.
Impronte per la realizzazione di restauri indiretti (corone, ponti, intarsi, onlays e faccette)
— Impronte per impianti
— Mascherina in silicone di cerature per modelli di studio o piano di trattamento
— Impronte d'edentuli
— Mascherina in silicone per la realizzazione di provvisori
L'ampia gamma di viscosita consente |'utilizzo di prodotti specifici per diversi campi d'utilizzo e
tecniche d'impronta.

Controindicazioni
L'utilizzo dei materiali per impronta Virtual & controindicato in caso d'accertata allergia del
paziente ad una qualsiasi delle componenti del prodotto.

Effetti collaterali
Ad oggi non noti.

Interazioni

L'uso dei guanti in lattice pud influenzare la presa dei materiali d'impronta vinilpolisilossano. Evi-
tare di toccare le superfici, delle quali si prendera |'impronta (denti, preparazioni, fili di retrazione
ecc.), con guanti in lattice. In particolare nella miscelazione manuale dei materiali ‘impronta si
raccomanda un lavaggio accurato delle mani o |'uso di guanti in vinile per evitare la presenza di
qualsiasi traccia d'impurita. Inoltre prodotti quali la diga di gomma, i fili di retrazione gengivale
o preparati specifici possono inibire la presa dei materiali d'impronta. In caso di sospetto di
contaminazione delle superfici, si raccomanda di risciacquare accuratamente la preparazione e di
asciugarla per eliminare ogni traccia d'impurita.

Uso
— Putty (Regular e Fast)
Silicone A ad elevata viscosita, di facile miscelazione con effetto idraulico ideale per distribu-
ire il materiale wash/di correzione nel solco fornendo un‘impronta delle preparazioni dalta
precisione. Grazie alla sua viscosita omogenea il materiale consente una riproduzione dei det-
tagli delle preparazioni molto accurata. E" indicato particolarmente per impronte di correzione
e la tecnica d'impronta a doppia miscelazione.
Importante: non toccare il Putty, il barattolo ed il misurino con i guanti in lattice
(cfr. Interazioni).
1. Prelevare massa base (blu) e catalizzatore (bianco) in eguale quantita con i corrispondenti
misurini a codifica cromatica.
2. Impastare con le dita porzioni identiche di Virtual Putty base e catalizzatore fino ad otte-
nere una massa di colore omogeneo priva di striature (tempo di miscelazione circa
30 secondi). Per ottenere un completo indurimento del materiale & importante impastare



base e catalizzatore in proporzioni identiche. L'utilizzo di una quantita superiore di cata-
lizzatore non accelera il tempo di presa. Il tempo di indurimento e I'indurimento stesso
dipendono invece dalla temperatura dalla mano e dall'intensita di miscelazione.

3. Disporre il materiale miscelato nel portaimpronta. Si consiglia I'utilizzo dell’adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive.

Prestare attenzione a chiudere immediatamente i barattoli Virtual Putty con il coperchio del
giusto colore. Per prelevare il materiale, utilizzare il cucchiaio del colore corrispondente. In
caso contrario si puo causare una decolorazione superficiale della massa bianca Putty Cata-
lyst. Questo cambiamento cromatico tuttavia non pregiudica le funzioni del prodotto.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular und Fast Set)

Extra-Light Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a viscosita ultra bassa (ad alta fluidita)
per impronte definitive. Consigliato come materiale di correzione per la tecnica d'impronta a
doppia miscelazione.

Light Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a bassa viscosita (ad alta fluidita) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash/di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione.

Medium Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash / di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione.

Heavy Body (blau): vinilpolisilossano idrofilo ad alta viscosita (a fluidita densa) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d‘impronta a doppia misce-
lazione.

pt (blau): vinilpolisil 10 idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta monofase a
doppia arcata.

Istruzioni per I'utilizzo della Cartuccia

Caricamento della cartuccia

(Queste istruzioni si riferiscono all'utilizzo del Dispenser Virtual. Per I'utilizzo del Dispenser
Virtual automatico consultare le relative istruzioni d'uso).

3

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Spingere verso 'alto la leva di bloccaggio nera posta sulla parte posteriore del dispenser e
sfilare lo stantuffo fino al suo completo arresto. (Fig. 1)

2. Sollevare il coperchio del dispenser e inserire la cartuccia con |'intaccatura rivolta verso il
basso. Richiudere il coperchio. (Fig. 2)



3. Togliere il cappuccio dalla cartuccia ruotandolo di 1/4 in senso antiorario. Gettare il cap-
puccio. (Fig. 3)

. ATTENZIONE: prima di montare la cannula di miscelazione, estrudere un po’ di materiale
suun blocchetto d'impasto per assmurarsn del perfetto funzionamento della cartuccia. Spin-
gere prog la leva del d fino a quando base e catalizzatore fuoriescano
dalla cartuccia contemporaneamente.

. Selezionare la cannula di miscelazione idonea (Fig. 4):

a) Le cannule di miscelazione grandi (anello Blu) sono indicate per materiale d'impronta

Heavy Body e Monophase
b) Le cannule di miscelazione piccole (anello Giallo) sono indicate per materiale d'impronta

Extra-Light Body, Light Body e Medium Body.

(Il colore della cannula di miscelazione & uguale al colore del cappuccio della cartuccia)
Inserire la cannula di miscelazione con I'intaccatura a forma di “V" perfettamente
allineata all'intaccatura della cartuccia. Tenendo fermo I'anello colorato della cannula di
miscelazione (non la cannula di miscelazione!), girare la cannula di 1/4 in senso orario.

. Se si desidera si possono applicare punte intraorali sulla cannula di miscelazione (Fig. 5):

a) La cannula intraorale grande (Trasparente) & indicata per cannule di miscelazione grandi

(anello Blu)

b) La cannula intraorale piccola (Gialla) & indicata per cannule di miscelazione piccole
anello Giallo)

. Premere progressi la leva del disp per miscelare ed estrudere il materiale
d'impronta.
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Rimozione della cartuccia

1.

Spingere verso |'alto la leva di bloccaggio e tirare verso di sé lo stantuffo. Sollevare il coper-
chio del dispenser e rimuovere la cartuccia.

Lasciare la cannula di miscelazione sulla cartuccia. Il materiale rimasto polimerizzera fun-
gendo da cappuccio ermetico della cartuccia.

Pretrattamento del portaimpronta (Applicazione Virtual Tray Adhesive)

Si consiglia I'utilizzo di un adesivo per cucchiaio (p.e. Virtual Tray Adhesive) per evitare un
distacco o una lacerazione dell'impronta in fase di rimozione del portaimpronta dal cavo
orale.

Istruzioni d'uso per I'adesivo portaimpronta Virtual Tray Adhesive

1. Assicurarsi che il portaimpronta sia privo di grasso, pulito ed asciutto.
Avvertenza: qualora non si possa garantire la disinfezione del portaim-
pronte, & necessario versare |'adesivo per portaimpronte in un contenitore
in vetro o simili ed applicarlo con un pennellino monouso.

2. Applicare uno strato sottile di Virtual adesivo su tutte le superfici del
portaimpronte in resina o metallo, che vengono a contatto con il materiale
per impronta.

3. Lasciare asciugare lo strato d"adesivo per circa tre minuti (oppure asciu-
gare con getto d'aria priva di olio).

4. Richiudere immediatamente il flaconcino dopo I'uso.



- Detersione del cucchiaio
I residui di adesivo possono essere eliminati con alcool.

— Attenersi alle avvertenze riportate nelle istruzioni d'uso dell’adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive!

— Disinfezione
La disinfezione delle impronte realizzate con il materiale Virtual & possibile tramite immer-
sione in soluzione disinf (p.es.: 0,5% gl Ideide, 0,5% cloruro di benzalconio) (atte-

nersi alle indicazioni del produttore), senza alterarne le superfici o la stabilita dimensionale.

- Realizzazione dei modelli
L'impronta puo venir colata immediatamente dopo la disinfezione o entro le due settimane
successive, se conservata a temperatura ambi La stabilita di ionale di 14 giorni &
garantita in caso di idonea conservazione. | materiali d'impronta Virtual sono compatibili con
tutti i gessi dentali per modelli attualmente sul mercato, p.e. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack),
Tipo 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanizzazione
Le impronte in Virtual possono essere galvanizzate nei convenzionali bagni d'argento o di
rame.

Avvertenze particolari

Per la lavorazione, i materiali per impronta Virtual dovrebbero presentare una temperatura
ambiente (23 °C). Temperature pili basse, p.es. conservazione in frigorifero, prolungano, tempe-
rature pit elevate abbreviano il tempo di lavorazione e la permanenza in bocca. | vinilpolisilossani
sono chimicamente resistenti. Il materiale non indurito pud imbrattare indumenti.

Avvertenze

In caso di accidentale contatto con gli occhi di materiale non indurito, sciacquare immediata-
mente |'occhio con molta acqua, in caso di irritazione persistente, consultare il medico. In caso di
contatto cutaneo, lavare la parte interessata con molta acqua.

Avvertenze di conservazione

— Temperatura di conservazione: 2 — 28 °C

—  Scadenza: vedi etichetta sul confezionamento primario
— Tenere lontano da fonti dirette di calore!

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!

Questi materiali sono stati sviluppati unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il loro impiego deve awenire attenendosi esclusi-
vamente alle relative istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza
delle istruzioni d'uso o da utilzzi diversi dal campo dapplicazione previsto per questi prodotti. 'utilizzatore & responsabile della spe-
fimentazione dei materiali in campi d'utiizzo non esplicitamente indicati nelle istruzioni d'uso. Le descrizioni e i dati non costituiscono
alcuna garanzia delle proprieta dei prodotti e non sono vincolanti.




Descripcion

Los materiales de impresion Virtual, son siliconas de adicion (vinilpoli siloxanos) que se utilizan
para toma de impresiones de alta definicin. Los materiales de impresion Virtual estan disponi-
bles en una gran variedad de viscosidades que permiten al odontdlogo seleccionar el material y
técnica mas apropiada para cada caso individual.

Colores
Ver tabla , Datos Técnicos”
Material Velocidad Tle‘m.po total de trabajo  |Tiempo :le frla.gnado
[min:s] en boca* [min:s]
Extra Light Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Light Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Medium Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Monophase Fraguado regular 1:30 4:30
[tray/wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Heavy Body Fraguado regular 1:30 4:30
[tray] Fraguado rapido 1:00 2:30
Putty Fraguado regular 1:30 4:30
[tray] Fraguado rapido 1:00 2:30

* Tiempo minimo de permanencia en boca del material de impresion antes de su retirada
Los tiempos de procesamiento se podran reducir o aumentar dependiendo de la temperatura ambiente prevalente

Datos Técnicos

Extra 5 Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Color Beige Beige Beige Azul Azul Azul
Clasificacion Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
150 4823/ Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia
ADA Spec. No. 19 baja baja media media alta Muy alta
Proporcion de
mezcla 1:1 11 11 11 11 11
[Base:Catalyst]




Composi
Los materiales de impresion Virtual son siliconas de adicion que contienen vinilpoli siloxano
metilhidr il complejos or latinicos, silice y colorantes alimentarios.

Indicaciones

Los materiales de impresion Virtual de siliconas de adicion (vinilpoli siloxano), se recomiendan

para obtener impresiones con gran detalle de tejidos duros y blandos de la cavidad bucal.

— Impresiones finales utilizadas para la elaboracion de restauraciones indirectas (coronas,
puentes, inlays, onlays y carillas).

— Impresiones de implantes dentales

— Impresion de encerado de estudio para planificacién de tratamientos.

— Impresiones de desdentados

— Matriz utilizada para realizar restauraciones provisionales

Con el fin de cumplir con las necesidades del odontélogo, cada viscosidad proporciona caracte-

risticas especificas.

Contraindicaciones
Los materiales de impresion Virtual estan contraindicados si el paciente presenta alergia conocida
a cualquiera de sus componentes.

Efectos secundarios
No se conocen hasta la fecha

Reciprocidad
El fraguado de los vinilpoli siloxanos es inhibido por los guates de latex
No tocar las preparaciones o hilos retractores con guantes de latex. Se recomienda que los profe-
sionales laven minuciosamente sus manos o que utilicen guantes de vinilo para eliminar cualquier
traza de impurezas, especialmente cuando se mezcle la masilla (Putty). Entre otros materiales que
pueden inhibir el fraguado de los materiales de impresion, se incluyen los diques de goma, los
hilos retractores y liquidos de hilos retractores. Si el profesional sospechara que la preparacion
ha sido contaminada, se recomienda lavar y secar la preparacion para eliminar cualquier traza
de impurezas.
Aplicacion
—  Putty (masilla) (Fraguado regular y rapido)
El vinilpoli siloxano de muy alta viscosidad proporciona una facil mezcla y las fuerzas
hidraulicas necesarias para extender el material dentro del sulcus, facilitando una impresion
detallada de los méargenes preparados. La viscosidad putty (masilla) presenta extraordinarios
detalles de reproduccion cuando se utiliza sola. Las técnicas de impresion recomendadas
incluyen Putty/Wash (Masilla/fluida) en un paso y Putty/Wash (Masilla/Fluida) en dos pasos.
Importante: Evitar utilizar guantes de latex mientras manipula la masilla putty, botes de
masilla putty y dosificadores (ver nota en reciprocidad)
1. Tomar la misma cantidad de base (azul) y catalizador (blanco) ayudandose de los dosifi-
cadores con codigo cromatico.
2. Mezclar manualmente las porciones idénticas de masilla base y catalizador hasta obtener
un mezcla de color homogéneo (tiempo de mezcla aprox. 30 segundos). Una mezcla



correcta no debe presentar rayas. Tome nota que se deben utilizar proporciones idénticas
de base y catalizador para obtener tiempos de fraguado apropiados. Una mayor cantidad
de catalizador, no acelerara los tiempos de fraguado. Sin embargo, el ajuste de tiempo y
polimerizado dependen de la de los ded| ylai 1 de la mezcla.

3. Colocar la mezcla en la cubeta de impresion. Se recomienda, cubrir las cubetas previa-
mente con Virtual Tray Adhesive.

Aseglrese de volver a cerrar los tarros de Virtual Putty inmediatamente después de su uso
y de poner la tapa con el color correcto en cada tarro. Por otra parte, utilice la cucharilla
con el color correcto para repartir el material. No realizar esto correctamente puede causar
decoloracion en la superficie de la pasta blanca catalizadora. Esta decoloracion no afecta a
las funciones del producto.

- Extra-Light Body (Extra fluida), Light Body (fluida), Medium Body, Heavy Body (pesada),
Monophase (Regular y Rapido)
Extra Light-Body (Extra fluida) (beige): Viscosidad extra baja, vinilpoli siloxano hidréfilo
apropiado para impresiones finales. Este material se recomienda como material de ,wash”
cuando se utilicen técnicas de impresion Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash (masilla/
Wash)
Light- Body (fluida) (beige): Viscosidad baja, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de ,wash” cuando se utilice
las técnicas Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash (masilla/wash)
Medium Body (Media) (beige): Viscosidad Media, vinilpoli siloxano hidrofilo apropiado
para impresiones finales. Este material esta recomendado para utilizar como material “wash”
cuando se utilicen las técnicas de impresion cubeta/wash y putty (masilla)/Wash.
Heavy Body (pesada) (azul): Viscosidad alta, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de cubeta cuando se utilice la
técnica de impresion Heavy/Light (pesada/fluida)
Monophase (azul): Viscosidad media, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para impresiones
finales. Este material se recomienda como material de cubeta y wash cuando se utilice la
técnica de impresion de doble arcada, impresion tnica.

— Instrucciones para materiales en cartuchos
Carga del dispensador de cartuchos (Pistola de aplicacion)
(Estas instrucciones hacen referencia sélo al uso de Virtual Manual Dispenser.
Ver las instrucciones correspondientes si se utiliza Virtual Automatic Dispenser).
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1. Presionar la palanca de liberacion negra situada debajo del émbolo en la parte posterior
del dispensador y tirar del émbolo hacia atrés tanto como sea posible. (Fig. 7)



2. Levantar el cierre del cartucho e insertar el cartucho con la forma , V" de la base del cartu-
cho girada hacia abajo. Bajar el cierre del cartucho. (Fig. 2)

3. Una vez asegurado el cartucho en el dispensador, retirar el tapon del cartucho, realizando
1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj. Desechar el tapén. (Fig. 3)

4. Es MUY IMPORTANTE limpiar o sangrar el cartucho ANTES de colocar la punta de mezcla.
Ello asegurara una correcta mezcla y tiempo de fraguado. Presionar suavemente la palanca
del dispensador hasta que ambos componentes, base y catalizador, comiencen a salir del
cartucho uniformemente sobre el bloc de mezcla.

5. Seleccionar la punta de mezcla apropiada (Fig. 4):

a. Las puntas de mezcla grandes (base cromatica AZUL) son las recomendadas para mate-
riales de impresion Heavy Body y Monophase

b. Las puntas de mezcla pequefias (base cromatica AMARILLA) son las recomendadas para los
materiales de impresion Extra-Light Body, Light-Body y Medium Body (Extra fluida y Fluida)
(El color de la base de las puntas de mezcla y el color de los tapones son idénticos).

Insertar las puntas de mezcla de forma limpia, de tal manera que la muesca en forma de

V" de la base cromética quede alienada con la muesca en forma de , V" de la carcasa del

cartucho. Sujetando la base cromatica, y no la punta de mezcla, girar la punta de mezcla,

realizando 1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj.

6. Si es necesario, aplicar una punta intra oral a la punta de mezcla (Fig. 5):

a. Se utilizan las puntas intra orales grandes (CLEAR) con las puntas de mezcla grandes
(base AZUL).

b. Se utilizan las puntas intra orales pequefias (AMARILLAS) con las puntas de mezcla
pequeas (base AMARILLA).

7. Comenzar la mezcla presionando suavemente la palanca del dispensador.

Retirada del cartucho:

1.

Levantar la palanca de liberacion para echar para atrés el pasador. Levantar la tapa del cartu-
cho y retirar el cartucho.

Dejar la punta de mezcla sobre el cartucho. EI material polimerizara dentro de la punta de
mezcla y hara de tapon natural.

Tratamiento previo de las cubetas de impresion (Adhesivos de cubeta)
Esta muy recomendado utilizar un adhesivo de cubeta (p. ej. Virtual Tray Adhesive) con el fin
de reducir la posibilidad de distorsion al retirar las impresiones de la boca.

Instrucciones para Virtual Tray Adhesive:

1. Se debe asegurar que todas las superficies de la cubeta de impresion estén
libres de aceite, limpias y secas.
Nota: Si no puede asegurarse la desinfeccion de la cubeta de impresion, la
cubeta adhesiva debe sumergirse en un vaso Dappen, por ejemplo, y apli-
car usando un cepillo desechable.

2. Con el pincel que se suministra, se aplica una fina capa de Virtual Tray
Adhesive en todas las superficies de la cubeta de impresion (metalica o
plastica) que vayan a entrar en contacto con el material de impresion.



3. Dejar secar el adhesivo de cubeta aproximadamente 3 minutos (o secar
con una pistola de aire comprimido libre de aceites).
4. Volver a cerrar el frasco inmediatamente

— Limpieza de la cubeta
Los residuos del material adhesivo deben retirarse con alcohol

— Tener en cuenta los avisos de las instrucciones de uso de Virtual Tray Adhesive.

- Desinfeccion de las impresiones
Las impresiones realizadas con los materiales de impresion Virtual se pueden sumergir inme-
diatamente en una solucion desinfectante (glutaraldehido al 0.5% — cloruro de benzalconio
al 0.5%).(Por favor observar las instrucciones del fabricante). La desinfeccion no afecta ni la
superficie ni las dimensiones.

- Vaciado de los modelos
Las impresiones se pueden vaciar inmediatamente después de la desinfeccion o hasta dos
semanas después, siempre que la impresion esté almacenada a temperatura ambiente. La
estabilidad dimensional esta garantizada durante 14 dias, si se almacena adecuadamente.
Los iales de impresion Virtual son ibles con todos los yesos mas habituales
comercializados en el mercado, ej. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack), tipo 4: Fujirock® (GC
International)

- Galvanizacién
A la impresion virtual se le puede aplicar una capa de plata o cobre en un bafio galvanico.

Notas Especiales

Los materiales de impresion Virtual deben estar a temperatura ambiente (23 °C) durante el
procesamiento . Las temperaturas mas bajas, p. ej. cuando se almacenan refrigerado, prologan el
tiempo en que el material debe permanecer en boca, mientras que temperaturas mas altas redu-
cen el tiempo de procesamiento y el tiempo que el material debe permanecer en boca. Los vinil-
poli siloxanos son quimicamente resistentes. Los materiales sin fraguar pueden manchar la ropa.

Avisos

En caso de contacto de los materiales sin fraguar con los ojos, éstos se deben lavar con abun-
dante agua. Si la irritacion persistiera, se debe consultar a un médico. En caso de contacto con la
piel, lavar las zonas afectadas con abundante agua.

Almacenamiento

— Temperaturas de almacenamiento: 2 — 28 °C.

- Caducidad: ver fecha de caducidad en la etiqueta y envase.
— Mantener lejos de fuentes directas de calor.

iManténgase fuera del alcance de los nifios!

iSolo para uso odontoldgico!

Estos materiales han sido desarrollados tnicamente para su aplicacion en el campo dental y debe utilizarse segin las Instrucciones de
uso. El fabricante no se hace responsable de los daios que puedan producirse por su aplicacion en otros campos o por una utilizacion
inadecuada. Ademés, el usuario esté obligado a controlar, bajo su propia responsabilidad, Ia aplicacion del material antes de su
utilizacién, especialmente si ésta no se especifica en las Instrucciones de uso.



Descricao

0Os materiais Virtual sdo silicones de adicao (polivinilsiloxanos) adequados para copiar os detalhes
finos e delicados da denti¢ao. Os materiais de mold Virtual estao disponiveis em varias
viscosidades, permitindo que os profissionais dentais possam selecionar a técnica e os materiais

mais apropriados para cada caso clinico considerado.

Cores
Ver tabela "Dados Técnicos”.
Material Velocidade Ter‘n?c de Trabalho Total |Tempo df Pr?sla
[min:seg] em Boca* [min:seg]
Extra Light Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Light Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Medium Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Monophase Presa Normal 1:30 4:30
[tray/wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Heavy Body Presa Normal 1:30 4:30
[tray] Presa Rapida 1:00 2:30
Putty Presa Normal 1:30 4:30
[tray] Presa Rapida 1:00 2:30

* Tempo minimo que o material deve permanecer na boca, antes da remogao.
0s tempos de trabalho podem ser reduzidos ou aumentados dependendo da temperatura ambiente no momento.

Dados Técnicos

Extra s Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Cor Bege Bege Bege Azul Azul Azul
Classificacao Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
1504823/ Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia
ADA Espec. N° 19 Baixa Baixa Média Média Alta Muito Alta
Proporcéo de
Mistura 1:1 1:1 11 11 1:1 1:1
[Base:Catalisador]




Composicao
0Os materiais de moldagem Virtual séo silicones de adicao, contendo polivinilsiloxano, metilhidro-
josil complexo o latinico, silica e corantes alimenticios.

Indicacao
Alinha Virtual de silicones de adicao (polivinilsiloxanos) esta recomendada para criar moldes
altamente detalhados dos tecidos moles e duros da cavidade oral.
Moldes finais usados para elaborar restauragdes indiretas (coroas, pontes, inlays, onlays e
facetas).
— Moldes para implantes dentais.
—  Reproducdes de ceroplastias para
— Moldes de desdentados.
—  Moldes para fabricar restauracdes provi
Cada viscosidade apresenta atributos especificos para satisfazer as necessidades dos profi
dentais.

ou para modelos de estudo.

Contra-indicacao
0Os materiais de moldagem Virtual estao contra-indicados quando existir alergia comprovada a
qualquer um dos seus ingredientes.

Efeitos colaterais
Nenhum conhecido, até a presente data.

Interagées

A presa de polivinilsiloxanos € inibida por luvas de latex. Nao togue nos preparos ou fios de afas-
tamento com luvas de latex. E recomendado que os operadores lavem completamente suas maos
ou usem luvas de vinil, para eliminar todos os vestigios de impurezas, especialmente quando da
manipulacao da massa. Outros materiais, que podem inibir a presa dos materiais de moldagem,
sdo dique de borracha, fios de afastamento e liquidos para fios de afastamento. Quando o ope-
rador suspeitar que o preparo foi contaminado, é recomendado lavar e secar, para eliminar todos
os vestigios de impurezas.

Aplicacao
— Putty (Presa Normal e Presa Rapida)
A massa putty é um pol iloxano com viscosidade muito alta, de facil manipulagao e
que promove as forcas hidraulicas necessarias para estender o material de baixa viscosidade
para o interior dos sulcos, possibilitando detalhada reproducéo das margens preparadas.
Quando a massa putty é usada sozinha, sua viscosidade mantém a excelente reproducéo dos
detalhes. As técnicas recomendadas séo a técnica de moldagem em um passo ou dois passos,
ambas com duas consisténcias de material (putty e baixa viscosidade)
Importante: Evitar luvas de latex quando manipular a massa putty, seus potes e colheres-
medida (ver nota abaixo de indicagdes)
1. Pegue quantidades iguais de base (azul) e catalisador (branco), usando as colheres-medida
codificadas por cor.
2. Misture manualmente porgdes idénticas de base e de catalisador de Virtual Putty, até
conseguir uma mistura de cor uniforme, (aproximadamente 30 segundos de tempo de mis-




tura). Para alcancar os apropriados tempos de presa, é necessario que proporgdes iguais
de base e catalisador sejam utilizadas. Uma quantidade maior de catalisador nao acelerara
o tempo de presa. Entretanto, o tempo de presa e de cura depende da temperatura dos
dedos/méao e da intensidade da mistura.

3. Coloque a mistura na moldeira. £ aconselhavel que o interior da moldeira sejam pre-cober-
tas com adesivo (Virtual Tray Adhesive).

Certifique-se de fechar os potes de Virtual Putty imediatamente apds o uso, utilizando a
tampa com a correta cor. Além disso, use a colher medida com a cor correta para medir o
material. O ndo cumprimento desses passos podera causar alteragdo de cor na superficie da
pasta catalisadora branca Putty Catalyst. No entanto, esta descoloracdo nao prejudica as
fungdes do produto.

— Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular e Fast)
Extra-Light Body (Bege): € um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade muito baixa,
adequado para moldes finais. Este material esta indicado como material final (wash) para as
técnicas de moldagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Light-Body (Bege): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade baixa, adequado para
moldes finais. Este material est4 indicado como material final (wash) para as técnicas de
moldagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Medium Body (Bege): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade média, adequado
para moldes Este material esta indicado como material final (ivash) para as técnicas de mol-
dagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Heavy Body (Azul): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade alta, adequado para
moldes finais. Este material est4 indicado como material de moldeira (tray) para as técnicas
de moldagem que usam os materiais Pesado/Leve.
Monophase (Azul): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade média, adequado
para efetuar as moldes finais. Este material esta indicado como material de consisténcia
Unica para a técnica de passo Unico de duplo arco.

— Instrucoes para Materiais de Cartucho
Carregando o Dispensador do Cartucho
(Estas instrucbes sao escritas para o Dispensador Manual Virtual. Consulte instrugdes a parte
para usar o Dispensador Virtual Automatico).
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1. Pressione a alavanca preta de liberacdo situada sob o émbolo na parte traseira do dispen-
sador, e puxe o émbolo 0 méaximo para tras. (Fig. 1)



2. Erga a trava do cartucho e insira o cartucho com formato de “V*" na base do cartucho,
virado para baixo. Abaixe a trava do cartucho. (Fig. 2)

3. Quando o cartucho estiver preso no dispensador, remover a tampa do cartucho, girando
1/4 de volta para a direita. Descarte a tampa. (Fig. 3)

4. E MUITO IMPORTANTE limpar ou sangrar o cartucho, ANTES de aplicar a ponta de mistura.
Isto assegura tempo de trabalho e de presa apropriados. Pressione suavemente a alavanca
do dispensador até que ambos componentes (base e catalisador) comecem a fluir do cartu-
cho homogeneamente em um bloco de manipulacao.

5. Selecionar a adequada ponta de mistura:

a. As pontas de mistura grandes (azuis) sao indicadas para os materiais de moldagem

Pesado (Heavy Body) e Monofasico (Monophase).

b. As pontas de mistura pequenas (amarelas) sao indicadas para os materiais de molda-
gem Leve (Light Bodly), Extra-Leve (Extra-Light Bodly) e Médio (Medium Body).

(A cor das bases das pontas de mistura e as cores das tampas dos cartuchos sdo idénticas).
Insira as pontas de mistura com um definido preciso, de tal modo que o entalhe em
forma de “V*“, situado na base colorida, fique alinhado com o entalhe em forma de “V*,
no alojamento do cartucho. Segurando a base colorida, e ndo a ponta de mistura, gire a
base da ponta de mistura 1/4 de volta para a direita (Fig. 4)

6. Se necessario, aplique uma ponta intra-oral & ponta de mistura (Fig. 5):

a. As pontas intra-orais grandes (TRANSPARENTES) sdo usadas com as pontas de mistura
grandes (azuis).

b. As pontas intra-orais pequenas (AMARELAS) sao usadas com as pontas de mistura
pequenas (amarelas).

7. Comece a mistura, pressionando suavemente a alavanca do dispensador.

Removendo o cartucho

1.

Levante a alavanca preta para puxar o trilho para tras. A seguir, erga a trava do cartucho e
retire o cartucho.

Deixe a ponta de mistura no cartucho. O material polimerizara na ponta de mistura, funcio-
nando como uma tampa natural.

Pré das Moldeiras (Adesivos de Moldeira)
Para reduzir o risco de distor¢des ao remover os moldes, é altamente recomendado o uso de
um adesivo para moldeira (p.ex., Virtual Tray Adhesive).

Instrucdes para Virtual Tray Adhesive

1. Certifique-se que todas as superficies da moldeira estejam sem dleo,
limpas e secas.
Nota: se nao for possivel desinfetar a moldeira, o adesivo deve ser dispen-
sado num pote dappen, por ex, e aplicado com um pincel descartavel.

2. Usando o pincel fornecido, aplique uma fina camada de Virtual Tray
Adhesive em todas as superficies da moldeira (metalica ou plastica) que
entrardo em contato com o material de moldagem.



3. Deixe 0 adesivo de moldeira secar por aproximadamente 3 minutos) ou
limpe com ar comprido sem ¢leo).
4. Feche o frasco imediatamente.

— Limpeza da moldeira
Residuos do adesivo podem ser removidos com élcool.

— Observe as adverténcias nas Instrucoes de Uso do Virtual Tray Adhesive!

- Desinfeccao do molde
0 moldes feitos com os materiais de moldagem Virtual podem ser imersos em solugéo para
desinfeccdo (glutaraldeido 0,5%, cloreto de benzalcdnio 0,5%). (Por favor, observe as instru-
¢Ges do fabricante). A desinfeccdo ndo afeta a superficie ou dimensionalmente o molde.

- Vazando Modelos
0s moldes podem ser vazados imediatamente apds a desinfecgao ou, entdo, até duas sema-
nas depois, desde que permanegam ar dos em temp ambiente. A estabilidad
dimensional esta garantida por 14 dias, se armazenados apropriadamente. Os materiais de
moldagem Virtual sdo compativeis com todos os gessos dentais populares existentes no
mercado, p.ex. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack), Tipo 4: Fujirock® (G.C.International).

- Galvanizacao
Moldes de Virtual podem ser eletrodepositados com cobre ou prata em banho galvénico.

Notas Especiais

0Os materiais de moldagem Virtual devem ser ar los em p Ira ambi (23°0)
quando estiverem sendo manipulados. Temperaturas mais baixas, por ex., quando armazenados
em refrigerador, aumentarao o tempo que o material devera permanecer na boca, enquanto que
temperaturas mais altas reduziréo o tempo de trabalho e do molde na boca. Os polivinilsiloxanos
sao quimicamente resistentes. Os materiais ndo polimerizados podem manchar as roupas.

Adverténcias

Se materiais nao polimerizados entrarem em contato com os olhos, lave com grande quantidade
de agua. Se a irritacdo persistir, procure orientacdo médica. Nos casos de contato com a pele,
lave as areas afetadas com agua abundante.

Armazenamento

— Temperatura de armazenamento: 2 — 28 °C

— Vida util: ver data de validade na etiqueta e embalagem.
— Manter longe de fontes diretas de calor.

Manter fora do alcance das criancas!
S te para uso od: l6

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as Instrugoes de
Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulagdo incorreta. Além disto,
0 usuario esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se estes materiais sao compativeis com
a utilizagdo desejada, principalmente quando esta utilizacao nao esta indicada nas Instrugdes de Uso. Descrigdes e
dados ndo constituem nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo possuem qualquer vinculagao.



Beskrivning

Virtual avtrycksmaterial &r additionspolymeriserande silikoner (vinylpolysiloxan) som anvénds
till att framstalla detaljerade avtryck av kdkarna. Virtual avtrycksmaterial finns tillgangliga i flera
olika viskositeter for att ge tandlékaren mojlighet att valja just det material och den teknik som
bést passar i varje enskilt fall.

Farger
Se tabellen "Tekniska data”
Material Hastighet Total arbetstid [min:s] Ha"i"mgs"d I mun-
nen* [min:
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[sked/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[sked] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[sked] Fast Set 1:00 2:30

* Minsta tid som avtrycksmaterialet ska vara i munnen innan det tas ut.
Bearbetningstiden forkortas eller forldngs beroende pa temperaturen i rummet dér materialet anvéands.

Tekniska data
Extra s Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farg Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
Klassificering Typ2 Typ2 Typ 0
150 4823 / i 3 | Typ3 Medium | Mediom |, P! Putty-
ight Body- | Light Body- Heavy Body- N
ADA Spec. . . Body- Body- g konsistens
konsistens | konsistens N . konsistens A
No. 19 (kn&dbar)
Blandningsforh. 11 11 11 11 11 11
1




Sammansattning
Virtual avtrycksmaterial ar additionspolymeriserande silikoner som innehaller vinylpolysiloxan,
metylhydrogensiloxan, ett organiskt platinakomplex, kisel och livsmedelsfargamnen.

Avsedd anvandning

Vi rekommenderar att Virtual-serien av additionspolymeriserande silikonavtrycksmaterial

(vinylpolysiloxan) anvénds nar man vill erhalla detaljrika avtryck av hérd- och mjukvévnader i

munhélan.

—  Definitiva avtryck for framstallning av indirekta tandersattningar (kronor, broar, inlégg,
onlays och skalfasader).

— Avtryck for dentala implantat.

- Silikonnycklar av uppvaxningar, fér behandlingsplanering eller studiemodeller.

— Avtryck av tandlosa kakar.

- Silikonnycklar fér att framstélla temporara ersattningar.

Varje viskositet erbjuder specifika egenskaper for varje tandlakares behov och arbetssétt.

Kontraindikation
Om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet i Virtual avtrycksmaterial, ska materialet
inte anvandas.

Biverkningar
Inga kdnda vid dags dato.

Interaktioner

Hérdningen av vinylpolysil inhib av latexhandsk

Latexhandskar far inte komma i kontakt med négra ytor som ska omfattas av avtrycksmaterialet
(tand, preparation eller retraktionstradar). Vi rekommenderar att man tvéttar hdnderna noggrant
eller att man anvéander vinylhandskar for att eliminera alla spar av orenheter, sérskilt vid manuell
blandning av putty. Andra produkler som kan inhibera hardmngen av avtrycksmalenalen ar kof-
ferdam, retraktlonstradar och retrak kor. Om anva att preparationen
har blivit | ad, rek derar vi att preparationen skéljs och torkas for att eliminera
alla spar av orenheter.

Anvéndning
—  Putty (Regular och Fast Set)

Mycket hogviskds vinylpolysiloxan som ar l4tt att blanda och har de hydrauliska krafter som

behdvs for att wash-materialet ska kunna nd in i sulcus och ge ett detaljerat avtryck av pre-

parationsgransen. Puttyns viskositet ger utmarkt detaljatergivning nar den anvands ensam.

Den rekommenderade avtryckstekniken inkluderar Putty/Wash en-steg och Putty/Wash tvé-steg.

Viktigt: Anvénd inte latexhandskar nér du hanterar putty, puttybehdllare och doseringsske-

dar (se information under interaktioner).

1. Ta lika méangder bas (bl&) och katalysator (vit) med de fargkodade doseringsskedarna.

2. Handblanda de lika stora portionerna av Virtual Putty bas och katalysator tills du far en
jamnt fargad blandning (blandningstid ca 30 sekunder). Ratt utford blandning ska inte
innehalla nagra fargade strak. Observera att lika proportioner av bas och katalysator maste
anvandas for att erhdlla rétt stelningstid. En st6rre mangd katalysator kommer inte att



paskynda hérdningstiden. Daremot paverkas hérdningstiden av temperaturen pa hénderna
som blandar och blandningens intensitet.

3. Placera den fardiga blandningen i avtrycksskeden. Vi rek derar att avtryck
dessforinnan bestryks med Virtual Tray Adhesiv.

Sakerstdll att Virtual Putty-burkarna forsluts omedelbart efter anvéndning med sitt lock av
ratt farg. Anvand dessutom skeden med rétt férg for att mata upp materialet. Om detta inte
sker kan ytan pa den vita Putty Catalyst pastan missfargas. Men missfargningen paverkar inte
produktens funktionalitet.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular och Fast)
Extra Light-Body (beige): Extra lagviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definiti
avtryck. Detta material rek derar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/
wash- och putty/wash-avtryckstekniker.

Light-Body (beige): Lagviskos, hydrofil vinylpolysiloxan ldmplig for definitiva avtryck. Detta
material rekommenderar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/wash- och putty/
wash-avtryckstekniker.

Medium Body (beige):

iskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck.

Detta material reke derar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/wash- och
putty/wash-avtryckstekniker.

Heavy Body (bla): Hogviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck. Detta
material rekommenderas som skedmaterial vid anvandning av sked/wash-avtryckstekniken.
M hase (bl&): Mellanviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck.

Detta material rekommenderas som sked- och washmaterial vid enfas-avtrycksteknik (aven
vid samtidigt avtryck ok/uk).

— Instruktioner fér patronmaterial
Ladda patrondispensern
(De har instruktionerna avser anvandning av Virtual Manual Dispenser.
Se separat bruksanvisning for Virtual Automatic Dispenser om det &r den som ska anvandas.)

» Lol )
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Bild 4 Bild 5

Bild 1 Bild 2 Bild 3

1. Pressa den svarta lasregeln som &r placerad under kolven pa baksidan av dispensern uppat
och dra tillbaka kolven sa langt som méjligt. (8ild 1)

2. Lyft pa fixeringslocket och sétt in patronen med “V"-formen pa patronens bas vand nedat.
Fall ned patronlocket. (Bild 2)

3. Nar patronen &r fastsatt i dispensern, tar du av locket pa patronen genom att vrida det ett
kvarts varv moturs. Slang locket. (Bild 3)



4. Det ar MYCKET VIKTIGT att se till att patronen &r fri frén stopp genom att t.ex. trycka ut en
liten méngd material INNAN blandningsspetsen appliceras.
Detta sakerstaller en korrekt blandning och hardningstid. Tryck forsiktigt pa dispenser-
handtaget tills bada komponenterna (bas och katalysator) kommer ut jamnt ur patronen
pa ett blandningsblock.

5. Valj passande blandningsspets:
a. Stor blandningsspets (BLA bas) rek leras for avtrycksmaterialen Heavy Body och
Monophase.
b. Liten blandningsspets (GUL bas) rek d for avtrycksmaterialen Extra-Light

Body, Light Body och Medium Body.
(Fargen pa blandningsspetsens bas och férgen pa patronlocket ar identiska).
Sétt fast blandningsspetsen med en kontrollerad rorelse sé att den “V"-formade skéran pa
den férgade basen ar riktad mot den "V"-formade skaran pa patronhéljet. Samtidigt som
du haller i blandningsspetsens bas (inte i spetsen), vrider du ett kvarts varv medurs. (8ild 4)
6. Vid behov kan en intraoral spets nu sattas pa blandningsspetsen (Bild 5):
a. Den stora intraorala spetsen (GENOMSKINLIG) anvands tillsammans med den stora
blandningsspetsen (BLA bas).
b. Den lilla intraorala spetsen (GUL) anvénds tillsammans med den lilla blandningsspetsen
(GUL bas).
7. Bérja blandningsforfarandet genom att trycka l4tt pé dispenserhandtaget.

Avlagsna patronen

1. Lyft Iasregeln for att dra tillbaka kolven. Lyft fixeringslocket och avléagsna patronen.

2. Ldmna kvar blandningsspetsen pa patronen. Materialet kommer att hérda i blandnings-
spetsen och darfor fungera som ett naturligt lock.

hehandli g Yodadh

For av avtryck )
Vi rek derar att ett skedadhesiv (t.ex. Virtual Tray Adhesive) anvands fér att minska
risken for distorsion av avtrycket nar det tas ut ur munnen.

Instruktioner for Virtual Tray Adhesive:

1. Sakerstall att alla ytor pa avtrycksskeden &r fria fran olja samt rena och
torra.
0BS! Om desinfektion av avtrycksskeden inte &r sékerstalld ska skedadhe-
sivet fyllas i ett dappenglas och appliceras med en engangspensel.
. Applicera ett tunt skikt Virtual Tray Adhesive pa alla ytor pa avtrycksske-
den (metall eller plast) som kommer att komma i kontakt med
avtrycksmaterialet.
L&t skedadhesivet torka i ca 3 minuter (eller blés torrt med oljefri tryck-
luft).
4. Satt omedelbart tillbaka locket pa flaskan.

~
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Rengoring av avtrycksskeden
Rester av adhesivmaterial kan avldgsnas med alkohol.



— Observera varningarna i bruksanvisningen for Virtual Tray Adhesive!

- Desinfektion av avtrycken
Avtn/ck gjorda med Virtual avtrycksmaterlal kan nedsénkas i en desinfektionsldsning
hyd 0,5 %, bensalkoniumklorid 0,5 %). (Beakta tillverkarens instruktioner.) Desin-
fektionen paverkar inte ytan eller dimensionen.

- Sla ut modellerna
Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinfektion, eller upp till tva veckor senare, under
forutsattning att det har férvarats i rumstemperatur. Vid korrekt forvaring garanteras
dimensionsstabilitet i 14 dagar. Virtual avtrycksmaterial ar kompatibla med alla vanligt fore-
kommande dentala gips p4 marknaden, t.ex. typ 3: Elite® Model (Zhermack); typ 4: Fujirock®
(G.C. International).

- Galvanisering
Virtual avtrycksmaterial kan silver- eller kopparbeldggas i galvaniskt bad.

Sarskilda anmarkningar

Virtual avtrycksmaterial ska ha rumstemperatur (23 °C) nér de anvands. Lagre temperaturer, t.ex.
vid forvaring i kylskap, kommer att forlanga tiden som avtrycksmaterialet méste vara i munnen,
medan hégre temperaturer kommer att minska bearbetningstiden och tiden som materialet
maste vara i munnen.

Vinylpolysiloxaner &r kemiskt resistenta material. Opolymeriserat material kan ge fléckar pa
kladerna.

Varningar

0Om ohardat material kommer i kontakt med dgonen maste dgonen omedelbart skéljas med
rikliga méangder vatten. Om irritation kvarstar, sok Iakare. Vid hudkontakt, tvatta hudomradet
omedelbart med rikligt med vatten.

Férvaring

—  Forvaringstemperatur: 2 — 28 °C

— Hallbarhetstid: Se utgangsdatum pa etikett och frpackning
—  Forvaras atskilt frén direkta varmekallor!

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for odontologisk anvéndning!

Dessa material har utvecklats endast for dentalt bruk. i ska noga folja

pétager sig inget ansvar for skador som uppkommer genom underlatande att félja givna foreskrifter eller anvandning
utdver de faststéllda indikationsomradena. Anvandaren ar ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet for annat
andamal an vad som finns direkt uttryckt i bruksanvisningen. Beskrivningar och uppgifter utgér ingen garanti for
egenskaper och r inte bindande.



Beskrivelse

Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner (vinylpolysiloxan), som muligger
preecise og detaljerede aftryk. Virtual aftryksmaterialer leveres i forskellige konsistenser. Tand-
leegen kan hermed vaelge de materialer der passer bedst til hans/hendes krav og den individuelle
kliniske situation.

Farver
Se tabel med tekniske data.
Materiale Hastighed Total arbejdstid [min:s] Haerdr:mgs_tl.d !
mund* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* Minimal tid aftryksmaterialet skal forblive i munden, for det fiernes.
Arbejdstiden forkortes eller forleenges afhaengig af materialets temperatur.

Tekniske data

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farve Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
Klassifikation Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823/ let let medium medium tung Konsistens
ADA spek. nr. 19 | konsi: konsi: konsi: konsi konsi som kit
Blandingsforhold

11 11 11 11 11 11

1




Sammensatning
Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner og indeholder vinylpolysiloxan,

hylhyd il et organisk platink leks, silikat og | Ismiddelfarvestof.

Indikationer

Produktlinjen Virtual p& A-silikone-basis (vinylpolysiloxan) muligger preecise aftryk af harde og
blode orale veev.

—  Aftryk til fremstilling af indirekte restaureringer (kroner, broer, indleeg, onlays og facader)
—  Implantataftryk

—  Silikonenagle af opmodelleringer (wax-up), til studiemodeller eller behandlingsplanlaegning
—  Aftryk til aftagelig protetik

- Silikonenagle il fremstilling af provisorier
Det store udvalg af viskosi giver d
aftryksteknikker.

i Sl .

produkter til al og

Kontraindikationer

Ved erkendt allergi overfor indholdsstoffer i Virtual aftryksmaterialer ber materialet ikke anvendes.
Bivirkninger

Ingen kendte til dato.

Interaktioner

Latex-handsker pavirker afbindi af vi

Overflader (taender, praeparation, retraktlonstrad etc ) der skal tages aftryk af ma ikke komme i
berering med latex-handsker. Iseer ved blanding af putty ber der enten anvendes vinylhandsker
eller foretages en grundig handvask for at fjerne alle spor af urenheder. Ogsa produkter som kof-
ferdam, retraktionstrad eller bestemte praeparater kan forhindre en fuldstaendig hzerdning. Ved
mistanke om kontamination skal preeparationen skylles grundigt og terres.

Applicering

—  Putty (Regular og Fast Set)

Hej-viskas putty pa vinylpolysiloxan-basis, behagelig at blande, med tilstraekkelig stempel-
virkning til at fordele korrekturmaterialet i sulcus og sikre en detaljeret gengivelse af praepa-
rationen. Pa grund af den afbalancerede viskositet giver materialet en hej detaljeskarphed.
Seerligt velegnet til korrekturaftryk og dobbeltblandingsteknik.

Advarsel: silikone, dase og méleske ma ikke bereres med latex-handsker (se afsnit Vekselvirk-
ninger).

. Med den farvekodede méleske afmales lige store mangder base (bla) og katalysator (hvid)
fra déserne.

. Virtual base og katalysator blandes sammen og eltes sa leenge med fingerspidserne at der
opstar en ensartet farvetone (blandingstid ca. 30 sekunder). Velblandet materiale udviser
ingen striber. For at sikre en optimal blanding af materialet skal anvendes lige store
maengder base og katalysator. En overdosering af katalysator afkorter ikke afbindings-
tiden. Afbindingstiden og heaerdningen afhanger af fing; héndens temperatur samt
blandingsintensiteten.

. Det blanded: ale placeres i aftryksskeen. Det anbefales at anvende Virtual ske-adhaesiv.
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Seet laget pa Virtual krukkerne straks efter brug. Kontroller at farven pa laget passer med
farven pa krukken. Brug ogsé kun méleskeen med korrekt farve til at male mangden af
materiale. Overfladen pa den hvide Putty Katalysator kan misfarves, hvis forkert maleske
benyttes. Misfarvningen pévirker dog ikke produktets egenskaber og funktion.

— Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular og Fast Set)
Extra-Light Body (beige): extra-lavviskes, letflydende, hydrofil vinylpc til dentale
aftryk. Anbefalet som korrekturmasse til korrekturaftryk og sprejtemateriale i dobbeltblan-
dingsteknikken.
Light-Body (Beige): letflydende, hydrofil vmylpolyslloxan lll dentale aftryk Anbefalet som
korrekturmasse til korrekturaftryk og sprej iale i dc
Medium Body (Beige): Medium viskositet, hydrofil vinylpolysiloxan til dentale aftryk. Anbe-
falet som korrekturmasse til korrekturaftryk og j iale i dobbeltblandi
Heavy Body (bla): tyklflydende hydrofllvmylpolysﬂoxan til dentale aftryk. Anbefalet som

iale i
Monophase (bld): medium konsistens, hydrofil vinylpolysiloxan til dentale aftryk. Anbefalet
til aftryk af kaeberne i monofaseteknikken.

— Anvendelse af materiale i magasiner
Montering af magasin
(De legende anvisninger galder for Virtual handdispenseren.

ger for den at iske Virtual di findes i den pageeldende brugsanvisning.)
o F - =
£ —
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

. Den sorte lasepal pa bagsiden af dispenseren trykkes op og holdes oppe medens stemplet
treekkes tilbage til anslag. (Fig. 1)
. Fikseringslaget abnes, magasin indseettes. Keerven i basis af magasinet skal vende nedad.
Fikseringslaget lukkes igen. (Fig. 2)
. Magasinets hzette drejes 1/4 omgang mod uret og fjernes. Hzetten kastes bort. (Fig. 3)
. Bemaerk: for at sikre funktionen ber der altid presses lidt materiale ud pa en blandeblok
inden blandespidsen monteres!
Aftraekkeren trykkes forsigtigt ind til materialet flyder jeevnt fra bade base og katalysator.
. Den passende blandespids veelges:
a. Stor blandespids (bla basis) til Heavy Body og Monophase materialer.
b. Lille blandespids (gul basis) til Extra-Light Body, Light Body og Medium
Body materialer.
(blandespidsens farve er identisk med farven pa magasinets haette).
Blandespidsen monteres. Spidsen trykkes helt ned til kaerven pa blandespidsen mader

~
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kaerven pa magasinet. Tag fat om blandespidsens farvede basis (ikke selve blandespidsen)
og drej 1/4 omgang med uret. Nu sidder blandespidsen fast. (Fig. 4)
6. Efter behov kan en intraoral spids monteres pa blandespidsen (Fig. 5):
a. Stor intraoral spids (GENNEMSIGTIG) til stor blandespids (BLA basis)
b. Lille intraoral spids (GUL) til sma blandsespidser (GUL basis)
7. Materialet blandes og presses ud ved et jaevnt tryk pa aftreekkeren.

Fjernelse af magasinet

1. Den sorte lasepal trykkes op og holdes oppe medens stemplet traekkes tilbage til anslag.
Fikseringslaget dbnes og magasinet fjernes.

2. Blandespidsen skal forblive pd magasinet. Materialet i spidsen afbinder og overtager her-
med funktionen som hztte.

Forbehandling af aftry (applikation af ske-adF
Anvendelse af ske- adhaesw (fx \/lrlual ske adhaesiv) anbefales for atundgd, at aftryks-
materialet lofter sig fra skeen under aftrykstagning.

Anvendelse af Virtual ske-adhasiv:

1. Serg for, at alle flader pa aftryksskeen er oliefri, rene og torre.

Bemaerk: Hvis desinfektion af aftryksskeen ikke er sikker, skal skeadhaesi-
vet fx fyldes op i et Dappenglas og appliceres med en engangspensel.

2. Applicér et tyndt lag Virtual skeadhzesiv med den vedlagte pensel pa alle
aftryksskeens flader (metal eller plastik), som vil komme i kontakt med
aftryksmaterialet.

3. Lad skeadhaesivet torre i ca. 3 minutter (eller blees det tort med oliefri
trykluft).

4. Sat straks |aget tilbage pa flasken.

Rengering af ske
Rester af adhaesivmateriale kan fiernes med sprit.

Bemaerk ad ibrug: isni for Virtual sk

Ahancivl

Desinfektion af aftryk

Aftryk fremstillet med Virtual-aftryksmaterialer kan nedseaenkes i en desinficerende oplasning
(glutaraldehyd 0,5 %, benzalkoniumchlorid 0,5 %). (Producentens anvisninger skal felges).
Desinfektionen pavirker ikke overfladen eller dimensionen.

Modelfremstilling

Aftrykket kan udstabes straks efter desinfektion og indtil to uger efter nér det opbevares
ved stuetemperatur. Dimensionel stabilitet garanteres i 14 dage, hvis det opbevares korrekt.
Virtual aftryksmaterialer er kompatible med alle almindelige

dentale modelmaterialer, fx type 3: Elite® Model (Zhermack), type 4: Fujirock®

(G.C. International)

Galvanisering
Aftryk kan galvaniseres i de almindelige selv- og kobt




Specielle bemzrkninger
Virtual-aftryksmaterialer skal have stuetemperatur (23 °C), nér de bearbejdes. Lavere temperatu-
rer, fx nér de opbevares i keleskab, vil forleenge tiden, aftryksmaterialet skal forblive i munden,

mens hajere temp vil reducere arbejd: og tiden, aftryk alet skal forblive i
munden.

Vinylpolysil er kemisk Uafbundet materiale kan tilsmudse tgj.

Advarsler

Hvis uhaerdede materialer kommer i kontakt med gjnene, skylles gjnene med rigelige maengder
vand. Hvis irritationen varer ved, seges leegehjzelp. Hvis materialerne kommer i kontakt med
huden, vaskes de pageeldende omréder med rigeligt vand.

Opbevaring

— Opbevares ved 2 - 28 °C

- Udlgbsdato: se etiket pa den primzere emballage
—  Bar holdes pd afstand af direkte varmekilder!

Opbevares utilgengeligt for bern!
Kun til dental brug!

Produktet er udviklet il dentalt brug og ma kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen. Producenten patager sig intet ansvar for
skader, der er opstéet som folge af forkert brug af materialet. Derudover er brugeren af produket forpligtet il p3 eget ansvar at sikre
sig at produktet er egnet til en given anvendelse, navnlig hvis ikke er anfort i isni og data
udgor ingen garanti for egenskaber og er ikke bindende.




Kuvaus
Vlnual -jaljenndsmateriaalit ovat A- 5|I|koneja (vinyylip joita kdy

pai erittain yksityiskohtaisia jaljennoksia. Vlrtual jalienndsmateriaaleja on saatavissa
useina eri viskositeetteina, minka ansiosta hammaslaakarilla on mahdollisuus valita kuhunkin

tapaukseen parhaiten soveltuva materiaali ja tekniikka.

Varit
Katso taulukkoa “Tekniset tiedot”.

o Kovet
Materiaali Nopeus [min:s] suussa* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
* Vahimmaisaika, jonka materiaalin on oltava suussa ennen poistamista.
Kasittelyajat ovat lyhyempia tai pidempia huoneen lampbtilasta riippuen.
Tekniset tiedot
Extra P Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Vari Beige Beige Beige Sininen Sininen Sininen
Luokitus . . " . . .
150 4823 / Tyyppi3, | Tyyppi3, | Tyyppi2, | Tyyppi2, | Tyyppit, | TyyppiO

matala matala keskisuuri | keskisuuri | voimakas putty-
ADA Spec. ranc. A Ay Ao N N
No. 19
Sekoitussuhde | g g 11 11 11 11 11
ytti]




Koostumus

Virtual-jéljennésmateriaalit ovatAsHlkone]a jotka sisaltavat vinyylipolysilok . yylivety
siloksaania, organoplatinisen yhdistel iioksidia ja elintarvikevérejs.
Indikaatio

Virtual-tuotesarjan A-silikoni (vilyylip i) -jaljennd iaaleja suositellaan kaytetta-

vaksi suun kovien ja pehmEIden kudosten erittéin tarkkoihin jéljenncksiin.
Lopulliseen jéljennokseen kay aksi epasuorien i
sillat, inlayt, onlayt ja laminaatit)

-t laaketieteellisiin impl, tijaljenncksiin

— "Vahauksista” tehtaviin muotteihin tai hoidon suunnittelussa kaytettaviin malleihin

- Hampaattomun Jal]ennoksnn

- Valiai kemi tarvittaviin jéljenndksiin

Kullakin viskositeetilla on omat etunsa hammaslaakarin yksil6llisten t6iden kannalta.

(kruunut,

Kontraindikaatio
Virtual-jélienndsmateriaalien kéyttd on vasta-aiheista, jos potilaan tiedetéén olevan allerginen
jollekin Virtual-jalienndsmateriaalin ainesosalle.

Haittavaikutukset
Ei tunneta toistaiseksi.

Vhtelsvalkutukset

L i estavat vinyylipoly kovettumista.

Al koske lateksikasineilla preparaatioihin tai retraktiolankoihin. Kayttéjille suositellaan perus-
teellista kasien pesua tai vaihtoehtoisesti vinyylikasineiden kaytt6a, jotta kaikki epapuhtaudet
saadaan poistetuksi erityisesti silloin, kun putty-materiaalia sekoitetaan kasin. Muita jaljennds-
materiaalien kovettumista mahdollisesti estévia materiaaleja ovat kofferdam, retraktiolangat ja
retraktiolankanesteet. Jos kéyttéjé epailee, etta preparaatio on kontaminoitunut, preparaatio on

parasta huuhdella ja kuivata kaikenlai htauden

Kaytto
— Putty (normaalisti ja nopeasti kovettuva)
Viskositeetiltaan erittdin jaykka vinyylipolysiloksaani, joka on helppo sekoittaa. Sen aiheut-

taman hydraulisen paineen avulla wash: iaali tyontyy ientaskuihin, jolloin hiontarajat
saadaan tarkasti jaljennettya. Myos yksinkdytettyna putty-materiaalin viskositeetti takaa
eri isen, tarkan jaljentyvyyden. Suositeltavia jaljenndstekniikoita ovat putty/wash-yksi-

vaihe- ja putty/wash-kaksivaihetekniikat.

Tarkeaa: Valta lateksikasineiden kayttoa kasi i putty-materiaalia, putty-purkkeja ja

annostelulusikoita (katso huomautusta kohdassa Yhteisvaikutukset).

1. Ota yhté suuret maarat perustaa (sininen) ja katalyyttia (valkoinen) kdyttden varikoodat-
tuja annostelulusikoita.

2. Sekoita kasin yhta suuret maarat Virtual Putty -perustaa ja -katalyyttid, kunnes sekoit-
teesta tulee tasavarinen (sekoitusaika noin 30 sekuntia). Valmiissa sekoitteessa ei saa olla
epatasaisuuksia. Huomaa, etta perustaa ja katalyyttia tulee olla yhta suuret maarat, jotta
saadaan aikaan oikeat kovettumisajat. Suurempi maara katalyyttia ei nopeuta kovettu-




Kuva 1 Kuva 2 Kuva 3 Kuva 4

mista. Kovettumisaika ja kovettuminen riippuvat kuitenkin sormien/kasien lampdtilasta ja
sekoitusnopeudesta.

3. Vie seos jaljenndslusikk
jaljennéslusikkaliimalla.

Jaljennéslusik itetaan siveltaviksi etukiiteen Virtual-

Pida huoli siita, ettd suljet Virtual Putty -purkit vélittmasti kayton jalkeen oikeanvariselld
kannella. Liséksi, muista kyttaa oikeanvéristé mittalusikkaa materiaalin annostelussa.
Jos kaytat vaaraa lusikkaa se voi vérjata valkoista Putty Catalyst pastaa. Varjdytyminen ei
kuitenkaan heikenné tuotteen ominaisuuksia.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (normaali ja
nopea)
Extra Light-Body (beige): Viskositeetiltaan erittain matala, hydrofiilinen vinyylipolysilok-
saani, joka sopii kaytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tata materiaalia suositetaan kaytetta-
vaksi wash-materiaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljenndsteknii-
koita.
Light-Body (beige): Viskositeetiltaan matala, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka sopii
kéytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tata materiaalia suositetaan kaytettédvaksi wash-mate-
riaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljenndstekniikoita.
Medium Body (beige): Viskositeetiltaan keskisuuri, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopii kaytettavéksi lopullisiin jéljennoksiin. Tatd materiaalia suositetaan kaytettavaksi
wash-materiaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljennostekniikoita.
Heavy Body (sininen): Viskositeetiltaan korkea, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka
sopii kaytettavaksi lopullisiin jaljennoksiin. Materiaalia suositellaan kaytettavaksi lusikkama-
teriaalina sovellettaessa |u5|kkalwash -jéljenndstekniikkaa.

b (sinil iteetiltaan keskisuuri, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopu kaytettavaksi Iopulllsun Jaljennoksun Tala malerlaalla suositellaan kaytettavak5|

lusikka- seka wash-materiaalina kaari-y jalj

Ohjeet kaytettaessa patruunamaterlaale]a

Patr lijan |

(N&ma ohjeet koskevat Virtual Manual Dispenser -annostelijan kayttoa.
Kéyttaessasi Virtual Automatic Dispenser lijaa katso

)

1. Paina mannan alapuolella olevaa mustaa vap ipua, joka on lijan takasivulla,
ja veda manta mahdollisimman pitkalle. (Kuva 1)

2. Nosta patruunalukko ja vie patruuna “V"-muoto alaspéin kaannettyna patruunapesaan.
Sulje patruunalukko. (Kuva 2)



3. Kun patruuna on paikallaan annostelijassa, poista patruunan tulppa kiertamalla sita 1/4
kierrosta vastapaivaan. Havita tulppa. (Kuva 3)
. On ERITTAIN TARKEAA, etté materiaalin vapaa virtaaminen patruunasta on tarkistettu
ENNEN sekoituskarjen kayttamista.
Téma takaa asianmukaisen sekoittumisen ja kovettumisen. Paina annostelijan vipuvartta
varovaisesti, kunnes molemmat komponentit (perusta ja katalyytti) alkavat virrata patruu-
nasta tasaisesti sekoituslehticlle.
Valitse sopiva sekoituskarki:
a. Suuria sekoituskérkia (SININEN kanta) suositetaan kaytettaviksi Heavy Body- ja
Monophase-jaljenndsmateriaalien kanssa.
b. Pienia sekoituskarkia (KELTAINEN kanta) suositetaan kéytettaviksi Extra-Light Body-,
Light Body- ja Medium Body -jéljenndsmateriaalien kanssa.
(Sekoituskérjen kannan ja patruunan korkin vari on sama.)
Aseta sekoituskarki suoraan siten, ettd vérillisessa kannassa oleva V:n muotoinen nokka
on suorassa linjassa patruunan ohjausklskossa olevan V:n muotoisen nokan kanssa. Pida
kiinni varillisesta k jesta — ja kaanna kérjen kantaa 1/4
kierrosta mydtép:
6. Tarvittaessa kiinnita ir arkeen (kuva 5):
a. Suuria intraoraalisia karkia (KIRKAS) kaytetaan suurten sekoituskérkien kanssa
(SININEN kanta).
b. Pienid intraoraalisia karkia (KELTAINEN) kaytetaan pienten sekoituskarkien kanssa
(KELTAINEN kanta).
7. Aloita sekoittaminen pail Il isesti ar lijan vipuvartta.

IS
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Patruunan poistaminen

1. Nosta vapautusvipua vetaaksesi mannan takaisin. Nosta patruunan lukko ja poista
patruuna.

2. Jata sekoituskarki patruunaan. Materiaali polymerisoituu sekoituskarjessa, joka toimii
luonnollisena tulppana.

Jaljennoslusikoiden esikasittely (jaljenndslusikkaliimat)
Jaljennoslusikkaliiman (esim. Virtual-jaljenndslusikkaliiman) kaytto on erittdin suotavaa
véahentdmaan vadristymien syntymista poistettaessa jaljenndsté suusta.

Virtual-jalj liiman kéyttoohj

1. Varmista, ettd kaikki jaljenndslusikan pinnat ovat 6ljyttomia, puhtaita
ja kuivia.
Huomautus: Jos jaljenndslusikan desinfiointia ei voida taata,
jaljennoslusikkaliima on pantava esimerkiksi maljaan ja levitettava
kertakayttoharjalla.

2. Annostele ohut kerrus Virtual Jaljennoslu5|kkalumaa mukana toimitetulla
harialla jéljenndsl tai isen) kaikille pinnoille, jotka
joutuvat kosketukseen jéljennésmateriaalin kanssa.




3. Anna jéljenndslusikkaliiman kuivua noin 3 minuuttia (tai kuivaa

pL oljytonta
4. Sulje pullo valittomasti korkilla.

— Lusikan puhdistus
Liiman jaamat voidaan poistaa alkoholilla.

— Huomioi Virtual-jaljennéslusikkaliiman kayttoohjei initut varoitukset!

- Jaljennoksen desinfiointi
Virtual-jéljenno iaal it jalj voidaan upottaa desinfiointiliuokseen
(glutaraldehydi 0,5 % — bentsalkoniumkloridi 0,5 %). (Noudata valmistajan antamia kaytto-
ohjeita.) Desinfiointi ei vaikuta pintaan eiké mittoihin.

— Mallien valaminen
Jaljennos voidaan valaa heti d 1in jalkeen tai myot in kahden viikon sisélla jal-
jenncksen ottamisesta edellyttéen, etté jéljennds on séilytetty huoneenlampétilassa. Mittojen
stabiliteetti taataan 14 paivaan saakka, jos jéljennosta sailytetdan asianmukaisesti. Virtual-
jaljennd iaalit ovat yh ivia kaikkien yleisesti kaytettyjen, markkinoilla olevien
hammaslaaketieteellisten kipsien kanssa, esim. tyyppi 3: Elite® Model (Zhermack),
tyyppi 4: Fujirock® (G.C. International).

P

— Galvanointi
Virtual-jéljenno iaalit voidaan hopeoida tai kuparoida galvanointikylvyssa.

Erikoishuomautuksia

Virtual- ]al]ennosmalerlaale]a on tyostettava h lampotilassa (23 °C). Matal lam-

pldentava jaljennd lin suussaoloaikaa, kun taas
o loail

L )
vérjata vaatetusta.

Varoitukset

Jos kovettumaton materiaali joutuu kosketukseen silmien kanssa, huuhtele silmié runsaalla méa-
ralla vetta. Jos arsytys jatkuu, hakeudu laakarin hoitoon. lhokontaktin sattuessa pese kontaktiin
joutuneet alueet runsaalla vedelld.

Sailytys

- Sallytyslampollla 2 28 °C

djay
—  Sailytd kaukana suorista lammaénlahteista!

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon!

N&ma materiaalit on tarkoitettu ai aketi I kéyttoon. iaalia tulee kasitella tarkasti
KayttGohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat i, etté kiyttsohieita tai ohjeidenmukaista
soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen tai kay inen muuhun kuin ohjeissa mainittuun
tarkoitukseen on kéyttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat ole takuu ominaisuuksista eivétka ole sitovia.




Beskrivelse

Virtual-avtrykk lymeriserende silikoner (vinylpolysiloksaner) som gjer
det mulig med detaljriktige avtrykk. Avtrykksmaterialet Virtual tilbys i forskjellige konsistenser.
Det gjor det mulig for tannlegen & velge de materialene som best samsvarer med hans/hennes
behov og den individuelle kliniske situasjonen.

ialene er addisj

Farger
Se tabellen Tekniske data
Materiale Herdehastighet [Tr:::ls']'“' Y [Trlnd": g
Extra Light Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 2.30
Light Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 2.30
Medium Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 230
Monophase . .

Vanlig herding 1.30 430
[korrektur- og Rask herding 1.00 2.30
skjemateriale]
Heavy Body Vanlig herding 1.30 430
[skij iale] Rask herding 1.00 2.30
Putty Vanlig herding 1.30 430
[skjemateriale] Rask herding 1.00 2.30

* Minimumstid som avtrykksmaterialet skal veere i munnen fer fjerning.
Behandlingstidene mé reduseres eller okes avhengig av den eksisterende romtemperaturen.

Tekniske data

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farge Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
I Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
:;'8522'255’/'"9 Jett- lett- middels- | middels- tykt- knabar
ADA flytende flytende flytende flytende flytende | konsistens
spes. nr. 19 - - . N :
(putty)
ooy |11 111 111 11 11 11




Sammensetning
Virtual avtrykksmasser er addisjonspolymeriserende silikoner som inneholder vinylpolysiloksan,

metylhydr ilok organisk platinak leks, silikat og nzeringsmiddelfarge.

Indikasjon

Virtual-produktserien pa A-silikon-basis (vinylpolylsiloksan) gjer det mulig med presise avtrykk av
oralt hard- og blotvev.

—  Avtrykk til fremstilling av indirekte restaureringer (kroner, broer, inlays, onlays og skallfasetter)
- Implantatsavtrykk

- Silik kkel av vok leller, til studiemodeller eller behandlingsplanlegging

— Avtrykk av tannlose kjever

— Silikonnakkel til fremstilling av provisorier

Det brede utvalget av viskositeter gir tilsvarende produkter for de forskielligste bruksomrader og
avtrykksteknikker.

Kontraindikasjon
Ved kijent allergi mot komponenter i Virtual avtrykksmateriale skal det ikke brukes.

Bivirkninger
Ikke kjent.

Interaksjoner

Latekshansker pévirker herdingsforlapet til polyvinylsiloksan.

Overflater det skal tas avtrykk av (tenner, prepareringer, retraksjonstrad osv.), ma ikke komme i
kontakt med latekshansker. Seerlig til blanding av puttymasser ber man enten bruke vinylhansker
eller vaske og skylle hendene grundig ferst, for & fjerne alle spor av urenheter. Ogsa produkter
som kofferdam, retraksjonstrad eller visse preparater kan hindre en fullstendig herding. Ved mis-
tanke om kontaminering ma prepareringen spyles grundig og terkes.

Bruk
- Putty (Vanlig og rask herding)

Hoyviskas puttymasse pd vinylpolysiloksan-basis som er behagelig & blande og med den

noedvendige stempeleffekten, til & fordele korrekturmaterialet i sulcus og & sikre et detaljtro

avtrykk av prepareringen. Pa grunn av den avstemte viskositeten gir materialet sveert god
gjengivelse av detaljer. Seerlig godt egnet til korrekturavtrykk og dobbelfaseteknikk.

Advarsel: Puttymasse, boks og méleskje ma ikke berares med latekshansker (se avsnittet

Interaksjoner).

1. Med de fargekodede maleskjeene tas det ut like mengder av base- (bla) og katalysator-
masse (hvit) fra boksen.

2. Legg Virtual base og katalysator sammen og kna med fingerspissene til fargen blir helt
jevn (blandetid ca. 30 sekunder). Godt blandet materiale har ingen striper lenger. For &
sikre optimal herding av materialet, ma man veere noye med a dosere like store mengder
av base og katalysator. For hey dose av katalysator gmr ikke herdetiden kortere. Men
herdetid og herding avhenger av temy pé fi hénden og blandei

3. Legg det blandede materialet i avtrykksskjeen. Det anbefales & bruke Virtual skjeadhesiv.




Fig.

Serg for & lukke Virtual Putty-boksene med én gang etter bruk med lokket med riktig farge.
Bruk dessuten alltid skjeen med riktig farge for & ta ut materiale. Dersom dette ikke gjores,

kan det oppsta misfarging av overflaten pa den hvite Putty Catalyst-avtrykksmassen. En slik
misfarging pavirker imidlertid ikke produktets funksjoner.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Vanlig og
rask herding)

Extra Light-Body (beige): Ekstra lavviskest, lettflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dental-
avtrykk. Anbefalt som korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.
Light-Body (beige): Lettflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefalt som
korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.

Medium Body (beige): Middels viskest, hydrofilt vinylpolysiloksan for tannavtrykk. Anbefalt
som korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.

Heavy Body (bla): Tyktflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales som
skjemateriale til dobbeltavtrykk.

Monophase (bld): Middels flytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales
til avtrykk av kjevene i enfaseteknikken.

Br g patr iale

Innsetting av patron

(De folgende instruksene gjelder for Virtual hdnddispenser.

Anvisningen om bruk av den automatiske Virtual-dispenseren finner du i den tilherende
bruksanvisningen.)

~

X
E |
E —
1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5
1. Trykk opp den svarte lasehendelen pé baksiden av disp , hold den i posisjon og
trekk stempelet tilbake til anslaget. (Fig. 1)
2. Apne fikseringsklaffen, sett inn patronen. ,V"-hakket pa patronbasisen skal da peke ned.
Lukk fikseringsklaffen igjen. (Fig. 2)
3. Fjern patronlokket ved & vri det 1/4 omdreining mot klokka. Kast lokket. (Fig. 3)
4. Advarsel: For & kontrollere funksjonen ber alltid litt materiale presses ut pa en blandeblokk
for blandedysen settes pa!
Trekk da forsiktig i baylen og press ut materiale helt til det kommer ut jevne strenger med
base og katalysator.
5. Velg riktig blandedyse (Fig. 4):

a. Store blandedyser (bld basis) til Heavy Body- 0og Monophase-materialer
b. Smé blandedyser (gul basis) til Extra-Light Body-, Light Body- og Medium
Body-materialer
(Fargen pa blandedysene er identisk med fargen pé patronlokkene)



Sett inn blandedysen. Skyv da dysen helt ned til “V"-hakkene pa blandedyse og patron treffer
hverandre. Ta tak i den fargede basisen pé blandedysen (ikke selve blandedysen!) og fikser
dysen ved a vri 1/4 omdreining med klokka.
6. Om enskelig kan intraoralspisser settes pa blandedysen (Fig. 5):

a. Store intraoralspisser (gjennomsiktig) til store blandedyser (bla basis)

b. Smé intraoralspisser (gul) til sma blandedyser (gul basis)
7. Trykk jevnt pa beylen for  blande/presse ut materialet.

Fjerning av patronen

1. Trykk lasehendelen opp og trekk pelet tilbake. Apne fikseringsklaffen og ta ut patronen.

2. Lablandedysen sitte igjen pa patronen. Materialet inni den herder, og blandedysen virker
derfor som et lokk.

— Forbehandling av avtrykk plisering av skj;
Det anbefales a bruke sk]eadhesw (f eks. Virtual skjeadhesiv) for & unnga at avtrykket lofter
seg fra skjeen under avtrykkstaking.

Lioadh

- Br ing for Virtual skj

. Forsikre deg om at avtrykksskjeen er fettfri, ren og terr.
Merknad: Hvis desinfeksjonen av avtrykksskjeen ikke kan sikres, ma
skjeadhesivet for eksempel fylles i et dappen-glass og paferes med en
engangspensel.
. Péfor et tynt lag Virtual skjeadhesiv pa alle flatene av kunststoff- eller
metallskjeen som kommer i kontakt med avtrykksmaterialet.
La adhesivlaget terke i ca. 3 min. (eller blas det tort med oljefri trykkluft)
. Sett péa flaskelokket umiddelbart etter bruk.

LY
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- Rengjoring av skje
Rester etter adhesivmaterialer kan fiernes med alkohol.

Lioadheciyl

—  Vaer oppmerksom pd advarslene i br for Virtual skj

- Desinfeksjon
Avtrykk laget med Virtual avtrykksmaterialer kan dyppes i en desmfekspnslasnlng
(0,5 % glutaraldehyd, 0,5 % benzalkoniumklorid). (Felg bruk ingen fra prodi )
Desinfeksjonen pavirker verken overflaten eller dimensjonen.

- Modellfremstilling
Avtrykket kan stapes ut straks etter desinfiseringen og i opptil 14 dager etterpa hvis det
oppbevares i romtemperatur. Stabil dimensjon garanteres i 14 dager ved riktig lagring.
Virtual avtrykksmasser er kompatible med alle vanlige dentalmodellmaterialer, f.eks. type 3:
Elite® Model (Zhermack), type 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med de vanlige selv- og kopperbadene.



Spesielle merknader

Virtual avtrykk ialer ber ha rc I (23 °C) nér de bearbeides. Lavere temperaturer,
f.eks. ved kjeleskapslagring, vil forlenge, mens hoyere temperaturer vil redusere bearbeidings-
tiden og tiden avtrykket ma veere i munnen.

Vinylpolysilok er kjemisk resi Uherdet materiale kan tilsmusse kleer.

Advarsler
Far man uherdet materiale i oynene; skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt
lege. Far man stoff pa huden, vask straks med store mengder vann.

Oppbevaring

—  Oppbevaringstemperaturer: 2 — 28 °C.

— Holdbarhetsdato: se etiketten pa primaeremballasjen.
—  Holdes vekk fra varmekilder!

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Bare til odontologisk bruk!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold il bruksanvisningen. Produsenten
pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er
brukeren forpliktet til p& forhand og pa eget ansvar & underseke om produktet egner seg og kan brukes til de tiltenkte
formal, szerlig dersom disse formélene ikke er oppfert i bruksanvisningen.



Nederlands

Omschrijving

Virtual-afdrukmaterialen zijn additiesiliconen (vinylpolysil die detail afdrukken
van het gebit mogelijk maken. Virtual-afdrukmaterialen zijn verkrijgbaar in verschillende con-
sistenties, waardoor de tandarts die materialen kan kiezen die het best bij zijn wensen en de
individuele klinische situatie passen.

Kleuren
Zie de tabel met technische gegevens.
q Totale ingstijd in
g gsti)
Materiaal snelheid [min:s] mond* [min:s]
Extra Light Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
Light Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
Medium Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
'[Yleomr::ﬁaau Normale uitharding 1:30 4:30
peim . Snelle uitharding 1:00 2:30
correctiemateriaal
Heavy Body Normale uitharding 1:30 4:30
(I i Snelle uithardi 1:00 2:30
Putty Normale uitharding 1:30 4:30
(I i Snelle uithardi 1:00 2:30
* Minimale uithardingsduur van het afdrukmateriaal in de mond voordat het verwijderd mag worden.
De verwerkingsduur valt korter of langer uit, afhankelijk van de heersende kamertemperatuur.
Technische gegevens
Extra P Medium Mono- Heavy
Light Body it ety Body phase Body (i)
kleur Beige Beige Beige Blauw Blauw Blauw
1SO-classificatie Type 2 Type 2 Type 0
4823 / ADA- Type 3 Ty;?e 3 gemiddeld | gemiddeld Typf-z ! extra hoog-
P laagviskeus | laagviskeus N . hoogviskeus .
specificatienr. 19 viskeus viskeus viskeus
Mengverhouding . . R . . .
[Base:Katalysator] 11 1:1 11 11 11 1:1




Samenstelling
Virtual-afdrukmaterialen zijn additiesiliconen en bestaan uit vinylpolysiloxaan, methylwaterstof-
siloxaan, een organisch platinacomplex, silicium en kleurstoffen.

Indicatie

De Virtual-productlijn van afdrukmaterialen op basis van additiesilicone (vinylpolysiloxaan) wordt

aangeraden voor het maken van precieze afdrukken van harde en zachte orale weefsels.
Afdrukken voor de ver liging van indirecte ies (kronen, bruggen, inlays, onlays
en veneers)

- Implantaatafdrukken

- Siliconensleutel voor wasmodelleringen, voor studiemodellen of voor de planning van de
behandeling

—  Afdrukken van de tandeloze kaak

— Siliconensleutel voor het vervaardigen van provisoria

De vele viscositeiten bieden passende producten voor de meest uiteenlopende toepassingsgebie-

den en afdruktechnieken.

Contra-indicatie

Bij patiénten van wie bekend is dat ze allergisch zijn voor bepaalde bestanddelen van het
Virtual-afdrukmateriaal moet van toepassing worden afgezien.

Bijwerkingen

Tot op heden zijn geen bijwerkingen bekend.

Wlsselwerkmgen

handschoenen beinvloed:

het uithardingsproces van vinylpolysiloxaan.

Raak de preparaten en retractiedraden niet met latexhandschoenen aan. Voor het mengen van
de kneedmassa moet u ofwel vinylhandschoenen dragen ofwel de handen van tevoren grondig
wassen en afspoelen om alle onzuiverheden te verwijderen. Ook producten zoals een cofferdam,
retractiedraden en bepaalde preparaten kunnen een volledige uitharding verhinderen. Als u
vermoedt dat de preparatie gecontamineerd is, dient u deze grondig te spoelen en te drogen om
alle onzuiverheden te verwijderen.

Toepassing

— Putty (Normaal en Snel)
E g te mengen, hoog op basis van vinylpolysiloxaan met de
nodige hydraullsche werking om het correctiemateriaal in de sulcus te verdelen en een detail-
getrouwe afdruk van preparaties te garanderen. Dankzij de viscositeit zorgt het materiaal
voor een gedetailleerde reproductie. Bijzonder geschikt voor afdrukken met behulp van de
enkele en dubbele mengtechniek.

Let op: raak de kneed doos en lepels niet met latexhandschoenen aan (zie 'Indi-

catie’).

1. Doseer met de kleurgecodeerde maatlepels gelijke hoeveelheden base (blauw) en katalysa-
tor (wit).

2. Voeg Virtual Basis en Katalysator samen en meng het materiaal handmatig, tot er een
homogene kleur ontstaat (mengtijd ca. 30 seconden). Als het materiaal goed is gemengd,
vertoont het geen strepen meer. Om een optimale uitharding van het materiaal te garan-



deren, moet u erop letten dat u gelijke hoeveelheden base en katalysator doseert. De uit-

hardingsduur wordt niet korter als er extra katalysator wordt gebruikt. De uithardingsduur

is echter afhankelijk van de temperatuur van de vingers/hand en van de mengintensiteit.
3. Doe het mengsel in de afdruklepel. Wij raden aan om een Virtual-lepeladhesief te gebruiken.

Let er goed op, dat u de Virtual Putty potjes direct na gebruik weer afsluit met behulp van het
deksel met de juiste kleur. Bovendien gebruikt u de lepel met de juiste kleur voor het uitme-
ten van het materiaal. Doet u dit niet, dan kan dit leiden tot verkleuring van het oppervlak
van de witte Putty Catalyst pasta. Echter, heeft deze verkleuring geen invloed op de functie
van het product.

—  Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Normaal en Snel)
Extra Light-Body (beige): extra laagviskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve
afdrukken. Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele
mengtechniek.

Light-Body (beige): laagviskeus, hydrofiel vinylpolysil voor definitieve afdrukken.
Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele mengtechniek.
Medium Body (beige): gemiddeld viskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve
afdrukken. Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele
mengtechniek.

Heavy Body (blauw): hoogviskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve afdrukken.
Aanbevolen als lepelmateriaal voor de met behulp van de dubbele mengtechniek gevormde
afdruk.

Monophase (blauw): gemiddeld viskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve afdruk-
ken. Aanbevolen als lepel- en correctiemateriaal voor afdrukken van de dubbele kaakboog
door middel van de eenfasetechniek.

- Gebruik ijzing cartrid iaal
Plaatsen van de cartridge
(De volgende handelingen zijn van toepassing op de Virtual-t

Informatie over het gebruik van de automatische Virtual-dispenser vindt u in de bijbehorende

gebruiksaanwijzing.)
o F- -

™
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Afb. 4 Afb. 5

Afb. 1 Afb. 2 Afb. 3

1. Duw de zwarte vergrendelingshendel onder de zuiger, aan de achterkant van de dispenser,
in en trek de zuiger vervolgens zo ver mogelijk naar achteren. (Afb. 1)

2. Klap de cartridgevergrendeling omhoog en plaats de cartridge. De V-uitsparing op de
cartridge moet daarbij naar beneden wijzen. Duw de vergrendeling vervolgens weer naar
beneden. (afb. 2)



3. Als de cartridge goed op de dispenser zit, verwijder dan het dopje van de cartridge door

het een kwartslag tegen de klok in te draaien. Gooi het dopje weg. (Afb. 3)

. LET OP: het is HEEL BELANGRIJK om eerst een beetje materiaal te doseren voordat de
mengcanule wordt bevestigd.

Dit zorgt voor een juiste menging en uithardingsduur. Druk de hendel van dispenser voor-

zichtig in, tot er een gelijkmatige hc Iheid base en katal uit de disp op het

mengblok wordt gedoseerd.
. Kies de juiste mengcanule:

a. Grote mengcanules (BLAUWE onderkant) voor Heavy Body- en Monophase-afdrukmate-
rialen.

b. Kleine mengcanules (GELE onderkant) voor Extra-Light Body-, Light Body- en Medium
Body-afdrukmaterialen. De kleur van de onderkant van de mengcanules is gelijk aan de
kleur van de sluitdopjes.

Breng de mengcanule in een soepele beweging aan, totdat de V-vormige uitsparingen

op de gekleurde onderkant van de mengcanule en de V-vormige uitsparing van de

cartridge elkaar raken. Pak de gekleurde onderkant van de mengcanule (niet de meng-

canule zelf!) vast en draai de onderkant van de canule een kwartslag met de klok mee (Afb. 4)

6. Desgewenst kunt u een intra-orale doseertip op de mengcanule bevestigen. (Afb. 5):
a. Grote intra-orale doseertips (DOORZICHTIG) voor grote mengcanules (BLAUWE onderkant).
b. Kleine intra-orale doseertips (GEEL) voor kleine mengcanules (GELE onderkant).

7. Meng het materiaal door voorzichtig op de hendel van de dispenser te drukken.

IS
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Verwijderen van de cartridge

1. Druk de vergrendeling naar boven en trek de zuiger terug. Klap de cartridgevergrendeling
naar boven en verwijder de cartridge.

2. Laat de mengcanule op de cartridge zitten. Het materiaal in de canule hardt uit, zodat de
mengcanule als een natuurlijke dop fungeert.

Voorbehandeling van de afdruklepel (applicatie van het lepeladhesief)
Wij raden het gebruik van lepeladhesief (bijv. Virtual-lepeladhesief) aan om te voorkomen dat
de afdruk tijdens de verwijdering van de lepel losraakt.

o ladhecieaf

Gebr i voor Virtual-lep
1. Zorg ervoor dat alle vlakken van de afdruklepel vetvrij, schoon en droog
zijn.
LET OP: Als desinfectie van de afdruklepel niet kan worden gegarandeerd,
moet het lepeladhesief bijvoorbeeld in een dappenglaasje worden gedaan
en worden aangebracht met een wegwerpborsteltje.
. Breng met het bijgeleverde borsteltje een dunne laag Virtual-lepeladhesief
aan op alle vlakken van de kunststof of metalen lepel die met het afdruk-
materiaal in aanraking komen.
Laat de adhesieflaag ca. 3 minuten drogen (of blaas deze droog met olie-
vrije perslucht).
4. Sluit het flesje met adhesief onmiddellijk na gebruik.

~

w



- Reinigen van afdruklepel
Achtergebleven materiaal kan worden verwijderd met alcohol.

in de gebruil ijzing voor Virtual

lenaladheciof

- Let op de waarsct

- Desinfecteren van afdrukken
De met Virtual-afdrukmateriaal vervaardigde afdrukken mogen worden ondergedompeld in
desinfectieoplossingen (0,5% glutaaraldehyde, 0,5% benzalkoniumchloride); raadpleeg de
instructies van de fabrikant. Het desinfecteren heeft geen invloed op het oppervlak van het
materiaal.

— Vervaardigen van modellen
De afdruk kan meteen na het desinfecteren en tot 14 dagen daarna worden uitgegoten, op
voorwaarde dat hij op kamertemperatuur wordt bewaard. De vormstabiliteit is 14 dagen
gegarandeerd indien de afdruk op de juiste manier is bewaard. Virtual-afdrukmassa's zijn
compatibel met alle gangbare tandheelkundige gipsmaterialen, bijv. type 3: Elite® Model
(Zhermack), type 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvaniseren
De afdrukken kunnen met behulp van de gebruikelijke zilver- en koperbaden worden gegal-
vaniseerd.

Speciale opmerkingen

Virtual-afdrukmaterialen moeten op kamertemperatuur zijn (23 °C) wanneer ermee wordt
gewerkt. Bewaren op lagere temperaturen, bijvoorbeeld in de koelkast, verlengt de uithardings-
duur van het afdrukmateriaal in de mond, terwijl hogere temperaturen zorgen voor een kortere
verwerkings- en uithardingsduur.

Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent. Onuitgehard materiaal kan vlekken in kleding veroorza-
ken.

Waarschuwingen

Als het niet-uitgeharde materiaal in contact komt met de ogen, spoel die dan grondig met water.
Raadpleeg bij aanhoudende irritatie een arts. Als het materiaal in contact komt met de huid, was
de aangedane gebieden dan grondig met water.

Bewaren

— Bewaartemperatuur: 2 — 28°C

—  Vervaldatum: zie het etiket op de verpakking.
- Directe warmtebronnen vermijden!

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik. Het moet volgens de gebruiksaanwijzing worden toegepast.
Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor
niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien verplicht om voor gebruik na te gaan of het materiaal
voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de gebruiksaanwijzing staat vermeld. De
omschrijvingen en gegevens houden geen garantie in ten aanzien van de eigenschappen en zijn niet bindend.



Neprypagn

Ta amotunwTika VAIKA Virtual eivat oihikoveg aBpoioTikrg avtidpaong (BivulmoAuoihofavec),
0Ol OTIOIEC XPNOIHOTIOIOUVTAL YIa TN SnUIoUPYia AEMTOPEPWY AMOTUNIWHATWY TG 0SovVToQUIaG.
Ta amotunmwTika VAIKA Virtual SiatiBevtal og moIKINia pEUCTOTATWY, EMTPEMOVTAG OTO
080VTIATPIKO TPOCWTTIKS Va EMAEYEL TO UNKO Kal TV TEXVIKN TTou appolel KaNuTepa oe KaBe
TIEPIOTATIKO.

Xpwuata
Asite Tov mivaka “TEXVIKA XapakTneIoTIKA".

ZUVOAIKGG XpOVOG Xpovog miéng oto
YAko Taxutnta gpyaoiag otopa*
[Nerrta:Seutepohental |[Aemta:devtepoental
Extra Light Body Kavovikiy mign 1:30 4:30
[\emtoppevoTo] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Light Body Kavoviki mign 1:30 4:30
[\emtoppevoTo] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Medium Body Kavovikr mi&n 1:30 4:30
[\emtéppevoto] TpAyopn mAgn 1:00 2:30
m:;§§2§:2m / Kavoviki mién 1:30 4:30
Nemppeuoro] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Heavy Body Kavoviki mhén 1:30 4:30
[maxuppeuaTo] Tpryopn mign 1:00 2:30
Putty Kavoviki mhén 1:30 4:30
[maxuppeuaTo] Tpryopn mién 1:00 2:30
* 0 eENAXI0TOG XPOVOG KATA TOV OTI0IO TO AMmOTUNIWTIKG UNKO TTPETEL VA TTAPAKEIVE OTO OTOHA TIPIV aM6 TNV AQaipeaT).
Oixpévol g peld A i avéhoya pe Ty 0 ia Swpatiou.
TeXVIKA XapaKTNPIOTIKG
Extra 0 Medium

Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body| Putty

Xpwpa MneC Mme Mne( Mmhe Mmh\e Mmhe
. Tomog 3 Tumog 3 . . Tomog 1 Tomog 0
Tagwopnon oy g Tomog 2 Tomog 2 o
1504823/ A‘ETG"TP AZTO‘;" Meoaia | Meoaia ”:’J‘;f Stoks
ADA Spec. No. 19 p n p n ouotaon ouotacn p n . ne
obotaon | ouotaon obotaon | ouotaon

Avahoyieg
avapigng 11 11 11 11 11 11
[Baon:Karahutng]




XovBeon

Ta amotunwtika UNikd Virtual eivat otiikOveg aBpoloTIKrG avTidpaong, ol OToieg TEPIEXOUV
Bvulrohuctho&avn, mohupeBUAUSpoyevoaINOEAVN, £va 0pYavoTAATIVIKO GUUITAOKO, TTUPITIO
KOl XPWOTIKEG TPOPIHWY.

'Evéeién

H oglpd anotunwTikwy mpoidvtwv aBpotoTikhg otiikovng (Bivulmoluciho&ave) Virtual

evdeikvutat yia Snpioupyia amoTunwpudtwy UPNAKG AEMTOpEPELAE TWY OKANPWVY Kat HOAAKWY

OTWV TNG OTOHATIKAG KOINGTNTAC.

—  TehiKr amotynwon yia Xprion TNV KATAOKEUT| EUHECWY AMOKATACTACEWV (OTEQAVEC,
YEQUPEC, évOeTa, emEVOETa Kat OYELC)

- AMOTUMWOT 08OVTIATPIKWY EPMPUTEVHATWY

- MnTpa yia képva mpoTuma N yia oxédio Bepareiag, ekpayeia peNETNG

- Amotunwon vwdov

- MATpa yia Snpioupyia TpoowpIviV AmoKaTaoTaoEwY

KdBe 1§wdeC S10B£TEl E161KA TTOIOTIKA XAPAKTNPIOTIKA VIO VO IKAVOTTOLE TIG AVAYKEC TOU

080VTIATPIKOU TPOCWTTIKOU.

Avtévdeiln
H xprion twv amotunwtik@v uhikwv Virtual avtevSeikvutar, £av ivat yvwoto 6Tt 0 acBeviic
gival AANEPYIKOG OE OTIOIOSATIOTE Ao T CUCTATIKA TWV AMOTUTIWTIKWY LNIKQV Virtual.

Mapevépyeieg

Kapia yvwotr péxpt ofjpepa

AMnAemSpdoel

H mién tng BivuAmoAuailo§avng avayartiletar and ta yavria Aare.

Mnv ayyileTe TI¢ TapacKevEg iy Ta vipata anwénong pe yavTia MTet. uvioTatal ot XEIPIoTEG
va MAEVOLV Ta XEPILX TOUG OXOAACTIKA I} va XPNGIHomolouy yavtia BIvuliou yia va e§aleipouv
Oha Ta ixvn EEvwv oUWV, IBIAITEPWG GTAV TO CTOKWEEG UMKOG avapilyVUETal HE Ta Xépta. ANa
UAIKG Ta omoia Umopei va avayattioouv Ty N Twv amoTUNWTIKWY UAIKWV €ivat 0 ENAOTIKOG
QMOUOVWTHAPAC, TA VAHATA anwBnong Kat Ta uypd Twv vudtwy anénong. Edv o xepiotrig
umoPiadeTal 6T N MapaoKeun €xel HOALVOEL, GUCTHVETAL N EKTTAUCH Kall N} apuypavon g
TIAPACKEUG YIat VA eaNelpBOUV OAa Ta {XvN TwV EEVWV OUGIV.

E@appoyn

- Ztokwdeg - Putty (kavovikig kat ypriyopnc miénc)
Bvuhrtohuatho&dvn pe ToND uYNAG IEWSEE, N ommoia avaptyvueTat E0KOAA Kal, GE GUV-
BUaopO pe TIG USPAUAIKEG SUVALELS OL OTIOIEG Eival AMAPAITNTES yia TRV TPOWONon Tou
AEMTOPPEVCTOU LAIKOU OTNY OUNOSOVTIKY) OXIOT, amodidet AenmTopepr) amoTunwon twv
TIAPACKEVAOUEVWY OpiwV. To OTOKWSEG UAIKS, Noyw Tou 1§wE0uG Tou, amodidel e§atpeTikn
AemTopépeia avamapaywync 4Tav XpnoIHOTOLETal HOVO Tou. Ot TIPOTEWVOHEVEC TEXVIKEG
aAmoTUNIWONG MEPINAHPBAVOUV OTOKWEEC/NEMTOPPEVUCTO HE TAUTOXPOVN AMOTUTIWGT KAl
OTOKWSEG/NEMTOPPEVTTO pe SIMAR amoTOmwon.
INHavTiKG: ATIOQEVYETE Va QOPATE YAVTIO AATEE GTAV XPNOILOTOIEITE TO OTOKWSES
UAIKO, Ta SoxEia Tou GTOKWEOUC UMKOU Kat Toug SOCOPETPNTEG (SEITE TN onpeiwon oTiq
ANNAeMSPATELQ).



1. NaBete ioeq moooTNTEG BAoNG (UMAE) Kat KatahuTn (AEUKGG) XPNOIHOTIOIWVTAG TOUG
QVTioTOIXA XPWHATIOHEVOUG SOCOHETPNTEG.

2. Avapi€Te TIg iSleg moooTNTEG BAonG Kat KatahuTn amd To otokwdeg Virtual, péxpt va
TIOPATNPFOETE OUOIOHOPPIa OTO XPWHA (MEPimou 30 SeuTEPOAETTA XPOVOC AVAHIENC).
H 18aviki avapign Sev mpémet va mapouctalel XpwHATIKES PiyEC. NUEIWOTE OTL TPETEL
Va XPnoIHomolouvTal {oe¢ TosdTNTEC BAONC Kat KATAAUTN yia va emteuyBolv ot cwaToi
Xpovol NG MeyaAutepn moodtnTa katahutn Sev Ba emtayivel To xpovo mEne.
Q0T600, 0 XPOVOG TMENG Kat O TOANUHEPIOHAC EEapTWVTAL amd T Beppokpacia Twv
SakTUAWV / TOL XEPIOU Kall amd TNV £vTaon TG avAMIENG.

3. TomoBEeTrOTE TO piypa 0TO SIOKAPIO AMOTUMWONG. SUCTHVETAL N €K TWV TTPOTEPWY
kaAuyn Tou Siokapiou pe cuyKoMNTIKG Virtual Tray Adhesive.

BeBawwBeite 6Tt Eavakheivete Ta Soxeia Tou Virtual Putty apéowg petd amo kabe
XPHON, XPNOILOTOVTAG TO KAMAKI HE TO owoTd xpwha. Emiong, xpnoipomoleite Tov
BOCOPETPNTH UE TO CWOTO XPWHA YIa TV PETPNON Tou LAKOU. EGv Sev akoloubnBoiv
QUTEC 01 08Nyigg, N EMPAvea TG mAoTag Tou Aeukou katautn Putty Catalyst pmopei
va XpwpaToBel. Q0TO00, AUTOC O XPWHATIOHAG Sev EUMOSIEL TNV AEITOUPYIKOTNTA TOU
TIPOIdVTOC.

MoAU Aemt6ppevoTo, AemTopp: , HEGaiag ov 16, Taxvpp , HOVOQ.
(kavovikiic kat ypryopng miéne)

MoAv Aemtéppevoto - Extra Light-Body (umed): YSpo@An BivulitoAuciho&avn, pe moAD
XAUNAG 1§WSEG, KATAANAN Yia TENKG amoTuniwpata. To UAIKO autd GUCTHAVETAL Yia Xprion
WG AETTTOPPEVTTO, OTIC TEXVIKES TTAXUPPEUCTO/AEUKOPPEUTTO KAt OTOKWSE/AEMTOPPEUTTO.
Aemrtoppevoto - Light-Body (pmel): YSpo@n BivuktoAuaido§avn, pe xapunho §nsdeg
KAtaAANAN yia TENKG amotunparta. To UNKO autd CUCTHAVETAL yia XPrion we AemToppeu-
OTO, OTIG TEXVIKEG TTAXUPPEVOTO/NEUKOPPEVDTO Kall OTOKWSEC/NEMTOPPEVTTO.

Meoaiag ovotaong - Medium Body (umed): YSpo@in Bivulitoluaiho&avn, pecaiag
000TaoNG, KATAAANAN yia TENKA anmotuniwpata. To UAIKO autd GUCTHVETAL Yia Xprion wg
AEMTOPPEVTTO, OTIG TEXVIKEG TIAXUPPEUGTO/NEUKOPPEUTTO Kall OTOKWEEG/AEMTOPPEVTTO.
Maxvppeuato - Heavy Body (umAe): YSpo@n BivuAmoluaiho&avn, upnol i€xdoug
KAtaAANAN yia Telka amotunoparta. To UMK autd CUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Siokapiou, dTav epappoleTal n TEXVIKK amoTOMWonG maXUPPEUOTO/AENTOPPEVDTO.
Movogaoiké - Monophase (umhe): YS5po¢@An Bivuliroduaiho&avn, pecaiou 1€wSoug
KAt@MANAN yia TeAikd amotun@pata. To UNKO auTd GUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Slokapiou kat AemtOppevaTo, dTav eQapuoleTal n TEXVIKY anotunwong Twv Vo To§wv oe
Hia @aon.

08nyieq yia Ta uAika o€ QUOLYYEC

Tpogodémon g G Yia QUOLYYEC

(AuTég o1 08nyieg apopolv TN xelpokivnTn cuokeur e§wBnong Virtual Manual Dispenser.
Agite TIq EEXWPIOTEG 08NYiEC yia TV auTépaTtn cuokeur) e€wbnong Virtual Automatic
Dispenser.)
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Ew. 1 E.2 Ew.3 E.4 Ei.5
1. MéoTe To pavpo poxA6 aneAeubépwaong, o omoiog BpiokeTal kaTw amd To éuPolo Kat
OTO TOoW PEPOG TNG CUOKELNG E§WBNONG, 600 o Tiow yivetat. (Eik. 1)

2. AVaONKWOTE TNV aoQANELD TNG GUOIYYag Kal TOTOBETAOTE T pUotyya HE To oxripa “V"
NG BAong TG @UOLyyag oTpappévo mpog Ta Katw. Katefdote v acdlela. (Eik. 2)
3.'0Otav ac@alioeTe Tn UOIyya 0T CUCKeLT £§WONONG, APaIPECTE TO KATIAKI TNG PUOTY-
Yag oTpEpovTag 1/4 avTiBeta armod Tn Qopd Twv SEIKTWV Tou poAoyiou. AToppiYTeE TO

Karmdkt. (Eik. 3)
4. Eivat MOAY ZHMANTIKO va kaBapioete Ti¢ €§650u¢ 1 va e§wbrjoeTe UNIKO amo T
@uotyya MPIN TomoBeTHOETE To AKPO avAapIEnc.
AuTo Ba e§a0QaNITEL TNV KAVOVIKY QVAUIEN Kal TO 0WaoTo Xpovo mEnG. MiEoTe fma 1o
HoxAO TnG ouokeung eEwBNONG uéxpt kat Ta SUo ouotatika (Baon kat KataAung) va
apXioOLV Va PEOLV OHOIOHOPPA £§W ATTO TN YUCLYYQ, EMAVW OTNV EMPAVELN AVARIENG.
5. EmAé€te To katdAAn)o dkpo avaugne:
a. Ta peydha akpa avapigng (xpwpa Baong MMAE) cuaTtrvovTal yia Ta amoTunwTKa
UAIkd Heavy Body kat Monophase
B. Ta pikpd dxkpa avapigng (xpwpa Baong KITPINO) cuotrvovtal yia Ta anoTunwTika
UAIkG Extra-Light Body, Light Body kat Medium Body
(To xpwpa TG BACNG TOU AKPOU AVARIENG KAl TO XPWHA TOU KAMMAKIOU gival pola)
TomoBeTOTE Ta AKPa AVARIENC £TOL WOTE N EYKOTTT OXAHATOG “V" TNG XPWHATIOHEVNC
Baong va evBuypappileTal pe TNV eyKOTT OXHATOG “V” Tou BPICKETAL 0T CUOKELT
£€wOnonc. Ev Kpatdre Tn xpwpatiopévn Baon, kat Ox1 To AKpo avapgng, oTpEYPTe To
AKPO avapgng 1/4 cUMPEWVA LE TN POPA TWV SEIKTWY Tou poloytoU. (Eik. 4)
6. EQv gival amapaitnTo, TomoBeToTe éva evE0OTOUATIKG AKPO OTO AKPO aVAMIENG
(Ek. 5):
a. Ta peydha evbootopatika daxkpa (AIAOANH) xpnoipomolobvtal pe Ta peyaa dkpa
avapigng (MNAE Baon)
B. Ta pikpd evdooTopatikd dkpa (KITPINA) xpnotpomolouvTal pe Ta JIKpa akpa avapit-
€nc (KITPINH Baon)
7. ZekvioTe TNV avapgn méfovtag fma 1o HoXAG TNG CUOKELNG avapgne.

Agaipeon ¢ uoiyyag

1. Avaonkwaote To Hox\o aneleuBépwong yia va tpaPrifete miow to éuBolo. Avaonkwote
TNV A0QAAELD TNG PUOIYYAG KAl APAIPETTE TN GUOIYYa.

2. A@NOTE TO GKPO avapigng otn @uotyya. To UAIKG Ba TTONUHEPIOTET HEGA OTO GKPO avapL-
&nc kat Ba AerToupyrogt cav Kamaxi.



Y . . ( AN a5 iwv)

p iaTwv 1 Y 1 P
181a1TépwC CUGTAVETAL N XPFION GUYKOMNTIKOU OTO S10KAPIO amoTONWonNg (M.x.: GUYKON-
AnTiko Virtual Tray Adhesive) yia T peiwon Twv mOavoTRTwy mapapdp@wong Katd Ty
QAPAiPEDT TWV ATOTUNWHATWY A6 TO OTOHA.

08nyieg yia to ouykoAAnTiké Virtual Tray Adhesive:

1. E€aopaNioTe OT1 ONEG Ot EMPAVELES TOU SIOKAPiou amoTunwaong Sev £xouv
urmoeippaTa and eAadSELG OUTIES, Eival KABAPEC Kal OTEYVEC.

Inpeiwon: Eav Sev pmopei va Slacpaliotei n amoAupavon tou Slokapiou
AMOTUNIWONG, TO GUYKOAANTIKO Stokapiwy mpémet va mAnpwOei m.y. oe
yudhivo motnpdkt Dappen Kat va eQappOCTEL XPNOIHOTOIWVTAG AVOAWOIHO
TIVENAKL.

2. TomoBeTroTe €va AemmTd oTpWHa cuyKoMnTikoL Virtual Tray Adhesive
XPNOILOTOMVTAG TO TIAPEXOMEVO TIVEAAKI OE ONEG TIC EMPAVELES TOU
AMOTUTIWTIKOU S10KaPiou (METAAAIKOU F) TAAOTIKOU) ot oTroieg Oa épBouv oe
EMAQT) HE TO AMOTUMIWTIKG UNKO.

3. AQr|OTE TO CUYKOANTIKO S10KapiwV va OTEYVWOEL yia Tiepimou 3 Aemrta (i
OTEYVWOTE PE TTEMECHEVO aéPa TTOU Sev TEPIEXEL EAAWBEIG OUGIEQ).

4. EmavatomoBeToTe apéowG TO KAmAK! Tou @lalidiou.

KaBapiopoc tou Siokapiov

Ta uMTOAEiMpATA TOU GUYKOAANTIKOU UNMKOU HITOPOUY va apatpeBouV e aAKoOAN.
Mpooé&te Tig mpoeidonmoioelg oTIc 08nyie Xpriong Tou cuykoAAnTikov Virtual Tray
Adhesive!

Arold)

! 1 Tou

Ta amoTUNOUATA TTOU KATACKEUAoVTal amé amoTunwTIKa UNKG Virtual pmopouv va eppu-
BioTouv o€ amoAupavTiko Stahupa (YAoutapahdeidn 0,5%, xYAwptoxo Beviahkovio 0,5%).
(Tnpeite Tic 0dnyieg Tou katackevaot.) H amoAbpaven Sev ennpealel Ty emeaveia i i
Sla0TAoELG.

Kataokeun ekpaysiwv

To amoTUNWHa PITOPEL VAl XPNOIOTIOINBE APECWG HETA TNV AmOAUHavVeN yia Ty
KATAOKEUN ekpayeiou 1 éwg Suo eBSopdadec apydtepa, apol e§aopalioTei n anobrikevon
TOU aMoTUMWHATOG o€ Beppokpacia Swpatiou. H otabepdtnta Twv Stactdcewy ivat
gyyunpévn yia 14 nuépeg, v amoBnkeutei owotd. Ta amoTunmwTika VAIKA Virtual givat
OUPBATA PE OAEG TIC YVWOTEG 0SOVTIATPIKES YUPOUG TNG ayopdg, Tr.x. Tomou 3: Elite® Model
(Zhermack), Tumou 4: Fujirock® (G.C. International)

FaABaviopog

Ta amotunwtikd Virtual pmopouv va enapyupwBolv 1 va emyarkwBouv oe Aoutpd
yaABaviopou.



Ei81kéG onpeiwaoeig

Ta amotunwtika uhikd Virtual, dtav xpnotponolovvray, Oa mpénet va éxouv Beppokpacia
Swpartiov (23 °C). Xapn\otepeg Beppokpacieg, .. dtav amobnkevovral o€ Yuyeio, Oa
EMUNKOVOUV TO XPOVO TTAPAROVIC TOU AOTUNIWTIKOU UAIKOU OTO GTOMA, VW UPNAGTEPES
Beppokpacieg Ba PEWOTOLV TO XPOVO EMEEEPYATIAG KAl TO XPOVO TTAPAHOVIG TOU AMOTUTTW-
HaTOg OTO OTOHA.

Ot BvuAmoAucNoEAVeG givat XnpIKG avOEKTIKEC. ATTONUPEPIOTA UAIKG HITOPET va AepoOuV
TO POUXIOHO.

Mpogidonomoeig

Edv amohupépiota uNikd épBouv o€ emagr Pe Ta patia, EEMUVETE To paTt pe dpbovn moooTn-
Ta vepoU. Eav 0 epeBlopdg empiével, avalnTroTe 1aTPIKY @povTida. L& MEPImTWon EMaPrG He
T0 8€ppa, EEMUVETE TIG ETTNPEACHEVEG TTEPIOXEG e APBovn Moo TNTA VEPOU.

AmoBrikeuon

- Oeppokpaocia amobrikevong: 2 - 28 °C

- Niapketa {wng: Agite TNV nuepopnvia AENG 0TV ETIKETA Kal 0TI OUCKEVATIa
- OUNATE HaKPIA Ao AUECES TNYEG BeppoTnTac!

QuAGooEeTE To UMIKO paKpLa amd maidia!
Na odovtiatpikn xpnan Hovo!

Ta uhikd auta dya oIk xprion. Ot iec pénetva
OX0AAOTIKG Kat akoAouBWwVTag auotnpd Tig 0dnyieg xprionc. Amartioeig yia BAGBEG mou pmopei va mpokAnBolv
ané pn opbrj akoloubia Twv oénylwv fané xpnun OF N PNTWE 0 mieploxn, eivat o
XpProtng eivat 0 yia O Tou UAIKoU O€ A an 1 EKTOC QUTWV

TIou avaypagovTal cagwg atic 08nyieg xpriong. Meptypagéc kai oTolxeia Sev amotehoby eyyunon Twv 1BloTTwY
Kau Sev eivai Seopeutikd.



Tanim

Virtual 6l¢ti materyalleri, dentisyonun en ayrintili 8liilerinin alinmasinda kullanilan, ilave
reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢i materyalleridir. Virtual 6l¢ii materyalleri dig
hekimlerinin her vakaya en uygun materyal ve teknigi segmesine imkan verecek sekilde cesitli
viskozitelerde kullanima sunulmustur.

Renkler
‘Teknik Veriler’ tablosuna bakiniz

Toplam Calisma Siiresi Agizda Sertlesme
Matenal Hiz [dk:sn] Siiresi* [dk:sn]
Extra Light Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizh Sertlesme 1:00 2:30
Light Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizl Sertlesme 1:00 2:30
Medium Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizli Sertlesme 1:00 2:30
Monophase Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik/akiskan] Hizh Sertlesme 1:00 2:30
Heavy Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik] Hizl Sertlesme 1:00 2:30
Putty Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik] Hizl Sertlesme 1:00 2:30

* Olcii Materyalinin gikarilmadan 8nce minimum agizda kalma siiresi.
Galisma stireleri, mevcut oda sicakligina bagh olarak kisalabilir ya da uzayabilir.

Teknik Veriler
Extra . Medium Putty
Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body ()

Renk Bej Bej Bej Mavi Mavi Mavi
Siniflandirma y . Tip2 Tip2 y y
1504823/ lahtoudy | lghtbody | Medum | medm | T
ADA Spesif. 9 vl Y body body ¥ body putty

kivamli kivamli kivamli kivamli
No. 19 kivamli kivamli
Karistirma Orani . . . : . .
(Baz: Katalizor) 11 11 11 1 11 1




Bilesimi
Virtual 6l¢i materyalleri vinil polisiloksan, metil hidrojen siloksan,
bir organoplatinik kompleks, silika ve gida boyalari iceren ilave reaksiyonlu silikonlardir.

Endikasyonlari

Virtual ilave reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢li materyalleri oral kavitenin yumusak ve

sert dokularinin ok detayl 6lciilerinin alinmasi igin énerilir.

- indirekt restorasyonlarin (kuron, kdprii, inley, onley ve veneer) yapiminda son 8l¢ii olarak

- Dental implant dlgiilerinde

- Mum yigma (wax-up) yapildiktan sonra matriks olusturulmasinda veya tedavi planlamasi
ve calisma modellerinin hazirlanmasinda

- Total protez 6l¢tilerinde

- Gegici restorasyonlarin yapimi icin matriks olarak

Her viskozite dis hekiminin ihtiyaglarini karsilamak tizere farkli bir 6zellik sunar.

Kontrendikasyonlari
Virtual 6l¢ti materyallerinin kullanimi, Virtual 6l¢li materyallerinin icerigindeki herhangi bir
maddeye karsi allerji 0ykisii olan hastalarda kontrendikedir.

Yan Etkileri

Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.

Etkilesimler

Lateks eldi vinil polisil In sertles ini inhibe eder.

Preparasyonlara veya retraksiyon kordlarina lateks eldivenler ile dokunulmamalidir.
Operatoriin ellerini iyice yilkamasi veya 6zellikle macun (putty) kivamindaki 6l¢tintin elle
kanistinlmasi sirasinda tiim safsizliklarin giderilmesi icin vinil eldiven kullaniimasi 6nerilir.

Olcii maddesinin sertlesmesini inhibe edebilecek diger maddeler arasinda rubber dam,
retraksiyon kordlari ve retraksiyon kord sivilari vardir. Eger kullanici preparasyonun kontamine
oldugundan siipheleniyorsa, tiim kir kalintilarinin giderilmesi icin preparasyonun yikanip
kurutulmasi onerilir.

Uygulama
- Putty (Normal ve Hizh Sertlesen)
Kolay karisma 6zelligine ve akiskan materyalin sulkusa uzanmasi igin gerekli hidrolik gli¢-
lere sahip ve boylece preparasyon kenarlarinin ayrintili bir 6l¢tistini saglayan ¢ok yiiksek
viskoziteli vinil polisiloksan. Macun kivami tek basina kullanildiginda olaganiisti bir detay
reprodiiksiyonu saglar. Onerilen i alma teknikleri arasinda Putty/Akiskan Tek Basamak
ve Putty/Akiskan Iki Basamak vardir.
Onemli: Macun, macun kavanozlari ve doz kasiklarint kullanirken lateks eldiven kul-
lanmaktan kaginin (etkilesimler altindaki nota bakiniz).
1. Renk kodlu doz kasiklarini kullanarak esit miktarda baz (mavi) ve katalizér (beyaz) alin.
2. Esit miktarlarda Virtual Putty baz ve katalizérii homojen renkli bir karisim elde edinceye
kadar elle kanistirin (yaklasik 30 saniye karistirma siiresi). Uygun bir karisimda ¢izgi
bulunmamalidir. Uygun sertlesme stireleri elde etmek icin baz ve kataliz6rin esit
miktarlarinin karistinlmasi gerektigine dikkat edin. Daha buiyiik miktarda katalizor



sertlesme siiresini kisaltmaz. Ote yandan, sertlesme siiresi ve niteligi parmaklarin/ellerin
sicakligina ve karistirma yogunluguna baghdir.

3. Kanigimi 8l¢ii kagigina yerlestirin. Olcii kasiklarinin énceden Virtual Kagik Adezivi ile
kaplanmasi onerilir.

Kullandiktan sonra virtual putty kavanozlarinin dogru renkteki kapak ile iyice kapatildigin-
dan emin olun. Ayrica materyal miktarini ayarlamak icin dogru renkteki kasigi kullanin.
bunlarin yapilmamast halinde beyaz putty catalyst Uriin yiizeyinde renklenme olusabilir
ancak bu renklenme (irliniin fonksiyonunu etkilemez.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Normal ve Hizh)
Extra Light-Body (Bej): Son dlcii icin uygun, cok diisiik viskoziteli, hidrofilik vinil
polisiloksan materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6lcti teknikleri
kullanildiginda akiskan materyal olarak kullanilmasi énerilir.

Light-Body (Bej): Son dlcii icin uygun, diisiik viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6lci teknikleri kullanildiginda
akiskan materyal olarak kullanilmasi onerilir.

Medium Body (Bej): Son lcii icin uygun, orta viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6l¢ti teknikleri kullanildiginda
akiskan materyal olarak kullanilmasi &nerilir.

Heavy Body (Mavi): Son 6lcii icin uygun, ytksek viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan 6l¢i teknigi kullanildiginda kasik materyali olarak
kullanilmasi énerilir.

Monophase (Mavi): Son 6lgi icin uygun, orta viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin cift arkus, tek faz 6l teknigi kullanilirken, kasik materyali ve
akiskan materyal olarak kullanilmasi &nerilir.

- Kartus Materyallerine yonelik talimatlar
Kartus Dispenserinin Yiiklenmesi
(Bu talimatlar Virtual Manuel Dispenser ile kullanilmak tizere yazilmistir.
Virtual Otomatik Dispenser kullaniliyorsa ayri talimatlara bakiniz.)

3

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4

Sekil 5

1. Dispenserin arkasinda pistonun altinda bulunan siyah serbest birakma koluna basin ve
pistonu miimkiin oldugunca geri gekin. (sekil 1)

2. Kartus kilidini kaldirn ve kartus tabanindaki “V” sekli asagiya donuk olarak kartusu
yerlestirin. Kartus kilidini indirin. (sekil 2)

3. Kartus dispenserde sabitlenince kartus kapagini saat yoninun tersine 1/4 tur gevirerek
cikarin. Kapagi atin. (sekil 3)



4. Kanstirma ucunu uygulamadan ONCE kartusu bosaltmak COK ONEMLIDIR.
Bu islem uygun bir karisim ve sertlesme siiresi saglar. Her iki bilesen (baz ve katalizor)
kartustan disariya, bir karistirma pedine esit sekilde akmaya baslayincaya kadar
dispenser koluna hafifce bastirin.
5. Uygun karistirma ucunu segin:
a. Biiyiik karistirma uglari (MAVI renkli taban) Heavy Body ve Monophase 8l¢ii materyal-
leriigin Gnerilir
b. Kiigiik karistirma uglari (SARI renkli taban) Extra-Light Body, Light Body ve Medium
Body dl¢ii materyalleri icin onerilir
(Kanstirma ucu tabani rengiyle kartus kapagi rengi aynidir)
Karistirma uglarini renkli tabandaki “V” sekilli centik kartustaki muhafazada “v” sekilli
centik ile hizalanacak sekilde diizgiin bir hareketle yerlestirin. Karistirma ucunun kendi-
sini degil renkli tabanini tutarak karistirma ucunu saat yontinde 1/4 tur gevirin. (Sekil 4)
6. Gerekirse karistirma ucuna bir intraoral ug takin (sekil 5):
a. Buiyiik intraoral uglar (SAYDAM) bilyiik karistirma uglariyla (MAVI taban) kullaniimak
icin tasarlanmistir
b. Kiigtik intraoral uglar (SARI) kiiciik karistirma uglariyla (SARI taban) kullaniimak icin
tasarlanmistir
7. Dispenser koluna hafifce basarak karistirmaya baslayin.

Kartusun ¢ikariimasi

1. Kayan kismi geri cekmek tizere serbest birakma kolunu kaldirin. Kartus kilidini agin ve
kartusu gikarin.

2. Karistirma ucunu kartusun tizerinde birakin. Materyal karistirma ucunun icinde sertlese-
rek dogal bir kapak gérevi gériir.

Olgii kasiklarina 6n islem uygulama (kasik adezivleri)

Olgiileri agizdan cikarirken distorsiyon olasiligini azaltmak igin bir kasik adezivi (6. Virtual
Kasik Adezivi) kullanilmasi kuvvetle onerilir.

Virtual kasik adezivinin kull iliskin talimatlar:
1. Olgii kagiginin tiim yiizeylerinin yagsiz, temiz ve kuru oldugundan emin
olun.

Not: Eger 6lcii kasiginin dezenfekte edilmesi saglanamiyorsa, kasik
adezivi 6rn. bir dappen kabina konmali ve tek kullanimlik bir firca
araciligiyla uygulanmalidir.

2. Olci kagiginin 8lcli materyaline temas edecek tiim yiizeylerine (metal
veya plastik) saglanan firay kullanarak ince bir tabaka Virtual Kasik
Adezivi siirlin.

3. Yaklasik 3 dakika kadar kasik adezivinin kurumasini bekleyin (ya da yag
icermeyen basingli havayla kurutun)

4. Sisenin kapagini hemen kapatin.



- Kasigin temizlenmesi
Adeziv materyali kalintilari alkolle temizlenebilir.

- Virtual Kasik Adezivi K Tali daki uyarilara

- Olgiiniin dezenfeksiyonu
Virtual 6lcti materyalleri ile alinan 6l¢tiler dezenfektan soltsyonlara (glutaraldehit %0,5,
benzalkonyum klorir %0,5) batinlabilir. (Litfen Greticinin talimatlarini dikkate alin.)
Dezenfeksiyon islemi 6l¢tintin yiizeyini veya boyutlarini olumsuz etkilemez.

- Modellerin dokiilmesi
Olciiler dezenfeksiyondan hemen sonra veya élciiniin oda sicakliginda saklanmasi kosulu
ile iki hafta sonrasina kadar dokiilebilir. Gerektigi gibi saklanmasi durumunda boyutsal
stabilite 14 glin garantilidir. Virtual 6l¢ii materyalleri piyasadaki tiim olagan dental alcilar
ile uyumludur, 6rn. Tip 3: Elite® Model (Zhermack), Tip 4: Fujirock (G.C. International)

- Galvanizasyon
Virtual 6l¢ii galvanik banyoda giimis veya bakir ile kaplanabilir.

Ozel notlar

Virtual 6l¢ti materyalleri oda sicakliginda (23 °C) islenmelidir. Diistik sicakliklar, 6rn. buz-
dolabinda saklanmasi 6l¢ii materyalinin agizda kalma siiresini uzatir, ylksek sicakliklar ise
isleme siiresini ve 6l¢ti materyalinin agizda kalma stiresini kisaltir.

Vinil polisiloksanlar kimyasal olarak direnglidir. Polimerize olmamig materyaller giysileri
lekeleyebilir.

Uyarilar
Eger polimerize olmamis materyal gdzlere temas ederse, gdzleri bol suyla yikayin. irritasyon
devam ederse, tibbi yardim isteyin. Cilt ile temasta etkilenen bélgeleri bol su ile yikayin.

Saklama kosullari

- Saklama sicakhgr: 2 - 28°C

- Raf 6mrii: Etiket ve ambalajdaki son kullanma tarihine bakin
- Dogrudan s kaynaklarindan uzak tutun!

Cocuklarin
Sadece dis hekim|

adi yerlerde y
igi kullanimi igindi

Bu maddeler sadece dis hekimligi kullanimi icin gelistirilmistir. isleme koyma sirasinda Kullanma Talimatina kati
olarak riayet edilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasar-
lardan sorumluluk kabul edilmeyecektir. Talimatta agikga belirtilenin haricindeki herhangi bir amac icin kullanim
ve uygunluk agisindan materyali test etmekten kullanici sorumludur. Tanimlama ve bilgiler 6zellikler icin garanti
olusturmayacagi gibi bir baglayiciligi da yoktur.



Opis

Qdtisni materiali Virtual so adicijsko-reakcijski silikoni (vinil polisiloksani), ki se uporabljajo za
izdelavo natan¢nih odtisov zobovja. Odtisni materiali Virtual so na voljo v razli¢nih stopnjah
viskoznosti, kar strokovnim delavcem v zobozdravstvu omogoca izbiro materiala in tehnike, ki
sta najbolj primerna za vsak posamezni primer.

Barve
Glejte tabelo »Tehni¢ni podatki«

i ih*
Material Hitrost Skl.lplll &as obdelave Cas strjevanja v ustih
[min:s] [min:s]

Extra Light Body Obicajno strjevanje 1:30 430
[premaz] Hitro strjevanje 1:00 230

Light Body Obicajno strjevanje 1:30 4:30
[premaz] Hitro strjevanje 1:00 2:30
Medium Body Obicajno strjevanje 1:30 430
[premaz] Hitro strjevanje 1:00 2:30
Monophase Obicajno strjevanje 1:30 430
[vlozek/premaz] Hitro strjevanje 1:00 2:30

Heavy Body Obicajno strjevanje 1:30 430
[viozek] Hitro strjevanje 1:00 230

Kit Obicajno strjevanje 1:30 430
[viozek] Hitro strjevanje 1:00 230
* Najkraji ¢as, ko mora oditisni material ostati v ustih pred odstranitvijo.

Casi obdelave se skrajsajo ali j$ajo, odvisno od pi joce sobne
Tehniéni podatki
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Kit
Body Body Body Body

Barva Bez Bez Bez Modra Modra Modra
Klasifikacija Tip3 Tip3 Tip 2 Tip2 Tip1 Tip0
1504823/ lahka lahka srednja srednja visoka kit

ADA spec. 3t. 19 konsi: a |konsi: a |konsi a i a i a |konsi: a
Mesalno razmerje . . . ; . .
[osnova:katalizator] B B B B B B




Sestava

QOdtisni materiali Virtual so adicijsko-reakcijski silikoni, ki vsebujejo vinil polisiloksan,

metil-vodikov siloksan, organoplatinasti kompleks, silicijev dioksid in Zivilska barvila.

Indikacije

Uporaba linije adicijsko-silikonskih (vinil polisiloksan) odtisnih materialov Virtual se priporoca

za izdelavo izredno natancnih odtisov trdih in mehkih tkiv ustne votline.

- Kon¢ni odtisi se uporabljajo za izdelavo neposrednih restavracij (kron, mostickov, inlejev,
onlejev in prevlek).

- Odtisi zobnih vsadkov

- Matrika modelov iz voska ali studijskih modelov za nacrtovanje posega

- Odtisi brezzobih celjusti

- Matrika za izdelavo zacasnih restavracij

Vsaka viskoznost ima specifi¢ne lastnosti, ki ustrezajo potrebam strokovnega delavca v

zobozdravstvu.

Kontraindikacije

Qdtisnih materialov Virtual ne uporabljajte, ¢e je znano, da je bolnik alergicen na katero od
njihovih sestavin.

Nezeleni ucinki

Niso znani.

Medsebojno ucinkovanje

Rokavice iz lateksa preprecujejo strjevanje polisiloksanov.

Preparatov ali retrakcijskih trakov se ne dotikajte z rokavicami iz lateksa. Priporo¢amo, da si
operaterji temeljito umijejo roke ali uporabijo rokavice iz vinila in tako odstranijo vse sledi
necistoc, zlasti pri roénem mesanju kita. Drugi materiali, ki bi lahko preprecili strjevanje
odetisnih materialov, so gumijaste pregrade, retrakcijski trakovi in tekocine za retrakcijske
trakove. Ce operater sumi, da je preparat okuzen, priporo¢amo, da ga spere in osusi ter tako
odstrani vse sledi necistoc.

Uporaba
- Kit (obicajen in hitro strjujoci)
Vinil polisiloksan z visoko viskoznostjo, ki omogoca enostavno mesanje in hidravlicne sile,
potrebne za vstop materiala za premaz v sulkus, kar omogoca natancen odtis prepariranih
robov. Ce kit uporabite samostojno, njegova viskoznost zagotovi iziemno natan¢no
reprodukcijo. Priporoceni tehniki odvzema odtisov sta kit/premaz v enem koraku in kit/
premaz v dveh korakih.
Pomembno: Pri rokovanju s kitom, kozarci s kiti in dozirnimi Zlickami ne nosite rokavic iz
lateksa (glejte opombo v razdelku »Medsebojno ucinkovanje«).
1. Z barvno kodiranima dozirnima zlickama odmerite enako koli¢ino osnove (modra) in
katalizatorja (bela).
2. Rocno premesajte enaka deleza osnove Virtual Putty in katalizatorja, da dobite
enakomerno obarvano mesanico (priblizno 30 sekund mesanja). V pravilno pripravljeni
mesanici ni vidnih prog. Ne pozabite, da morate uporabiti enaka deleza osnove in kata-




lizatorja, da dobite ustrezne Case strjevanja. Vecja koli¢ina katalizatorja ne bo pospesila
¢asa strjevanja. Cas strjevanja in popolne strditve je odvisen od temperature prstov/
roke in intenzivnosti mesanja.

3. Mesanico dajte v odtisni vloZek. Priporo¢amo, da odtisne vlozke predhodno premazete
zlepilom Virtual Tray Adhesive.

Kozarce Virtual Putty takoj po uporabi ponovno zatesnite s pokrovom ustrezne barve.
Poleg tega material odmerite z 7li¢ko ustrezne barve. Ce tega ne upostevate, lahko pride
do spremembe barve na povrsini bele paste Putty Catalyst. Sama sprememba barve pa ne
bo negativno vplivala na funkcije izdelka.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(obicajen in hitri)

Extra Light-Body (beZ): Izredno nizka viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za
kon¢ne odetise. Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za premaze, kadar upo-
rabljate tehniki odvzema odtisov Tray/Wash (vlozek/premaz) in Putty/Wash (kit/premaz).
Light-Body (bez): Nizka viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za kon¢ne odtise.
Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za premaze, kadar uporabljate tehniki
odvzema odtisov Tray/Wash (vlozek/premaz) in Putty/Wash (kit/premaz).

Medium Body (bez): Srednja viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za kon¢ne
odetise. Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za premaze, kadar uporabljate
tehniki odvzema odtisov Tray/Wash (vlozek/premaz) in Putty/Wash (kit/premaz).

Heavy Body (modra): Visoka viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za kon¢ne
odetise. Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za vlozke, ko uporabljate
tehniko odvzema odtisov Tray/Wash (vlozek/premaz).

Monophase (modra): Srednja viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za kon¢ne
odetise. Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za vlozek in premaz, ko uporab-
ljate enofazno tehniko odtisa dvojnega loka.

Navodila za materiale v kartusi

Nalaganje kartuse v odmernik

(Ta navodila so napisana za uporabo z ro¢nim odmernikom Virtual Manual Dispenser.
Ce uporabljate samodejni odmernik Virtual Automatic Dispenser, glejte lo¢ena navodila

za uporabo.)
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1.slika 2.slika 3.slika 4.slika 5.slika

1. Pritisnite ¢rno sprostitveno rocico pod batom na zadnji strani odmernika in bat povlecite
¢im bolj nazaj. (1. slika)

2. Dvignite zaklep kartuse in kartuso vstavite tako, da bo v obliki ¢rke »V« oblikovana baza
kartuse obrnjena navzdol. Spustite zaklep kartuse. (2. slika)



3.Ko je kartusa dobro pritrjena v odmernik, odstranite pokrov kartuse tako, da ga za
1/4 obrata zavrtite v nasprotni smeri urnega kazalca. Pokrovcek zavrzite. (3. slika)
4. ZELO POMEMBNO je, da kartuso izpraznite ali iz nje iztisnete vsebino, PREDEN nanjo
namestite medalno konico.
S tem boste zagotovili ustrezen ¢as mesanja in strjevanja. Nezno pritiskajte rocico
odmernika, dokler ne zacneta obe komponenti (osnova in katalizator) enakomerno
iztekati na podlago za mesanje.
5. Izberite ustrezno mesalno konico:
a. Velike mesalne konice (MODRO obarvana osnova) priporo¢amo za odtisne materiale
Heavy Body in Monophase.
b. Male mesalne konice (RUMENO obarvana osnova) priporo¢amo za odtisne materiale
Extra-Light Body, Light Body in Medium Body.
(Barva osnove mesalne konice in barva pokrovcka kartuse sta identi¢ni.)
Mesalne konice spretno vstavite tako, da bo zareza v obliki ¢rke »V« na obarvani osnovi
poravnana z zarezo v obliki ¢rke »V« na ohisju kartuse. Medtem ko drzite za obarvano
osnovo - in ne za mesalno konico, osnovo mesalne konice zavrtite za 1/4 obrata v smeri
urnega kazalca. (4. slika)
6. Po potrebi na mesalno konico namestite intra-oralno konico (. slika):
a. Velike intra-oralne konice (BREZBARVNE) uporabljajte z velikimi mesalnimi konicami
(MODRA osnova).
b. Male intra-oralne konice (RUMENE) uporabljajte z malimi mesalnimi konicami
(RUMENA osnova).
7. Zacnite mesati, tako da nezno pritisnete roc¢ico odmernika.

Odstranjevanje kartuse

1. Dvignite sprostitveno rocico, da jo lahko povlecete in ta zdrsne nazaj. Dvignite zaklep
kartuse in kartuso odstranite.

2. Mesalno konico pustite na kartusi. Material bo v mesalni konici polimeriziral in deloval
kot naravni pokrovcek.

- Predhodna obdelava odtisnih vlozkov (lepila za vlozke)
Mocno priporo¢amo, da uporabite lepilo za vlozke (npr. Virtual Tray Adhesive) in tako
zmanjsate tveganje za popacenje pri odstranjevanju odtisov iz ust.

- Navodila za Virtual Tray Adhesive:

1. Poskrbite, da so vse povrsine odtisnega nemastne, €iste in suhe.
Opomba: Ce ne morete zagotoviti razkuzevanja vlozka za odtis,
morate lepilo za vlozek vliti npr. v steklo Dappen in ga nanesti s
krtacko za enkratno uporabo.

. Tanko plast lepila Virtual Tray Adhesive s prilozeno krtacko nanesite
na vse povrsine vlozka za odtis (kovinskega ali plasti¢nega), ki bodo
prisle v stik z odtisnim materialom.

. Pocakajte priblizno 3 minute, da se lepilo posusi (ali ga posusite s
stisnjenim zrakom brez olja).

4. Takoj ponovno namestite pokrov steklenicke.
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- Ciscenje vlozka
Ostanke lepila lahko odstranite z alkoholom.
- Bodite pozorni na opozorila v navodilih za uporabo lepila Virtual Tray Adhesive!

- Razkuzevanje odtisa
Odtise iz odtisnih materialov Virtual lahko potopite v razkuzilno raztopino (glutaraldehid
0,5 %, benzalkonijev klorid 0,5 %). (Upostevajte navodila proizvajalca.) Razkuzevanje ne
vpliva na povrsino ali velikost.

- Nalivanje modelov
Odtis lahko nalijete takoj po razkuzevanju ali najve¢ dva tedna pozneje, pod pogojem da
ga hranite na sobni temperaturi. Ob ustreznem shranjevanju je dimenzionalna stabilnost
zagotovljena 14 dni. Odtisni materiali Virtual so zdru z vsemi priljubljenimi zobnimi
mavci na trgu, npr. Tip 3: Elite® Model (Zhermack), Tip 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanizacija
Odtisne materiale je mogoce v galvanski kopeli prevleci s srebrom ali bakrom.

Posebne opombe

Med obdelavo morajo imeti odtisni materiali sobno temperaturo (23 °C). Nizje temperature,
npr. pri shranjevanju v hladilniku, podaljsajo ¢as, ko je treba odtisni material pustiti v ustih,
visje temperature pa cas obdelave in ¢as, ko je treba odtisni material pustiti v ustih, skrajsajo.
Vinil polisiloksani so odporni proti kemikalijam. Nepolimerizirani materiali lahko pustijo
madeZe na oblacilih.

Opozorila

Ce pridejo nestrjeni materiali v stik z o¢mi, jih sperite z obilno koli¢ino vode. Ce se drazenje
ne umiri, pois¢ite zdravnisko pomoc. V primeru stika s kozo prizadete predele sperite z obilico
vode.

Shranjevanje

- Temperatura shranjevanja: 2 - 28 °C

- Roktrajanja: Glejte rok uporabnosti na nalepki in embalazi.
- Ne priblizujte neposrednim virom toplote!

Shranjujte nedosegljivo otrokom!
Samo za zobozdravstveno uporabo!

Timateriali so bili razviti izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba opraviti strogo v skladu z
navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali dolocenega podrotja uporabe,

ne prevzema i. Uporabnik je za primernosti materiala in
njegovo uporabo za kakrien koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih. Opisi in podatki ne predstavljajo
jamstva glede lastnosti in niso zavezujoti.




Opis

Virtual otisni materijali adicijski su silikoni (vinil-polisiloksani) koji se koriste za izradu kvalitet-
nih detaljnih otisaka zuba. Virtual otisni materijali dostupni su u razlicitim viskoznostima, $to
stomatolozima omogucuje odabir najprikladnijeg materijala i tehnike za svaki pojedini slucaj.

Boje
Pogledajte tablicu , Tehnicki podaci”
Materijal Brzina Uk.llpno radno vrijeme Vrljetne stvrd.njavanja
[min:s] u ustima* [min:s]
. Standardno stvrdnjavanje 1:30 430
Extra Light Body [wash] Brzo stvrdnjavanje 1:00 230
Light Body Standardno stvrdnjavanje 1:30 430
[wash] Brzo stvrdnjavanje 1:00 230
Medium Body Standardno stvrdnjavanje 1:30 430
[wash] Brzo stvrdnjavanje 1:00 230
1:30 430
[Zlica/wash] Brzo stvrdnjavanje 1:00 230
Heavy Body Standardno stvrdnjavanje 1:30 430
[Zlica] Brzo stvrdnjavanje 1:00 230
Putty Standardno stvrdnjavanje 1:30 430
[zlica] Brzo stvrdnjavanje 1:00 2:30
* Minimalno vrijeme u kojem bi otisni materijal trebao ostati u ustima prije uklanjanja.
Vremena obrade smanjuju se il juju, ovisno o pi jucoj sobnoj i.
Tehnicki podaci
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
Boja Bez Bez Bez Plava Plava Plava
Klasifikacija Tip3 Tip3 Tip2 Tip2 Tip1 Tip0
150 4823/ niska niska srednja srednja visoka Putty - kit
ADA Spec. Br. 19 konzistencija | konzistencija | konzistencija | konzistencija | konzistencija | konzistencija
Omjer mijeSanja 11 11 11 11 11 11
1
Sastav

Virtual otisni materijali adicijski su silikoni koji sadrze vinil-polisiloksan, metilhidrogensiloksan,
organoplatinski kompleks, silicijev dioksid i boju za hranu.



Indikacije

Virtual linija otisnih materijala na bazi adicijskog silikona (vinil-polisiloksan) preporucuje se

kod izrade izrazito detaljnih otisaka tvrdog i mekog tkiva usne Supljine.

- Zavr3ni otisak za izradu indirektnih nadomjestaka (krunica, mostova, inleja, onleja i
ljuskica)

- Otisci dentalnih implantata

- Matrica za navostavanja «wax-ups» ili za planiranje postupka, studijski modeli

- Otisci bezubih celjusti

- Matrica za izradu priviemenih nadomjestaka

Svaka viskoznost osigurava odredena svojstva kako bi se zadovoljile potrebe stomatologa.

Kontraindikacije

Koristenje Virtual otisnih materijala kontraindicirano je ako je pacijent alergican na bilo koji
sastojak Virtual otisnih materijala.

Nuspojave

Nisu poznate do danas

Interak(ue

il-polisil inhibi je rukavicama od lateksa.
Ne dlrajte otlske ili retrakcuske konce rukavicama od lateksa. Preporucuje se prije koristenja
temeljito pranje ruku ili kori$tenje vinil rukavica kako bi se uklonili svi tragovi necistoca,
posebno kod ru¢nog mijesanja putty-a. Ostali materijali koji mogu inhibirati stvrdnjavanje
otisnih materijala uklju¢uju koferdam, retrakcijske konce i tekucine za retrakcijske konce. Ako
se sumnja da je pripravak kontaminiran, preporucuje se ispiranje i susenje pripravka kako bi se
uklonili svi tragovi necistoca.

Primjena
- Putty dardno i brzo stvrdnj j

Vinil-polisiloksan vrlo visoke viskoznosti omogucuje jednostavno mijesanje i hidrauli¢cnu

silu potrebnu za Sirenje i prodor nisko viskoznih materijala (wash) u sulkus, osiguravajuci

detaljan otisak izbrusenih rubova. Viskoznost kita (putty) daje izvanrednu reprodukciju

detalja kada se koristi samostalno. Preporucene otisne tehnike ukljucuju Putty/Wash u

jednom koraku i Putty/Wash u dva koraka.

Vazno: Izbjegavajte no3enje rukavica od lateksa prilikom rukovanja putty materijalom, po-

sudama s putty materijalom i zlicama za doziranje (pogledajte napomenu pod interakcije).

1. Uzmite jednake koli¢ine baze (plava) i katalizatora (bijela) koristeci Zlice za doziranje
oznacene bojama.

2. Ru¢no mijesajte identi¢ne porcije Virtual Putty baze i katalizatora dok ne dobijete rav-
nomjerno obojenu smjesu (otprilike 30 sekundi mijesanja). Ispravna smjesa ne bi smjela
biti visebojna s prugama. Imajte na umu da se jednaki omjeri baze i katalizatora moraju
koristiti kako bi se dobilo odgovarajuce vrijeme stvrdnjavanja. Veca koli¢ina katalizatora
nece ubrzati vrijeme stvrdnjavanja. Medutim, vrijeme vezanja i stvrdnjavanja ovisi o
temperaturi prstiju/ruke i intenzitetu mijesanja.

3. Smjesu stavite na zlicu za uzimanije otiska. Preporucuije se da se Zlice za uzimanje otiska
prethodno premazu Virtual Tray adhezivom.




Svakako ponovno zatvorite Virtual Putty posude odmah nakon uporabe koristeci poklo-
pac ispravne boje. Nadalje, koristite Zlicu ispravne boje za uzimanje materijala. Ako to ne
ucinite, moze doci do promjene boje na povrsini bijele Putty katalizator paste. Medutim,
promjena boje ne narusava ucinke proizvoda.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(standardno i brzo)
Extra Light-Body (beZ): Hidrofilni vinil-polisiloksan izrazito niske viskoznosti primjeren
za konacne otiske. Ovaj se materijal preporucuje kao «wash» materijal prilikom koristenja
otisnih tehnika Zlica/Wash i Putty/Wash.
Light-Body (bez): Hidrofilni vinil-polisiloksan niske viskoznosti primjeren za konacne
otiske. Ovaj se materijal preporucuje kao wash materijal prilikom koristenja otisnih tehnika
Zlica/Wash i Putty/Wash.
Medium Body (bez): Hidrofilni vinil-polisiloksan srednje viskoznosti primjeren za ko-
nacne otiske. Ovaj se materijal preporucuje kao wash materijal prilikom koristenja otisnih
tehnika Zlica/Wash i Putty/Wash.
Heavy Body (plava): Hidrofilni vinil-polisiloksan visoke viskoznosti primjeren za kona¢ne
otiske. Ovaj se materijal preporucuje kao materijal za Zlicu prilikom koristenja otisne
tehnike Zlica/Wash.
Monophase (plava): Hidrofilni vinil-polisiloksan srednje viskoznosti primjeren za
konacne otiske. Ovaj materijal preporucuje se za uporabu kao materijal za Zlicu i Wash kod
dvoceljusne, jednofazne otisne tehnike.

- Upute za materijal u kartusama
Postavljanje kartuse u drza¢ (Dispenser)
(Ove su upute napisane za uporabu s Virtual ru¢nim drzacem.
Pogledajte posebne upute za uporabu ako koristite Virtual automatski drzac.)
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Slika 1 Slika 2

1. Pritisnite crnu polugu za otpustanje smjestenu ispod klipa na straznjoj strani drzaca i
povucite klip $to je vise moguce unazad. (Slika 1)

2. Podignite dio za ucvricenje kartuse i umetnite kartusu V" oblika na bazu kartuse
okrenutoj prema dolje. Spustite dio za u¢vricenje kartuse. (Slika 2)

3.Kada je kartusa ucvrsc¢ena u drzacu, uklonite kapicu kartuse tako da je okrenete za 1/4 u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Bacite kapicu. (lika 3)

4, VRLO JE VAZNO o¢istiti ili istisnuti malo iz kartuse PRIJE stavljanja nastavka za mijesanje.
To ce osigurati pravilno vrijeme mijesanja i vezanja. Lagano pritis¢ite polugu drzaca
dok obje komponente (baza i katalizator) ne po¢nu ravnomjerno isticati iz kartuse na
podlogu za mijesanje.



5. Odaberite odgovarajuci nastavak za mijesanje:
a. Veliki nastavci za mije$anje (baza PLAVE boje) preporucuju se za Heavy Bodly i
Monophase otisne materijale
b. Mali nastavci za mijesanje (baza ZUTE boje) preporuéuju se za Extra-Light Body, Light
Body i Medium Body otisne materijale (Boja baze nastavka za mijesanje i boja kapice
kartuse su identi¢ne)
Umetnite nastavke za mijesanje istim pokretom tako da je “V* urez na obojenoj bazi
uskladen s "V urezom na kucistu kartuse. Prilikom hvatanja obojene baze, a ne nastavka
za mijesanje, bazu nastavka za mijesanje okrenite 1/4 u smjeru kazaljke na satu. (Slika 4)
6. Ako je potrebno, postavite intraoralni vrh na nastavak za mijesanje (Slika 5):
a. Veliki intraoralni vrhovi (PROZIRNI) trebaju se koristiti s velikim nastavcima za
mijesanje (PLAVA baza)
b. Mali intraoralni vrhovi (ZUTI) trebaju se koristiti s malim nastavcima za mijesanje
(ZUTA baza)
7. Mijesanje zapocnite laganim pritiskom na polugu drzaca.

Uklanjanje kartuse

1. Podignite polugu za otpustanje kako biste povukli kliza¢ unatrag. Podignite dio za
ucvricenje kartuse i izvadite kartusu.

2. Nastavak za mijesanje ostavite na kartusi. Materijal ¢e polimerizirati unutar nastavka za
mijesanje, djelujui kao prirodna kapica.

Pred-obrada otisnih Zlica (Tray adheziv)

Toplo se preporucuje koristenje adheziva za otisnu Zlicu (npr. Virtual Tray adheziv) kako bi

se smanjila mogucnost iskrivljavanja otiska prilikom vadenja iz usta.

Upute za Virtual Tray adheziv:

1. Provjerite jesu li sve povriine otisne Zlice bez ulja, Ciste i suhe.
Napomena: Ako se ne moze osigurati dezinfekcija otisne Zlice,
adheziv za otisnu Zlicu mora se, primjerice, napuniti u dappen
staklenku i nanositi jednokratnim kistom.

2. Nanesite tanak sloj Virtual Tray adheziva koristeci kist, na sve povrsine
otisne Zlice (metalne ili plasti¢ne) koje ¢e doci u dodir s otisnim
materijalom.

3. Ostavite adheziv za otisnu Zlicu da se susi oko 3 minute (ili osusite
komprimiranim zrakom bez ulja)

4.0dmah vratite ¢ep bocice.

Ciséenje zlice
Ostatak adheziva za otisnu Zlicu moZe se odstraniti alkoholom.

Obratite pozornost na up: ja u up za uporabu Virtual Tray adheziva!

Dezinfekcija otisaka

Otisci izradeni od Virtual otisnih materijala mogu se uroniti u dezinfekcijsku otopinu
(glutaraldehid 0,5%, benzalkonijev klorid 0,5%). (Pridrzavajte se uputa proizvodaca.)
Dezinfekcija ne utje¢e na povrsinu ili dimenziju.



- lIzlijevanje modela
Otisak se moze izliti odmah nakon dezinfekcije ili do dva tjedna kasnije, pod uvjetom da
se otisak ¢uva na sobnoj temperaturi. Dimenzijska stabilnost garantirana je 14 dana ako
se Cuva na odgovarajuci nacin. Virtual otisni materijali kompatibilni su sa svim poznatim
dentalnim sadrama na trzistu, npr. tip 3: Elite” Model (Zhermack), tip 4: Fujirock® (G.C.
International)

- Galvanizacija
Otisci iz Virtuala mogu biti galvanizirani srebrom ili bakrom.

Posebne napomene

Virtual otisni materijali trebaju biti na sobnoj temperaturi (23 °C) prilikom obrade. Nize tempe-
rature, npr. skladistenje u hladnjaku, produljit ¢e vrijeme drzanja otisnog materijala u ustima,
dok ce viSe temperature skratiti vrijeme obrade i vrijeme drzanja otiska u ustima.
Vinil-polisiloksani kemijski su otporni. Nepolimerizirani materijali mogu obojati odjecu.

Upozorenja

Ako nestvrdnuti materijali dodu u dodir s o¢ima, oci isperite obilnom koli¢cinom vode. Ako
iritacija potraje, zatrazite lije¢nicku pomoc. Ako materijal dode u dodir s kozom, zahvacena
podrucja odmah isperite s mnogo vode.

Skladistenje

- Temperature skladistenja: 2 - 28 °C

- Rokvaljanosti: Pogledajte datum isteka roka valjanosti na naljepnici i pakiranju
- Drzite dalje od izravnih izvora topline!

Cuvajte izvan dohvata djece!
Samo za stomatolosku primjenu!

Materijal je namijenjen iskljuivo za stomatolosku primjenu. Obrada se mora provoditi isklju¢ivo prema
uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za stete koje su rezultat nepridrzavanja uputail

&a primjene. Korisnik je za i jivosti materijala za
svaku svrhu koja nije izrcito navedena u uputama. Opisi  navedeni podaci nisu jamstvo znacajki proizvoda i
nisu obvezujuci.




Popis

Otiskovaci materialy Virtual jsou adi¢né tuhnouci silikony (vinylpolysiloxany), které umoziuji
vytvaret do detailu vérné otisky. Otiskovaci material Virtual je nabizen v riznych konzisten-
cich. To zubnimu lékafi / zubni lékafce umoziuje zvolit takové materialy, které
nejlépe vyhovuji jeho/jejim pozadavkim a individualni klinické situaci.

Odstiny
viz tabulka Technické udaje
. Rychlost Celkova doba zpracovani | Doba tuhnuti v istech*
Material o . .
tuhnuti [min:s] [min:s]
: Bézné tuhnuti 1:30 430
ExtraLight Body [washl o et hnuti 100 230
Light Body Bézné tuhnuti 1:30 4:30
[wash] Rychlé tuhnuti 1:00 230
Medium Body Bézné tuhnuti 1:30 430
[wash] Rychlé tuhnuti 1:00 230
Monophase Bézné tuhnuti 1:30 430
[tray/wash] Rychlé tuhnuti 1:00 230
Heavy Body Bézné tuhnuti 1:30 430
[tray] Rychlé tuhnuti 1:00 230
Putty Bézné tuhnuti 1:30 430
[tray] Rychlé tuhnuti 1:00 230
*minimalni doba setrvani otiskovaciho materidlu pred vyjmutim z Gst.
Doby zpracovéni se zkracuji, resp. prodluzuji podle momentélni okolni teploty.
Technické udaje
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
Barva Bézova Bézova Bézova Modra Modra Modra
Typ2 Typ2
Klasifikace T){p 3 T){p 3 Konzistence | Konzistence T){p ! TyPe 0
Konzistence | Konzistence Konzistence | Konzistence
1504823/ M t typu typu 1 M
ADA spec.¢. 19 i h(y-pl:lyJQd Ji h{iuod medium- medium- hea y’?sod y;:‘u
ig y | lightbody | oy body vy-body | putty
Michaci pomér . 11 11 11 11 1 10




Slozeni
Otiskovaci hmoty Virtual jsou adi¢né tuhnouci silikony obsahujici vinylpolysiloxan, methylhy-
drogensiloxan, organoplatinovy komplex, oxid kiemicity a potravinova barviva.

Indikace

Produktova fada Virtual na bazi A silikonu (vinylpolysiloxan) umoziiuje vytvaret presné otisky
tvrdych a mékkych zubnich tkani v tstech.

- Otisky pro vyrobu nepfimych nahrad (korunky, mastky, inleje, onleje a fasety)

- Otisky dentalnich implantatt

- Klice pro ,voskové modely” nebo planovéni odetfeni, studijni modely

- Otisky bezzubych celisti

- Silikonové klice pouzivané k vyrobé provizornich néhrad

Siroky rozsah viskozit nabizi odpovidajici produkty pro nejriiznéjsi oblasti pouziti a techniky
otisku.

Kontraindikace

Pouziti Virtual je kontraindikovano, je-li u pacienta znama alergie viici nékteré ze slozek
otiskovacich materiald Virtual.

Vedlejsi ucinky

K dnesnimu dni nejsou zadné znamy.

Interakce

Tuhnuti vinylpolysi U Suji é rukavice.

Nedotykejte se preparace nebo retrak¢nich vidken latexovymi rukavicemi. Doporucuije se,
aby si Iékafi diikladné umyli ruce nebo poutzivali vinylové rukavice, a to z diivodu zabranéni
prenosu stop necistot, predevsim pfi ru¢nim michani tmelu. Mezi dalsi materialy, které
mohou naru3ovat tuhnuti otiskovacich materialQ, patii kofferdam, retrakéni vldkna a tekutiny
na napousténi retrakénich vidken. Ma-li Iékaf podezieni, Ze byla preparace kontaminovana,
doporucuje se misto oplachnout a osusit, aby se zabrénilo viem stopam necistot.

Pouziti
- Putty (Regular a Fast Set)

Velmi vysoka viskozita vinylpolysiloxanu, ktera zajistuje snadné michani a hydraulické

sily nezbytné pro vniknuti materialu typu wash do sulku za icelem zajisténi detailniho

otisku preparovanych okrajti. Viskozita tmelu poskytuje vynikajici reprodukci detaild i pfi
samostatném pouziti. Doporucené otiskovaci techniky zahrnuji jednofazové otiskovani

Putty/Wash a dvoufazové. otiskovani Putty/Wash.

Dallezité: Pfi manipulaci s tmelem, nadobkami a davkovacimi odmérkami nepouzivejte

latexové rukavice (viz poznamka pod interakcemi).

1. Odeberte stejné mnozstvi baze (modrd) a katalyzatoru (bild) pomoci barevné oz-
nacenych dévkovacich odmérek.

2. Ru¢né promichejte shodné davky baze a katalyzatoru Virtual Putty, az docilite
rovnomérné zbarvené smési (doba michani zhruba 30 sekund). V dobfe promichaném
materidlu jiz nejsou patrné barevné prouzky. Pro zajisténi optimalni polymerace ma-
terialu je tfeba dbat na to, aby se pouzila stejna davka zakladni hmoty a katalyzatoru.



Vétsi mnozstvi katalyzatoru dobu tuhnuti neurychli. Nicméné, doba tuhnuti zavisi na
teploté prstii/rukou a intenzité michani.

3. Rozmichany material vlozte do otiskovaci IZice. Otiskovaci IZice se doporucuje predem
potiit adhezivem Virtual Tray Adhesive.

Dbejte na okamzité uzavieni déz Virtual Putty ihned po pouZiti, a to pomoci vicek spravné
barvy. K odebirani materialu navic pouzivejte rovnéz odmeérku spravné barvy. Pokud se
toto nedodrzi, méize dojit k povrchovému zabarveni bilé otiskovaci hmoty Putty Catalyst.
Toto zabarveni viak nema negativni vliv na funkce produktu.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body,
Monophase (Regular a Fast Set)
Extra-Light Body (béZova): Extra nizka viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny
pro definitivni otisky. Tento material se doporu¢uje pouzivat jako wash materiél pfi
otiskovacich technikach Tray/Wash a Putty/Wash.
Light Body (bézova): Nizkd viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro definitivni
otisky. Tento material se doporucuje pouzivat jako wash material pii otiskovacich tech-
nikach Tray/Wash a Putty/Wash.
Medium Body (bézova): Stfedni viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro defi-
nitivni otisky. Tento material se doporucuje pouzivat jako wash material pfi otiskovacich
technikéach Tray/Wash a Putty/Wash.
Heavy Body (modra): Vysokaé viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro definitivni
otisky. Tento material se doporucuje pouzivat jako podkladovy material pfi otiskovaci
technice Tray/Wash.
Monophase (modra): Stfedni viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro definitivni
otisky. Doporucen pro otisky ¢elisti pfi jednofazové technice.

- Navod k pouziti materialu v kartusi
Vlozeni kartuse
(Nasledujici postupy plati pro ru¢ni davkovac Virtual. Navod k pouziti automatického
davkovace Virtual naleznete v pfislusném navodu k pouziti.)

NPty D
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Obr.4 obr.5

Obr.1 obr.2 0br.3

1. Cernou odjistovaci packu na zadni strané dispenzoru stisknéte nahoru, pridrzte ji v této
poloze a pist vytédhnéte dozadu az nadoraz. (obr. 1)

2. Oteviete upeviovaci zaklopku, viozte kartusi. Vylisek na zdkladné kartuse pfi tom musi
sméfovat dold. Upeviiovaci zaklopku opét uzaviete. (obr. 2)

3. Odstranite vicko kartuse jeho otocenim o 1/4 otacky proti sméru hodinovych rucicek.
Vicko fadné zlikvidujte. (obr. 3)



4.Upozornéni: Za tcelem kontroly funkce je vzdy pfed nasazenim michaci kanyly
potteba vytlacit malé mnozstvi materiélu na michaci podlozku! Jemné zatlacte na paku
davkovace, az za¢nou z kartuse na michaci podlozku rovnomérné vytékat obé slozky
(zakladni hmota a katalyzator).
. Zvolte odpovidajici michaci kanylu (obr. 4):
a. Velké michaci kanyly (modré télo) pro materialy Heavy Body a Monophase
b. Malé michaci kanyly (Zluté télo) pro materialy Extra-Light Body, Light Body a
Medium Body
(Barva michacich kanyl je shodna s barvami uzaviracich vicek)
Nasadte michaci kanylu plynulym pohybem tak, aby byl prolis ve tvaru ,V* na barevném
téle kanyly v roviné s prolisem na obalu kartuse. Pfi uchopeni za barevné télo, nikoli za
samotny michaci hrot, otocte hrotem o % otocky ve sméru hodinovych rucicek.
6. Volitelné nasadte na smésovaci kanylu intraoralni koncovku (obr. 5):
a. Velké intraoralni koncovky (priihledné) pro velké michaci kanyly (modré télo)
b. Malé intraoralni koncovky (zluté) pro malé michaci kanyly (zluté télo)
7. Michani zahajte jemnym stlacenim paky dévkovace.

[

Vyjmuti kartuse

1. Odjistovaci packu stlacte smérem nahoru a pist vytahnéte dozadu. Oteviete upeviovaci
zéklopku a kartusi vyjméte.

2. Michaci kanylu ponechte na kartusi. Materidl, ktery v ni je obsazen, zatuhne, a kanyla tak
piebiré funkci uzavéru.

- Predbézna pfiprava otiskovaci IZice (aplikace adheziva na lzici)
Je darrazné doporuceno pouzivat na Izice adhezivum (napt. Virtual Tray Adhesive), aby se
snizila deformace otisku pfi vyjiméni z ust.

- Navod k pouziti adheziva na lzici Virtual
1. Ujistéte se, Ze jsou viechny povrchy otiskovaci IZice bez mastnoty,

Cisté a suché.
Pozn.: Neni-li mozné otiskovaci Izici dezinfikovat, musi se adhezivum
odlit napfiklad do sklenicky a nanést jednorazovym stéteckem.

..Naneste tenkou vrstvu Virtual Tray Adhesive dodanym stéteckem na
viechny povrchy otiskovaci |Zice (kovové nebo plastové), které budou
ve styku s otiskovacim materialem.

. Nechte adhezivum zhruba 3 minuty zaschnout (nebo jej ofouknéte
suchym stlacenym vzduchem bez pfimési oleje).

4. Lahvicku po pouziti opét okamzité uzaviete.

L
N
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- Cisténi otiskovacich lzic
Zbytky adheziva Ize odstranit alkoholem.
1)

- Projdéte si varovani v navodu k poutZit



- Dezinfekce
Otisky zhotovené z otiskovacich material( Virtual je mozné namotit do dezinfekéniho
roztoku (0,5% glutaraldehyd, 0,5% benzalkonium chlorid). (Prosime, dodrzujte ndvod
vyrobce.) Dezinfekce neovliviiuje povrch nebo rozmér otisku.

- Odlévani modelu
Otisk je mozné odlit ihned po dezinfekci nebo az do dvou tydnd, je-li otisk uskladnén
pii pokojové teploté. Rozmérova stalost je garantovéna 14 dni, v pfipadé spravného
skladovani. Otiskovaci materiély Virtual jsou kompatibilni se viéemi oblibenymi dentélnimi
sadrami na trhu, nap. typu 3: Elite® Model (Zhermack), Typu 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanizace
Otisky z materialu Virtual je mozné pokovovat v galvanické lazni stfibrem nebo médi.

Specialni poznamky

Otiskovaci materily Virtual by mély mit pfi zpracovéni pokojovou teplotu (23°C). Nizi teploty,
napt. v pripadé skladovani v chladnicce, prodluzuji dobu, po kterou by mél otisk ztistat

v tstech, zatimco vy33i teploty zkracuji dobu zpracovéni a dobu, po kterou by mél otisk zistat
v Ustech.

Vinylpolysiloxany jsou chemicky odolné. Nezpolymerované materialy mohou zptisobit skvrny
na odévu.

Upozornéni

Dostane-li se nevytvrzeny materidl do kontaktu s o¢ima, vyplachnéte o¢i hojnym mnozstvim
vody. Pokud podrazdéni pretrvava, vyhledejte Iékarskou péci. V pfipadé kontaktu s pokozkou
omyjte zasazenou oblast hojnym mnozstvim vody.

Pokyny ke skladovani a uchovavani

- Teplota skladovani: 2 - 28 °C

- Doba pouzitelnosti: viz datum exspirace na stitku a obalu.
- Uchovavejte mimo pfimych zdroji tepla!

Skladujte mimo dosah déti!
Urceno pouze pro stomatologické ticely!

Tento vyrobek byl vyvinut vyluéné k pouiti v zubnim lékastvi. Pouzivejte ho vyhradné podie navodu k
poutiti. Vyrobce nenese zidnou odpovédnost za skody vzniklé z dtvodu nedodrzovani navodu k pousiti ¢i
stanovenych oblasti pouZiti. Uzivatel je dale povinen otestovat produkt na vlastni odpovédnost z hlediska jeho
vhodnosti a moznosti pouziti k predpokladanym téelim, zejména pokud tyto ucely nejsou vyslovné uvedené
v névodu k pouziti.



Popis

Odtlackové hmoty st adicné reakéné silikony (vinylpolysiloxany) ur¢ené na dosiahnutie
jemnych detailov chrupu. Materialy na odtlacky Virtual sa dodavaju v roznych viskozitach,
umoznujucich zubnym lekdrom vybrat najvhodnejsi material a techniku pre kazdy jednotlivy
pripad.

Farby
Pozri tabulku ,Technické tdaje”

a 5 Celkovy ¢as Vytvrdzovaci ¢as v

Himotd it spracovania [min:s]  |dstach* [min:s]
Extra Light Body Bezné vytvrdzovanie 1:30 430
(extra nizkovisko Rychle d: i 1:00 230
nght B.ody' Bezné vytvrdzovanie 1:30 430
(nizkoviskézne) . .

- Rychle vytvrdzovanie 1:00 230
[korekcia]
Medium B_Od,y Bezné vytvrdzovanie 1:30 430
(stredneviskozne) ; N

: Rychle vytvrdzovanie 1:00 230
[korekcia]

j a Bezné i 1:30 430
[podlozka/korekcia] Rychle vytvrdzovanie 1:00 230
:‘;Eg::)dy (velmi Bezné vytvrdzovanie 1:30 4:30
[odtlackova podiozka] Rychle vytvrdzovanie 1:00 230
Tmel Bezné vytvrdzovanie 1:30 430
[odtlackova podlozka] Rychle vytvrdzovanie 1:00 230

*Minimalny ¢as, po ktory by odtlackova hmota mala byt ponechana v tstach pred vybratim.
Casy spracovatelnosti sa skracuju alebo pred|zujd v zavislosti od prevazujlcej teploty miestnosti.

Technické udaje

Extra Light Light Medium Monophase|  Heavy Tmel

Body Body Body Body
i i iské j é) | (velmi viskézne)

Farba Bézova Bézova Bézova Modra Modra Modra
Klasifikacia Typ3 Typ3 Typ2 Typ2 Typ1 Typo
1504823/ i 0 It tmel
ADASpec.&.19  [konzistencia [konzistencia |konzistencia konzistencia | konzistencia | konzistencia
Miesaci pomer
[zaklad/ 11 11 11 11 11 11
katalyzétor]




Zlozenie

QOdtlackové hmoty st adi¢né reakéné silikony s obsahom vinylpolysiloxanu, metylhydrogensi-

loxanu, organoplatinového komplexu, oxidu kremicitého a potravinarskych farbiv.

Indikécia

Rad Virtual aditivnych silikénovych (vinylpolysiloxanovych) odtlackovych hmoét sa odportca

pouzivat na vytvorenie velmi detailnych odtlackov tvrdych a makkych tkaniv tstnej dutiny.

- Findlny odtlacok pouzivané na vyrobu nepriamych vyplIni (korunky, mostiky, inlaye,
onlaye a fazety)

- Odtlacky zubnych implantétov

- Matrix na ,voskové modely” alebo na $tudijné modely na planovanie osetrenia

- Bezzubé odtlacky

- Matrix slUziaca na vytvorenie docasnych vyplini

Kazda viskozita pontka 3pecifické atributy na uspokojenie potrieb zubného lekara.

Kontraindikécia

Poutzitie odtlackovych hmot Virtual pri preukézanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek
materidlu na odtlacky Virtual.

Vedlajsie G¢inky

Doposial nie s zname

Interakcie

L é rukavice inhibuju vy

Nedotykajte sa preparacii ani retrakénych vlakien Iatexovyml rukavicami. Operatorom
odport¢ame dokladne si umyt ruky alebo pouzit vinylové rukavice a vylucit tak vietky stopy
necistot, najma ak miesaju tmel rukou. Medzi dalsie materialy, ktoré mozu inhibovat vytvr-
dzovanie odtlackovych hmét, patri koferdam, retrakéné vlakna a tekutiny na impregnaciu
retrakéného vlakna. Ak ma operétor podozrenie na kontaminaciu preparacie, odporuca sa
preparaciu oplachnut a vysusit, aby sa odstranili vietky stopy necistot.

Aplikacia
- Tmel (bezny a rychlotvrdnuci)
Velmi vysokoviskézny vinylpolysiloxan umoziujtci lahké miesanie a hydraulické
sily potrebné na preniknutie hmoty korekcie do sulkusu, zaru¢uje detailny odtlacok
preparovanych okrajov. Viskozita tmelu zachovéva pri samostatnom pouziti vynimoc¢nu
reprodukciu detailov. Odporti¢ané postupy snimania odtlackov zahfiaju tmel/korekcia v
jednej etape a tmel/korekcia v dvoch etapach.
Délezité upozornenie: Nepouzivajte latexové rukavice pri manipulacii s tmelmi, nddobami
na tmel a davkovacimi lyzicami (pozri pozndmku pod interakciami).
1. Naberte rovnaké mnozstvo zékladne (modrej) a katalyzétora (biely) farebne oznacenymi
dévkovacimi lyzicami.
2. Rucne premiesajte rovnaké davky zakladu Virtual Putty a katalyzatora, kym nedosiahne-
te rovnomerné sfarbenie zmesi (priblizne 30 sekiind miesacieho ¢asu). Spravna zmes
by nemala zanechavat Ziadne pruhy. Pripominame, Ze na dosiahnutie spravnych
vytvrdzovacich ¢asov sa musia pouzit rovnaké proporcie zakladne a katalyzatora. Vaésie



mnozstvo katalyzatora neskréti vytvrdzovaci ¢as. Vytvrdzovaci ¢as a stuhnutie zavisi od
teploty prstov/ruky a intenzity miesania.

3.Zmes vlozte do odtlackovej lyzice. Odporuca sa naniest na odtlackové podlozky lepidlo
Virtual Tray Adhesive.

Dbajte, aby boli nddoby s tmelom Virtual Putty okamZite po pouziti uzavreté uzédverom spré-
vnej farby. Okrem toho pouzivajte na davkovanie hmoty lyZi¢ku spravnej farby. V opa¢nom
pripade moze dojst k zmenam farby povrchu bieleho pastového tmelu Putty Catalyst. Tato
zmena farby viak nema vplyv na funkénost vyrobku.

Obr.1 obr.2 0br.3 Obr.4

Extra-Light Body izkovisko Light Body (ni: isko lium Body
(stredneviskézne), Heavy Body (velmi viské6zne), M ph (jednofa é) (R I
(bezné) a Fast (rychle))

Extra Light-Body (extra nizkoviskézne - bézové): Extra nizkoviskozny, hydrofilny
vinylpolysiloxan vhodny na finélne odtlacky. Tato hmota sa odportica na pouzitie ako
hmota korekcie pri pouZiti odtlackovej techniky podlozka/korekcia a tmel/korekcia.
Light-Body (nizkoviskézne - bézové): Nizkoviskozny, hydrofilny vinylpolysiloxan
vhodny na finalne odtla¢ky. Tato hmota sa odporu¢a na pouzitie ako hmota korekcie pri
pouzm odtlackovej technlky podlozka/korekaa a tmel/korekcia.

Body (str - ): Stredneviskdzny, hydrofilny vinylpo-
lysiloxan vhodny na finalne odtlacky. Tato hmota sa odporuca na pouzitie ako hmota
korekcie pri pouZiti odtlackovej techniky podlozka/korekcia a tmel/korekcia.

Heavy Body (velmi viskézne - modré): Vysoko viskozny, hydrofilny vinylpolysiloxan
vhodny na finalne odtla¢ky. Tato hmota sa odporti¢a na pouzitie ako hmota odtla¢kovej
podlozky pri pouziti odtlackovych technik podlozka/korekcia.

Monophase (jednofazova - modra): Stredneviskozny, hydrofilny vinylpolysiloxan
vhodny na findlne odtlacky. Tito hmotu odpori¢ame pouzit aj ako material podlozky a
korekcie pri pouziti obojstrannej jednofazovej techniky.

Navod na pouzme hmoét zo zasobnika
Klad ¢a zasobnik
(Tento navod bol vypracovany na poutzitie s ru¢nym davkovacom Virtual.

Ak pouzivate automaticky davkovac Virtual, pozrite si samostatny navod na pouzitie.)

1. Stlacte ciernu uvoliovaciu packu pod piestom na zadnej strane davkovaca
a potiahnite piest ¢o najdalej dozadu. (0br. 1)

2. Nadvihnite zamok zasobnika a zasurite zasobnik tvaru ,V* do zakladne zasobnika
otocenej nadol. Prestavte nadol zamok zasobnika. (0br. 2)



3. Po zaisteni zdsobnika v davkovaci vyberte uzaver zasobnika otocenim o 1/4 otacky proti
smeru hodinovych ruciciek. Uzaver vyhodte. (0br. 3)

4. Je VELMI DOLEZITE uvolnit alebo odvzdusnit zésobnik PRED aplikaciou miesacieho
hrotu. Zabezpeci sa tak sprévny ¢as miesania a vytvrdzovania. Jemne potlacte packu
davkovaca, kym obe zlozky (zakladia a katalyzator) neza¢nu vytekat zo zasobnika
rovnomerne na miesaciu podlozku.

5. Vyberte vhodny miesaci hrot:

a. Velké miesacie hroty (MODRO sfarbend zékladria) sa odport¢aju pre vysokoviskozne a
jednofézové odtlackové hmoty

b. Malé miesacie hroty (ZLTO sfarbena zakladia) sa odportéajd pre extranizkoviskézne,
nizkoviskdzne a stredneviskozne odtlackové hmoty
(Farba zakladne mie3acieho hrotu a farba uzaveru zasobnika st zhodné)

Cistym pohybom vlozte miesacie hroty tak, aby zérez v tvare ,V* na farebnej zakladne so

zérezom v tvare V" na puzdre zasobnika. Uchopte sfarbent zékladriu, nie mie3aci hrot, a

otocte zakladru miesacieho hrotu o 1/4 otacky v smere hodinovych ruciciek. (0br. 4)

6.V pripade potreby nasadte intraorélny hrot na mie3aci hrot (0br. 5):

a. Velké intraoralne hroty (CIRE) sa pouzivaju s velkymi miesacimi hrotmi (MODRA
zékladna)
b. Malé intraorélne hroty (ZLTE) sa pouzivajd s malymi miesacimi hrotmi (ZLTA zékladiia)

7. Miesanie zacnite jemnym zatlacenim na packu davkovaca.

Vyberanie zasobnika

1. Nadvihnite uvolfiovaciu packu a potiahnite postvac dozadu. Prestavte nahor zamok a
vyberte zésobnik.

2. Pouzity miesaci hrot ponechajte na zasobniku. Hmota polymerizuje v mieacom hrote,
ktory funguje ako prirodzeny uzaver.

Preduprava odtlackovych podloziek (lepidla na odtlackové podlozky)
Rozhodne odporti¢ame, aby sa pouzivalo lepidlo na odtlackové podlozky (napr. Virtual
Tray Adhesive) na znizenie rizika deformacie pri vyberani odtlackov z dst.

Navod na poutzitie lepidla Virtual Tray Adhesive:

1. Skontrolujte, ¢i su vsetky povrchy odtlackovej podlozky bez oleja,
Cisté asuché.

Poznamka: Ak sa neda zarucit dezinfekcia zasobnika, lepidlo na
podlozku sa musi vloZit napriklad do skleneného pohérika (dappen) a
nanasat kefkou na jednorazové pouzitie.

2. Naneste tenku vrstvu lepidla Virtual Tray Adhesive dodanou kefkou
na vietky povrchy odtlackovej podlozky (kovovej alebo plastovej),
ktoré prichédzaju do kontaktu s odtlackovou hmotou.

3. Lepidlo do odtlackovej podlozky nechajte vyschnit priblizne 3 mindty
(alebo ho vyfuikajte dosucha stlacenym vzduchom bez obsahu oleja)

4. Uzaver flase okamZite nasadte spat.



- Cistenie podlozky
Zvysky Iepldla sa z odtlatkovej podlozky daju odstrénit alkoholom.

- Pri vam ia v navode na poutzitie lepidla Virtual Tray Adhesive!

- Dezinfekcia odtlacku
Odtlacky zhotovené z odtlackovych hmét Virtual sa mézu ponorit do dezinfekéného
roztoku (glutaraldehyd 0,5 %, benzalkéniumchlorid 0,5 %). (Dodrziavajte pokyny vyrobcu.)
Dezinfekcia nema vplyv na povrch ani na rozmery.

- Vylievanie modelov
Odtla¢ok sa méze vylievat okamzite po vydezinfikovani alebo az do dvoch tyzdiov, pokial
sa odtlacok uchovava pri izbovej teplote. Pri spravnom skladovani je rozmerova stabilita
zarucend pocas 14 dni. Odtlackové hmoty Virtual si kompatibilné so vietkymi druhmi
dentalnej sadry bezne dostupnymi na trhu, napr. Typ 3: Elite® Model (Zhermack), Typ 4:
Fujirock® (G.C. International)

- Galvanické pokovovanie
Odtlacky Virtual mézu byt postriebrené alebo pomedené v galvanickom kupeli.

Osobitné poznamky

Odetla¢kové hmoty Virtual by sa mali spracovavat pri izbovej teplote (23 °C). Pri nizsich
teplotach, napr. pri skladovani v chladnicke, sa predlzuje ¢as, po ktory musi byt odtlackova
hmota ponechana v ustach, zatial ¢o vy3sie teploty skracuju ¢as spracovania a ¢as, po ktory
ma zostat v Ustach.

Vinylpolysiloxany su chemicky odolné. Nespolymerizované hmoty mézu poskodit oblecenie.

Varovania

Ak sa nevytvrdené hmoty dostant do kontaktu s o¢ami, vyplachnite oci velkym mnozstvom
vody. Ak podrézdenie pretrvéva, vyhladajte lekarsku pomoc. Pri ndhodnom kontakte s kozou
umyte postihnuté miesta vacsim mnozstvom vody.

Skladovanie

- Teploty skladovania: 2 - 28 °C

- Cas poutzitelnosti: Datum exspiracie ndjdete na étitku a baleni
- Nepriblizujte k priamym zdrojom tepla!

Uchovavajte mimo dosahu deti!

Len na poutzitie vzubnom lekarstve!

Tieto hmoty boli vyvinuté len na pouzitie v zubnom lekérstve. Spracovanie by sa malo uskutoénit prisne
vstlade s navodom na pouitie. Za skody, ktoré vzniknu v dosledku iného pouzitia alebo neodborného
spracovania, vyrobca & ziadnu zodp (. Za i hmoty aza kazdé jej
poutitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch, zodpoveds pouzivatel. Popisy ani idaje nie st zarukou
charakteristik a nie su zavazné.




Leiras

AVirtual lenyomatvételi anyagok addicios reakcioban résztvevd szilikonok (vinil-poli-sziloxa-
nok), amelyeket a fogsor részletgazdag lenyomatanak létrehozasara szolgalnak. A Virtual le-
nyomatvételi anyagok szamos viszkozitasban kaphatok, lehetévé téve a fogaszati szakember
szémara, hogy az egyedi esetekhez kivélassza a legmegfelel6bb anyagot és technikat.

Szinek
Lasd a ,Miszaki adatok” tdblézatot
S Teljes munkaidé Kotési id6 a szajban*
Anyag
[perc:mp] [perc:mp]

. N Normal kétés 1:30 430
Extra Light Body [mosés] Gyors ktés 1:00 230
Light Body Normél kétés 430
[mosas] Gyors kotés 230
Medium Body Normél kétés 430
[mosas] Gyors kotés 230
Monofazis Normal kotés 430
[kanal/mosas] Gyors kotés 230
Heavy Body Normél kétés 430
[kanal] Gyors kotés 230
Putty Normal kétés 430
[kanal] Gyors kotés 2:30
*Minimalis idGtartam, amig a ételi anyagnak az eltévolitds el6tt a szaji kell maradnia.

A émérsékletts| fiiggéen a si id6 rovidebb vagy hosszabb lehet.
Miiszaki adatok
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
Szin Bézs Bézs Bézs Kék Keék Kek
Besorolas 3. tipus. 3. tipus 2.tipus 2.tipus 1. tipus 0. tipus
1504823/ hig hig kozepes Kozepes nagy siiriségi tapados
konzisztencia | konzisztencia siirtiségi siiriségi konzisztencia | konzisztencia

ADA Spec. No. 19
Keverési arény ' 11 11 11 11 11 11

Osszetétel

A Virtual lenyomatvételi anyagok addicios kémiai kétésre alkalmas szilikonok, amelyek
vinil-poli-sziloxant, metil-hidrogén-sziloxant, szerves platinakomplexet, szilikon-dioxidot és
ételfestékeket tartalmaznak.



Javallat

A Virtual addici6s szilikon (vinil-poli-sziloxan) lenyomatvételi anyagok csaladja javasolt a

szajlireg kemény- és lagyszoveteirdl torténg, részletgazdag lenyomatok létrehozésahoz.

- Végleges lenyomat indirekt helyreallitasok (koronék, hidak, betétek, raontott betétek és
leplezékoronak) elkészitéséhez.

- Fogészati implantatumlenyomatok

- Viaszmintakrol" készilt, vagy a kezelés megtervezéséhez, oktatasi modellekhez készitett
matrica

- Foghianyos lenyomatok

- Matrica ideiglenes helyreallitdsok kialakitasahoz

Az egyes viszkozitési értékekhez specialis tulajdonsagok tartoznak, a fogaszati szakember

egyedi igényeinek megfeleléen.

Ellenjavallat

Ellenjavallt a Virtual lenyomatvételi anyagok hasznélata, ha ismert, hogy a paciens allergias a

Virtual lenyomatvételi anyagok barmely ésszetevéjére.

Mellékhatasok
Eddig nem ismertek.

Kélcsonhatasok

Tilos a vinil-poli-sziloxanok kezelé

Latexkeszty(vel ne érintse meg a preparatumokat vagy a retrakcios fonalakat. Javasolt, hogy
a kezel6személyzet alaposan mosson kezet, illetve viseljen vinilkesztytit, hogy minden apré
szennyezédésnyomot eltavolitson, kiilonosen akkor, ha a ragacsos anyagot kézzel keveri.
Egyéb, a lenyomatvételi anyagok kétését esetlegesen gatlé anyagok a kovetkezéek: gumi
izolalas, retrakcids izolalasok és retrakcios izolald folyadékok. Ha a miiveletet végzé személy
ugy gondolja, hogy a preparatum szennyezddott, ajanlott a preparatum oblitse és kiszaritasa,
és igy az Gsszes apro szennyez6dés eltavolitasa.

Alkalmazas
- Putty (normal és gyors kotés)

Nagyon nagy viszkozitasu vinil-poli-sziloxan, amely kénnyen keverhetg, és rendelkezik

a hidraulikus erékkel amelyek sziikségesek a moséanyag sulcusba torténd beviteléhez,

és igy részletes lenyomatot lehet venni az el6készitett hatarolévonalakrol. A ,putty”

viszkozitds, 5nmagaban hasznélva, kiemelked6 részletreprodukélast biztosit. A javasolt

lenyomatvételi technikék a ,putty’/mosas egy lépésben és a ,putty”/mosas két lépésben.

Fontos: Ha ,putty” gyurmaval, ,putty” palackkal és adagoldkanalakkal dolgozik, ne viseljen

latexkeszty(it (lasd a megjegyzést a kdlcsonhatasok pontnal).

1. A szinekkel megjeldlt adagolokanalak hasznélatéval vegyen ki egyenlé mennyiségti
bézisanyagot (kék) és katalizatort (fehér).

2. Kézzel keverje 6ssze a Virtual Putty bézis és katalizator egyenlé mennyiségeit, amig
egyenletes szinl keveréket kap (koriilbeliil 30 masodperc keverési id6). A megfelelé
keverékben nem lehetnek csikok. Ne feledje, hogy egyenlé ardnyban kell felhasznélnia a
bazist és a katalizatort, hogy megfelel6ek legyenek a kotési idok. Nagyobb mennyiség
katalizétor nem gyorsitja meg a kotési id6t. Azonban, a kétési id6 és a keményedés az
ujjak/kéz hémérsékletétdl és a keverés intenzitasatol fligg.




3. Helyezze a keveréket a lenyomatkészit6 kanalba. Javasoljuk, hogy el6zetesen vonja be a
lenyomatkészit6 kanalakat Virtual kanalragasztéval.

Figyeljen arra, hogy hasznalat utan azonnal zarja vissza a megfeleld szinli kupakkal a
Virtual Putty palackokat. Tovabbd, a megfelel6 szin(i kanal hasznalataval mérje ki az
anyagokat. Ha nem igy jér el, elszinezédhet a fehér Putty katalizdtorpaszta felszine. Ez az
elszinez6dés azonban nem rontja a termék funkcioit.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monofazis

(normal és gyors)

Extra Light-Body (bézs): Nagyon kicsi viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely
végleges lenyomatok készitésére alkalmas. Ezt az anyagot javasoljuk kenéanyagként a
kanal/mosas és a ,putty”/mosas lenyomatvételi technikakhoz.

Light-Body (bézs): Kis viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely végleges lenyo-
matok készitésére alkalmas. Ezt az anyagot javasoljuk kenéanyagként a kanal/mosas és a
#putty”/mosas lenyomatvételi technikékhoz.

Medium Body (bézs): Kozepes viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely végleges
lenyomatok készitésére alkalmas. Ezt az anyagot javasoljuk kenéanyagként a kanal/mosés
ésa ,putty’/mosas lenyomatvételi technikdkhoz.

Heavy Body (kék): Nagy viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely végleges lenyo-
matok készitésére alkalmas. Ennek az anyagnak a hasznalatat javasoljuk kanadlanyagként a
kanal/mosas lenyomatvételi technikéhoz.

Monofazis (kék): Kozepes viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely végleges lenyo-
matok készitésére alkalmas. Ennek az anyagnak a hasznélatat javasoljuk kanalanyagként
és kenbanyagként a kettds ivi, egyfazisu lenyomatvételi technikédhoz.

han | I Kkh

U as a pi
A patronadagolé betéltése

(Ezek az utasitasok a Virtual kézi adagol6 hasznélatara vonatkoznak.

Ha a Virtual automata adagolét hasznélja, nézze at az erre vonatkoz6 hasznalati tmutatot.)

» Lol )

: <
£ l

1.dbra 2.dbra 3.dbra 4.dbra 5.dbra

1. Nyomja le az adagol6 hatuljan, a dugattyu alatt taldlhato fekete kioldokart, és hiizza
vissza a dugattyut ameddig lehetséges. (1. dbra)

2. Hajtsa fel a patron zaréasat, és a patront, az alapjan lathat6 ,V” alakkal lefelé forditva
helyezze be az eszkozbe. Hajtsa le a patron lezarasat. (2. dbra)

3. Amikor a patront biztonsagosan beillesztette az adagoléba, tavolitsa el a patron
kupakjat, az 6oramutato jarasaval ellentétes iranyban 1/4 fordulattal elforditva. Dobja ki a
kupakot. (3. dbra)



4.NAGYON FONTOS a patron letisztitasa, illetve a szivargas letdrlése, MIELOTT rahelyezi a
keverestcsot. Ezzel biztositja a megfelel6 keverési és kotési idét. Finoman nyomja meg
az adagoldkart, amig mindkét komponens (bazis és katalizator) elkezd egyenletesen
kicsorogni a keverélapra.

5. Valassza ki a megfelel6 keverécsucsot:

a. A nagy keverdcsticsok (KEK szin talp) a Heavy Body és Monofazis lenyomatvételi
anyagok keverésére szolgalnak.

b. A kis keverdcsticsok (SARGA szin(i talp) az Extra-Light Body lenyomatvételi anyag
keverésére szolgalnak. Light Body és Medium Body lenyomatvételi anyagok
(A keverécstics alapjanak szine megegyezik a patron kupakjanak szinével.)

Egyenletes mozdulattal illessze be a keverécsticsokat tigy, hogy a szines talpan talalhato,

V" alaku rovétka igazodjon a patron burkolatén 1évé, ,V" alaki horonyba. Fogja meg a

szines talpat, ne a keverdcsucsot, és forgassa el 1/4 fordulattal a keverécsucs talpat az

bramutato jarasaval megegyez6 iranyban. (4. dbra)

6. Ha sziikséges, csatlakoztasson egy intraorélis cstcsot a keverdcsucsra (5. dbra):

a. Anagy intraorélis csticsok (ATLATSZO) hasznalatosak a nagy keverdcsticsokkal (KEK talp)
b. A kis intraoralis csticsok (SARGA) hasznalatosak a kis keverécsticsokkal (SARGA talp)
7. Finoman lenyomva az adagol¢ karjét, kezdje meg a keverési miiveletet.

A patron eltavolitasa

1. Hajtsa fel a kioldokart és huizza vissza. Hajtsa fel a patron lezarasat és tavolitsa el a
patront.

2. Hagyja rajta a keverdcsticsot a patronon. Az anyag polimerizalodik a keverécsticsban,
amely természetes kupakként szolgal.

- Aleny észit6 kanalak elé é a ok)
Nyomatékosan javasoljuk, hogy hasznaljon kanélragasztot (pl. Virtual kanalragaszto), hogy
ezzel csokkentse a lenyomat deformalodasanak esélyét a szajiiregb6l torténé eltavolitas
soran.

- U asok a Virtual k

1. Ellenérizze, hogy a lenyomatkészité kanal minden felszine zsirmentes,
tiszta és széraz.

Megjegyzés: Ha nem tudja biztositani a lenyomatkészit6 kanal
fertStlenitését, toltse a kanalragasztot példaul egy sima felszindi tiveg
i . keverétalba, és vigye fel egyszerhasznélatos kefével.

2. Amellékelt kefével vigyen fel vékony rétegben Virtual kanélragasztot
alenyomatkészité kanal minden olyan felszinére (fém vagy muanyag),
amely érintkezésbe keriilhet a lenyomatvételi anyaggal.

3.Koriilbeliil 3 percig hagyja szaradni a kanalragasztot (vagy olajmentes
sritett levegével szaritsa meg).

4. Azonnal csavarja vissza a palack kupakjat.

- Akanal tisztitasa
A ragasztéanyag maradéka alkohollal tévolithato el.



- Tartsa be a Virtual kanalragaszté hasznalati itmutatéjaban talalhaté
figyelmeztetéseket!

- Alenyomat fertétlenitése
A Virtual lenyomatvételi anyagokbdl készitett lenyomatok bemerithetok fertétlenité
oldatba (0,5% glutér-aldehid, 0,5% benzalkénium-klorid). (Kérjik, kévesse a gyarté
utasitasait.) A fert6tlenités nem valtoztatja meg a felszineket és a méreteket.

- Modellek kintése
A lenyomat a fertétlenités utan azonnal vagy maximum még két hétig kionthetd, feltéve,
hogy a lenyomatot szobahémérsékleten taroltak. Megfelel tarolas esetén a méretsta-
bilitas 14 napig garantalt. A Virtual lenyomatvételi anyagok minden, a kereskedelemben
kaphato, gyakran hasznalt gipsszel kompatibilisek, pl. 3. tipus: Elite® Model (Zhermack),
4. tipus: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanizélas
AVirtual lenyomat galvanfiirdében befuttathato eziisttel vagy rézzel.

Egyéb megjegyzések

A Virtual lenyomatvételi anyagokkal szobahémérsékleten (23 °C) kell dolgozni. Alacsonyabb
hémérsékletek - pl. ha hiitészekrényben taroltak — esetén a lenyomatvételi anyagnak
hosszabb ideig kell a szajiiregben maradnia, magasabb hémérsékletek esetén rovidebb lesz a
feldolgozasi id6, és az az id6, amig a lenyomatnak a szajiiregben kell maradnia.

A vinil-poli-sziloxanok vegyileg ellenallék. A nem polimerizalt anyagok beszennyezhetik a
ruhanem(it.

Figyelmeztetések

Ha a nem megkeményedett szer a szembe jut, azonnal éblitse ki béséges mennyiség(i vizzel.
Ha azirritacié nem sziinik meg, forduljon orvoshoz. Borrel valé érintkezés esetén bé vizzel le
kell mosni az érintett teriileteket.

Tarolas

- Taroldsi hémérsékletek: 2 - 28 °C

- Mindségét megérzi: Lasd a cimkén és a csomagoldson feltiintetett lejérati id6t.
- Kozvetlen héforrastoltavol tartando!

Gyermekek elél elzartan tartando!
Csak fogorvosi hasznalatra!

Ezek az anyagok kizérélag fogorvosi alkalmazésra késziltek. A feldolgozést szigortian a Hasznélati Gtmutatéban
leirtak szerint kell elvégezni. A javasoltto| eltéré vagy nem rendeltetésszerd hasznalatbol ereds kérokért a
gyérté nem véllal feleldsséget. A felhasznalé kételessége, hogy a hasznalati utasitésban nem kifejezetten
emlitett céloktol eltérs barmely egyéb és esetén sajat felel6sségé érizze azanyag

és hasznélhatésagat. A leirsok és az adatok nem j garancidta § ésnem kotelezd
érvényiiek.




Opis materiatu

Masy wyciskowe Virtual sa addycyjnymi silikonami (winylopolisiloksanami), ktore umozliwiajg
wykonanie wyciskow wiernie odzwierciedlajacych wszystkie szczegoty anatomiczne tkanek
jamy ustnej. Masy te sa dostepne w réznych konsystencjach. Dzieki temu lekarz moze
dokonac wyboru techniki wyciskowej, w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Kolory
Kolory poszczegélnych mas wyciskowych Virtual zostaty wymienione w tabeli z danymi
technicznymi.

q P q g Czas wigzania w jamie
Materiat Szybkosé wigzania Czas pracy [min:sek.] ustnej [min:sek] *
Extra Light Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjna] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Light Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjnal Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjna] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Monophase
[masa korekcyjna i Normalna / Regular Set 1:30 4:30
nakfadana na yzke Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
wyciskowa]

:::Z;’ ::l?l;’dana na Normalna / Regular Set 1:30 4:30
N N Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30

tyzke wyciskowa]

;:::Sya nakladana na Normalna / Regular Set 1:30 4:30
ke wyciskowa] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30

* Minimalny czas utrzymania masy w jamie ustnej pacjenta przed wyjeciem wycisku.
Czas wiazania jest krotszy lub dtuzszy w zaleznosci od panujacej temperatury pokojowej.

Dane techniczne

Extra 0 Medium Putty
Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body ()
Kolor bezowy bezowy bezowy niebieski niebieski niebieski
. Typ3 Typ3 Typ2 Typ2 Typ1 Typ0
Ilggsxf;l;;c}a bardzo $rednio $rednio
ADA Spec. No. 19 pltynna ptynna plynna plynna gesta konsystencja
pec. No. ja ja | ja | ja |k ja| ciasta
Proporcje mies-
zania 11 11 1 11 11 11
[Baza:Katalizator]




Sktad
Masy wyciskowe Virtual sg silikonami addycyjnymi, zawierajacymi winylopolisiloksan,
metylowodorosiloksan, organiczny kompleks platynowy, krzemionke i barwniki spozywcze.

Wskazania

Zestaw addycyjnych silikonowych (winylopolisiloksanowych) mas wyciskowych Virtual

zalecany jest do wykonywania wyciskdw precyzyjnie odwzorujacych twarde i migkkie tkanki

jamy ustnej w nastepujacych sytuacjach klinicznych:

- Pobieranie wyciskéw w celu wykonania uzupetnien protetycznych (korony, mosty,
wktady, naktady i licowki)

- Pobieranie wyciskéw do wykonania odbudowy protetycznej na implantach

- Wykonywanie kluczy silikonowych (po wykonaniu wax-up) i modeli orientacyjnych
podczas planowania leczenia

- Wykonywanie wyciskéw w przypadkach bezzebia

- Wykonywanie kluczy silikonowych do przygotowania uzupetnien czasowych

Réznorodna konsystencja poszczegdlnych mas wyciskowych z zestawu Virtual umozliwia

dobranie masy o wiasciwosciach najbardziej odpowiadajacych sytuacji klinicznej.

Przeciwwskazania
Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktérykolwiek ze sktadnikéw masy wyciskowej Virtual,
nalezy zrezygnowac ze stosowania tego materiatu.

Dziatania niepozadane
Dotychczas nie sg poznane.

Interakcje

Lateksowe rekawiczki maja wplyw na bieg procesu
Powierzchni odwzorowywanych zebéw, preparacji, nici retrakcyjnych itd. nie nalezy dotykac
w lateksowych rekawiczkach.

Szczegélnie przed mieszaniem silikonéw o konsystencji ciasta, nalezy zatozy¢ rekawiczki
winylowe lub alternatywnie, dokfadnie umy¢ i optukac rece, aby zlikwidowac wszystkie slady
zanieczyszczen. Obecnosc¢ takich produktow jak koferdam, nici retrakcyjne lub niektére prepa-
raty moga zaburzac proces catkowitego wigzania masy. W przypadku podejrzenia zanieczysz-
czenia, caly obszar pola protetycznego musi by¢ dokfadnie wyptukany i wysuszony.

Sposéb postgpowania

— Putty (Regular Set i Fast Set)
Masa winylop o iasta jest tatwa do wymieszania.
Charakteryzuje sie efektem stempla, ktory pozwala na rozprowadzenie masy korekcyjnej
w kieszonce dzigstowej, w celu zapewnienia wiernego odwzorowania krawedzi preparacji.
Dzigki duzej lepkosci, materiat umozliwia odwzorowanie szczegotow o duzej ostrosci.
Masa Virtual Putty jest przeznaczona do wykonywania wyciskéw technika dwuwarstwowg
z zastosowaniem mas korekcyjnych, zaréwno jedno-, jak i dwuczasowych.
Uwaga: Nie nalezy dotykac rekawiczkami lateksowymi masy, pojemnikéw z masg, ani
miarek do dozowania sktadnikdw (patrz punkt Interakcje).
1. Wyjac z pojemnikéw jednakowe iloéci bazy (kolor niebieski) oraz katalizatora (kolor

biaty) za pomocg miarek w kolorach pojemnikow.




2. Obydwa materiaty potaczyc¢ i mieszac, ugniatajac palcami, do uzyskania jednolitego
koloru (czas mieszania ok. 30 sekund). W dobrze zmieszanym materiale nie wida¢
zadnych smug. W celu uzyskania optymalnego czasu wiazania masy, ilosci bazy i katali-
zatora musza by¢ jednakowe. Zwigkszenie iloéci katalizatora nie skraca czasu wigzania
masy. Czas wigzania i utwardzania zalezy jendakze od temperatury palcéw / dioni oraz
intensywnosci mieszania.

3. Wymieszany materiat natozy¢ na tyzke wyciskowa. Zaleca sie wczesniejsze pokrycie
tyzek wyciskowych materiatem adhezyjnym Virtual Tray Adhesive.

Pojemnik z masa wyciskowa Virtual Putty nalezy zamkna¢ natychmiast po uzyciu. Dodat-
kowo, aby odmierzy¢ odpowiednia ilo$¢ masy, nalezy uzy¢ tyzki w odpowiednim kolorze.
Niewtasciwy dobdr tyzki moze spowodowac przebarwienia na biatej powierzchni pasty
Putty Catalyst, co nie wptywa jednak na funkcjonalno$¢ produktu.

— Extra Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular Set i Fast Set)
Extra Light Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o bardzo
ptynnej konsystencji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice
dwuwarstwowej
Light Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o ptynnej kon-
systencji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice dwuwarstwowej
Medium Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o $rednio
ptynnej konsystencji i $redniej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice
dwuwarstwowej
Heavy Body (kolor niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o duzej
lepkosci (gesty), zalecany jako pierwsza warstwa wycisku
Monophase (kolor niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o sredniej
lepkosci, stosowany jako masa korekcyjna i naktadana na tyzke wyciskowa, przeznaczony
do wykonywania wyciskow obydwu tukéw zebowych technika jednowarstwowa.
Sposob postepowania z podajnikiem mas wyciskowych
Umocowanie naboju w podajniku
Ponizsze zasady dotycza recznego podajnika Virtual. Wskazéwki dotyczace automatycznego
podajnika Virtual znajduja sie w odpowiedniej instrukcji stosowania.

» Lol )

|
4 —
Fot. 1 Fot.2 Fot.3 Fot.4 Fot.5
1. Podnies¢ do géry czarng dzwignie w tylnej czesci podajnika, przytrzymac ja w tej
pozycji i cofnac thok do oporu (Fot. 7).
2. Otworzy¢ klapke mocujaca i zatozy¢ naboj. Naciecie na naboju powinno byc¢ skierowane
do dotu. Zamkna¢ klapke mocujaca (Fot. 2).



3. Zakretke na naboj z masa wyciskowa przekreci¢ o % obrotu, w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara, zdjac i wyrzucic (Fot. 3).

4. Uwaga: Przed zatozeniem korncowki do mieszania, nalezy zawsze oczysci¢ lub udrozni¢
otwory w naboju. W celu kontroli ich droznosci, nalezy za kazdym razem wycisna¢ na
bloczek do mieszania jednakowe ilosci bazy i katalizatora, ostroznie naciskajac dzwignie
podajnika.

Wybra¢ odpowiednig koricowke mieszajacg (Fot. 4)

a) duze koricowki mieszajace (niebieski kolor nakretki) przeznaczone sa do mas:

Heavy Body i Monophase
b) mate koricéwki mieszajace (z6tty kolor nakretki), przeznaczone sa do mas

wyciskowych: Extra Light Body, Light Body i Medium Body.

(Kolory koricéwek mieszajacych s identyczne z kolorami nakretek pojemnika).
Zatozy¢ koricowke tak, aby pokryly sie naciecia na niej i na naboju z masa. Przekreci¢
kolorowa nakretke (nie koricéwke!) o ¥ obrotu, w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

. Jezeli zachodzi potrzeba, na koricowke mieszajaca natozy¢ koricdwke wewnatrzustng
(Fot. 5).
a) Duze koricéwki wewnatrzustne (przezroczyste) nalezy stosowac na duze koncowki
mieszajace (z niebieska nakretka)
b) Mate koricéwki wewnatrzustne (z6tte) nalezy naktadac na mate koricowki mieszajace
(z 26tta nakretka)
7. Dozowac materiat wyciskowy, naciskajac na dzwignie podajnika.

[
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Wyjecie naboju z podajnika

1.

2.

Podnies¢ do gory czarng dzwignie, w tylnej czesci podajnika i wyciagna¢ do oporu ttok.
Otworzy¢ klapke mocujaca i wyjac naboj.

Koricowke mieszajaca pozostawi¢ na naboju. Spolimeryzowany materiat wyciskowy, ktory
pozostat w koricowce petni funkcje zakretki.

Wstepne przygotowanie fyzek wyciskowych (natozenie materiatu adhezyjnego do tyzek)
Stosowanie materiatu adhezyjnego do tyzek (np. Virtual Tray Adhesive) zaleca sie w celu
zapewnienia dobrego potaczenia masy wyciskowej z tyzka wyciskowg tak aby nie doszto
do odfaczenia wycisku od tyzki podczas wyjmowania jej z jamy ustnej.

Sposdb uzycia materiatu Virtual Tray Adhesive
(materiat adhezyjny do tyzek wyciskowych)

1. Upewnic sie, ze tyzka jest czysta, sucha i odttuszczona.
Uwaga: Jesli nie mozna zdezynfekowac tyzki wyciskowej, Tray Adhesive
nalezy przelac np. do szklanego naczynia i naktadac przy uzyciu
jednorazowej szczoteczki.
Natozy¢ cienkg warstwe materiatu adhezyjnego na wszystkie
powierzchnie plastikowej lub metalowej tyzki wyciskowej, ktére beda
stykac sie z masa wyciskowa.
Warstwe adhezyjng pozostawi¢ do wyschniecia (ok. 3 min.) albo
rozdmuchac powietrzem wolnym od oleju.
Butelke z materiatem adhezyjnym zamkna¢ natychmiast po uzyciu.

~
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- Czyszczenie lyzki
Nadmiar materiatu moze by¢ usuniety dzigki zastosowaniu alkoholu.

— Nalezy zwréci¢ uwage na ostrzezenia zawarte w instrukcji stosowania materiatu
Virtual Tray Adhesive!

— Dezynfekcja
Mozliwa jest dezynfekcja wyciskow z materiatu Virtual przez zanurzenie ich w roztworze
dezynfekcyjnym (np. 0,5% aldehyd glutarowy, 0,5% chlorek benzalkoniowy) (nalezy zwro-
ci¢ uwage na instrukcje producenta). Dezynfekcja nie ma wptywu na wyglad powierzchni
wycisku oraz na jego ksztatt i wymiary.

- Wykonywanie modeli
Model moze by¢ wykonany natychmiast po zdezynfekowaniu wycisku, a takze do 14 dni,
o ile wycisk jest przechowywany w temperaturze pokojowej. Stabilnos¢ wymiarow jest
zagwarantowana przez dwa tygodnie pod warunkiem, ze jest on odpowiednio przecho-
wywany.
W tym czasie gwarantowane jest zachowanie trwatosci ksztattu. Masy wyciskowe Virtual
s kompatybilne ze wszystkimi klasami gipsow np. typ 3: Elite® Model (Zhermack),
typ 4: Fujirock® (GC International).

- Galwanizacja
Wyciski wykonane z mas Virtual moga by¢ galwanizowane w roztworze srebra lub miedzi.

Zalecenia szczegdlne

Masy wyciskowe Virtual podczas uzycia powinny miec¢ temperature pokojowa (23 °C). Nizsza
temperatura, np. przy przechowywaniu w lodéwce, wydtuza czas na jaki masa wyciskowa
powinna pozostac w jamie ustnej, podczas gdy wyzsza temperatura skroci czas wigzania

i czas potrzebny do utrzymania masy wewnatrz ust. Winylopolysiloksany sg odporne
chemicznie. Materiaty niespolimeryzowane mogg zabrudzi¢ ubranie.

Ostrzezenia

W razie przypadkowego kontaktu niespolimeryzowanego materiatu z oczami, nalezy je obficie
przemy¢ woda. Jesli podraznienie utrzymuije sie dtuzej, nalezy skonsultowac sie z lekarzem.

W razie kontaktu materiatu ze skora, nalezy przemy¢ zabrudzong powierzchnie skory duza
iloscig wody.

Warunki przechowywania

— Temperatura przechowywania: 2 - 28 °C

— Data waznosci znajduije sie na etykiecie i opakowaniu.

— Materiat przechowywac z dala od zrodet ciepta.

Materiat przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Materiat przeznaczony tylko do uzytku w stomatolog

Materialy sq przeznaczone wylacznie do stosowania w stomatologii. Przy ich uzyciu nalezy écisle przestrzegac
instrukgji ia. Nie ponosi sie iedzialnosci za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji
lub uzycia materialéw ni je ze jami. ik jest iedzialny za i iat6

dla swoich wlasnych celow i za ich uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukgji. Opisy
materiatéw i ich skfad nie stanowia gwarangji i nie s3 wiazace.




Onuc

Otnchn matepujany Virtual cy aanLMOHN CUNMKOHM (BUHUANONMCIUIIOKCAHI) KOji Ce KopucTe
3a U3pajly U3y3eTHO fIeTalbHUX OTWCaKa BunuLe. OBY OTUCHI MaTepujani JOCTYNHN Cy Y
HEKOJIMKO PasNNYNTIX CTeMeHa BUCKO3HOCTY, WTO CTOMaToNo3nma omoryhasa fa nsabepy
Matepujan v TeXHUKY KOju Hajbosbe norodyjy CBakom NojeAnHauHOM Cilyuajy.

boje
Mornepajte Tabeny ,TexHuuku nogauun”

N YKynHo Bp 6pape |Bpeme cTi
Marepujan Bp3una e yycrama* [mi
Extra Light Body Regular Set 1:30 430
[KopeKTuBHN MaTepujan] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 430
[KopekTuBHN MaTepujan] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 430
[KopekTuBHN MaTepujan] Fast Set 1:00 2:30
Monophase
[matepujan 3a nausuayante | Regular Set 1:30 430
KalllKe/KOPeKTUBHI Fast Set 1:00 2:30
Matepujan]

:::Tvey :"’:::Iza [ Regular Set 1:30 430
P BBy Fast Set 1:00 230

Kawnke]

E:;::)é jan 3a IHAVBUAYanHe Regular Set 1:30 430
P i Fast Set 1:00 230

Kawnke]

*MuHMManHo Bpeme 3a Koje OTUCHW MaTepujan Tpeba Aa OCTaHe y yCTUMa Npe OACTPatbUBatba.
BpemeHa o6pae Ce CMatbyjy Wi NpoayXKyjy y 3aBUCHOCTY Ol TeMNepaType Koja Baa y npocTopuju.

TexHuukn nogaun

Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
boja bex bex bex Mnasa Mnasa Mnasa
Knacudukauuja Tun3 Tun3 Tun 2 Tun 2 Tun 1 Tun 0
KomsucTeHUUja

150 4823/ HucKa HuCKa cpeara cpenrba BUCOKa norogwa 3a
ADA crieu. 6p. 19 Komsncenumja | Kowsuctenuwa | Kowsncrenumja | Kowsuctenuwa | Kowsucrenuuja | meware
Keverési arany 11 11 11 11 11 11




Cacras

Otunchn matepujany Virtual cy afnLMoOHN CUNMKOHW KOju Cappike BUHWAMONNCUIOKCaH,
NONUMETUICUNOKCAH, OPraHCKK KoMnneKc nnatuHe, CVlﬂIALllllij'I:lVIOKCVIFl n I'Ipe)(paM6€He
6oje.

Wnpukaunje

Cepwja oTcHNX MaTepujana Virtual 04 aAULMOHOT CUNMKOHa (BUHUAMONMCUNOKCaHa)

npenopyuyyje ce 3a n3pajy 13y3eTHO AeTa/bHIX OT1CaKa TBPAOT U MEKOT TKIBa yCHe Ayrbe.

- 3aBpLIHK OTUCAK 3a U3pajly UHAVNPEKTHUX pecTaypaumja (KpyHuLa, MOCTOBa, UHAEeja,
OHneja 1 BUHWpa)

- OTI/ICL[I/I SyﬁHVIX uMnnaHTarta

- ManVILlE OA1 BOLUTAHUX MO ena unn niaHnpare TpetmaHa u uspaaa CTyI:lVIjCKI/lX mojena

- Otucum Gesybux Bunnua

- Martpuue 3a u3paay npvBpemeHx pectaypauuja

CBaKu NPou3BOA CrieLduyHe BUCKO3HOCTU UMa ofpehieHe KapakTepucTuke Kako 6u ce

3ajoBosbune noTpe6e cTomaronora.

KouTpannaukauuje
lMpumeHa oTcHUX MaTepujana Virtual KOHTPaMHAMKOBaHa je ako je NO3HaTO Aa je NaLuujeHT
anepruyaH Ha 61no Koju cactojak oTUCHNX MaTepujana Virtual.

CnopepgHa pejctBa
[lo capa H1Cy nosHata

WnTepakuymje

Py Le of naTekca pajy cTBp WNIOKCaHa.

Mpenapalyje i PeTPaKLUMOHY KOHLIM He CMejy f1a ce J0AVPYjy PyKaBuLiama off laTeKca.
Mpenopyuyje ce 1a pyKoBaoLM TeMe/bHO onepy pyKe Ui KOPUCTe pyKaBuLie Off BUHUNa
Kako 61 ce yKNOHWW CBY TParoBy Heunctohe, NOCEGHO NPUAVKOM PYYHOT Melliakba OTUCHE
Mace. Y octane matepujane Koju Mory Aa UHxubupajy CTBpAtbaBatbe OTUCHUX MaTepujana
cnazajy Kodepaam, PEeTPaKLMOHM KOHLN 1 TEYHOCTIA 33 PETPaKLIMOHe KOHLIe. AKO pyKoBanal
nocymrba a je npenapar KOHTaMUHVPaH, Mpenopyuyje ce ncnuparbe 1 UCylnBare
npenapara Kako 6v ce yKNOHWIN CBY Tparosy Heunctohe.

Mpumena

- Putty (Regular n Fast Set)
BUHUNNONMCUNOKCaH BEOMa BICOKE BUCKO3HOCTH KOjU Ce N1ako Meluia 1 Koju o6es6ehyje
XuApayInyKe cune HEOMXOAHE 3a PACrofeny KOPEKTUBHOT MaTepujana y CyKycy Kako 61
ce fo61o AeTarbaH oTucaK 36pyLPHUX AeMapKaLumja npenapauyje. 3axBamyjyhn cBojoj
BWUCKO3HOCTH, OBa OTUCHA Maca rnpy»a BUCOKOKBANIUTETHY penponykumjy AeTasba Kaja ce
KOPWCTV CamOCTanHo. Y NpenopyyeHe TeXHINKE OTUCKMBatba cnagajy jeaHodasHa ,Putty/
Wash” n godasHa ,Putty/Wash” TexHuka.
BaxHo: HemojTe 1a HoCUTe pyKaBuLie O NaTeKca Kajja pykyjete OTUCHOM Macom,
KaHTunuama 3a OTUCHY Macy 1 KallKama 3a Ao3vparbe (nornenajTe HanomeHy y oKkBupy
WHTepakuwja).



1. OamepuTe jeaHake konuumHe Gase (Nnaso) 1 katanusaropa (6eno) kopucrehn
KaluvKe 3a jo3upatbe obenexere 6ojama.

2. Pykom MeluajTe jeiHake KonmumHe Virtual Putty 6ase 1 kaTanusatopa cse oK He
no6ujeTe jeaHako 06ojeHy cmMecy (Bpeme Meluatba je npubamkHoO 30 cekyHaw).
MpaBunHO n3MelliaHa CMeca He CMe fla CafipXm npyre. MmajTe Ha ymy To Aa je
NOTPe6HO KOPUCTUTM jefiHaKe KONWUMHe Ga3e 1 KaTann3aTopa Aa 6y ce ocurypano
ajleKBaTHO Bpeme CTBpAtbaBatba. Behe KonuumHe Katanusatopa Hehe cMarbnTin
Bpeme CTBPAjtbaBarba. MehyTim, Bpeme CTBpArbaBarba U NonvMepu3aLvja 3aBuce o
TemnepaTtype NpCTujy/pyKe 1 NHTeH3NTeTa Mellatba.

. MocTaBuTe CMeCy Ha OTUCHY Kalumky. [penopyuyje ce Aa Ce Ha OTUCHE KalliKe Hajnpe
HaHece c1oj cpeaicTsa Virtual Tray Adhesive.

w

O6ase3Ho 3aTBOpUTE KaHTMLie 3a Virtual Putty HenocpeaHo HakoH ynoTpebe noknonuem
oarosapajyhe 6oje. Ocum Tora, ynotpe6ute u Kawwnky oaroBapajyhe 6oje kako 6ucre
oamMepuUnn NoTpe6Hy KONMYMHY MaTepujana. AKO TO He yunHUTe, Moxe Aohn 10 NpoMeHe
60je Ha noBpLmHYM 6ene nacte Putty Catalyst. MefhyTtum, oBaksa npomeHa 6oje He yTuue
Ha GyHKLuje npousBopa.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular u Fast)

Extra Light-Body (6e): XugpodunHu BUHWANONNCUIOKCAH U3Y3EeTHO HI1CKe
BICKO3HOCTY NOTOfjaH 3a 3aBpLuHe oTucKe. Mpenopyuyje ce 3a ynotpeby y Buay
KOPEKTVBHOT MaTepwjana npunukom npumene ,Tray/Wash” u ,Putty/Wash” TexHuka
OTUCKMBaFbA.

Light-Body (6ex): XuapodunHu BUHUANONNCUNOKCAH HICKE BUCKO3HOCTY MOTofjaH

3a 3aBpluHe oTucke. [penopyuyje ce 3a ynoTpeby y BUAY KOPEKTUBHOT MaTepujana
npunukom npumene ,Tray/Wash” u ,Putty/Wash” TexHnka oTuckuBatba.

Medium Body (6ex): XugpodunHu BUHUANONMCUNOKCAH Cpefjtbe BYUCKO3HOCTY NorofaH
3a 3aBplUHe oTucKe. penopyuyje ce 3a ynoTpeby y BiAYy KOPEKTMBHOT MaTepujana
npunukom npumene ,Tray/Wash” u ,Putty/Wash" TexHnka oTuckusarba.

Heavy Body (nnaBo): XnapodpunHn BUHUAMONMCUIOKCAH BUCOKE BUCKO3HOCTW NOTroAaH
3a 3aBpluHe oTucke. [penopyuyje ce 3a ynoTpeby y By MaTepujana 3a MHANBUAYanHe
Kalumke Npunnkom npumene ,Tray/Wash” TexHuKe OTUCKMBatba.

Monophase (nnago): XupodunHu BUHANNONNCUNOKCAH CPefibe BUCKO3HOCTY NorofjaH
3a 3aBplUHe oTucKe. Mpenopyuyje ce 3a ynoTpeby y Biily MaTepujana 3a MHANBUAYanHe
Kallvike NpuInkoM npumeHe jeaHodasHe TeXHUKE OTUCKNBakba 0be BunuLie.

YnyTcTBO 32 KepTpuye

Mywere fo3aTopa KepTpuya

(OBa ynytcTBa ce ogHoce Ha Virtual Manual Dispenser.

Ako kopuctuTe Virtual Automatic Dispenser, nornegajre 3ace6Ha ynyTcTsa 3a ynotpe6y.)



NPy )

1 Cn.2 .3 Cn4 .5

1. MpuTUCHWTE LpHY OTNYCHY NONYTy KOja Ce Hanasw UCMog KAuna Ha 3afjb0j CTpaHn
[103aTOPa, a 3aT!M U3BYLIMTE KNUN CBE 10 FPaHNYHNKa. (Ca. 1)

2. MopurhnTe 6paBuLly 3a KEPTPWL), a 3aTUM yMETHUTE KepTPULI Tako fia *neb y 06nmuky
cnosa V" y 0cHOBM kepTpuitia byae okpeHyT Hajone. CnycTiTe 6pasuLly 3a KepTpuy.
(Cn.2)

3. HakoH WTOo KepTpuLl NPUYBPCTITE y 103aTOP, CKUHIUTE Yen KepTpuiia okpehyhn ra
Haneso 3a 1/4 kpyra. OnoxuTe yen y Kopny 3a oTnatke. (Cr. 3)

4.BEOMA JE BAXXHO pa ounctute KepTpuly Wam UCMyCTUTe Mano MaTepujana u3 tera
MPE noctaBmbatba Bpxa 3a Mellake. Tume hie ce ocurypati nocTusarbe TauHor
BPEeMeHa Melliatba 1 CTBpArbaBarba. JlaraHo NpUTUCKajTe Nonyry Ao3aTopa cBe oK 06e
KOMMOHEHTe (6333 4 Ka'ranvlza'rop) He NOoYHYy ja paBHOMEPHO Mn3nase U3 KepTpuiia Ha
noanory 3a mellate.

5. M3abepute oarosapajyhi Bpx 3a Mellarbe:

a. BENVKY BPXOBY 3a Meluatbe (ocHoBa obojeHa MITABOM 6ojom) npenopyuyjy ce 3a
oTucHe matepujane Heavy Body n Monophase;
b. Manu BpxoBu 3a Meluatbe (ocHoBa obojeHa XKYTOM 6ojom) npenopyuyjy ce 3a oTUCHe
matepujane Extra-Light Body, Light Body n Medium Body
(boja ocHoBe Bpxa 3a Meluatbe 1 6oja Uena KepTpuLia Cy UAEHTUYHE)
YMeTHUTe BPXOBe 3a Melliakbe rMaTkuM NMOKPeTOM TaKo Aa xneb y o6nuky cnosa ,V* Ha
060jeHoj ocHOBM Gye nopaBHaT ca xnebom y 06aunky cnosa ,V* Ha KyhuwTy KepTpuia.
YxBatuTe 060jeHy OCHOBY, a He BPX 3a Melliatbe, U OKPeHITe OCHOBY BPXa 3a Mellatbe
HanecHo 3a 1/4 kpyra. (Cn. 4)
6. Mo noTpebu, NocTaBNUTe MHTPAOPaNHN BPX Ha BPX 3a MeLuakbe (cn. 5):
a. BeNnuke nHTpaopanHe spxose (MPO3VIPHO) Tpeba KOPUCTUTY Ca BENMKUM BPXOBMMA
3a mewwarbe (ocHoBa MN/ABE 6oje);
b. mane uxtpaopante spxose (KYTO) Tpe6a KOPUCTUTM Ca MaZMM BPXOBIMA 3a
Mewwatbe (ocHoBa KYTE 6oje)
7.ToKpeHnTe Mellatbe Tako WTo hiete naraHo NPUTMCHYTY NONYTy Ha 03aTopy.

Yknawarbe KepTpuya

1. MoaurHuTe OTNYCHY noayry fAa 6ucTe noByKkAW KNUN yHasaa. MoaurHuTe 6pasuLly 3a
KepTpuL, a 3aTUM YKNOHITE KepTPULI.

2. OctaBuTe BPX 3a Mellatbe Ha kepTpully. Matepujan fie ce nonumepusoBaty yHyTap
BPXa 3a Mellatbe, Yume he ce CTBOPUTI NPUPOAHN Yen.



- TpeATpeTMaH OTUCHNX 3a
Mpenopyuyje ce kopuwhetbe aaxesrBa 3a MHAVBMAYanHe Kawwke (Hnp. Virtual Tray
Adhesive) Kako 61 ce cMarb1O PU3KK O NojaBe fAedpopmMUTETa NPUNKKOM YKNatbakba
oTuCaKa 13 ycTa.

- Ynyrcrso 3a Virtual Tray Adhesiv

1. MocTapajTe ce Aa CBe NOBPLIVHE OTUCHE KaluuKe Oyay 6e3 yrba, uncre
v cyse.

Hanomewa: Ako Huje Moryhe o6e36eauTu fesnHdekumjy oTucHe
KallvKe, aiXe3VB 32 NHANBUAYaNHe KallnKke Tpeba ynuTun y, Ha
npumep, ,Dappen” 6ounLy 1 TOTOM HAHETU YETKULIOM 33 jeAHOKPATHY
ynotpeoy.

. MicnopyyeHOM 4eTKNLIOM HaHecuTe TaHaK cnoj cpeficTga Virtual Tray
Adhesive Ha cBe NOBPLINHE OTUCHE KalunKe (MeTanHe Nu nnacTuyHe)
Koje he JORM y KOHTAKT ca OTUCHWUM MaTepujanom.

. OcTaBuTe anxesuns 3a MHAVBNAYaNHe KalvKe fa ce Cylm HajMatbe 3
MUHYTa (M1 ra UCyIUTe KOMNPYMOBaHNM Ba3zlyxom 6e3 npumeca yrba)

4. Onmax NOHOBO NocTasuTe Yen Gounue.
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- Ynwhere oTncHe Kawnke
OcTauu aaxe3vBHOT MaTepujana MOry Aa e OfiCTPaHe alkoXoJoM.

- OG6paTuTe naxiiby Ha ynosopetba y ynyTcrBy 3a ynorpeby cpepcrsa Virtual Tray
Adhesive!

- [DNe3uHdeKuunja otncaka
Otucyy n3pahern nomohy oTucHnx matepujana Virtual mory pa ce ypoHe y
ne3nHdeKunonmn pacteop (rnytapanaexua 0,5%, 6eHzankoHujym-xnopug 0,5%). (Mpatute
ynyTcTBa npoussohaya.) [lesnHekuyja He yTrye Ha NOBPLUIKHY VAN AUMEH3U]Y.

- MWsnusamwe mopena
OTucak MoXe f1a Ce U3nje HenoCpeiHO HaKoH AesnHdeKuvje N HajBule fiBe Heflerbe
KacHuje, N0/l yCIOBOM /ja Ce OT1CaK YyBao Ha COBHOj TemnepaTypy. [lMeH3noHanHa
CTabunHOCT je 3arapaHToBaHa TOKOM 14 jaHa, aKo ce 0TUCaK NPaBUNHO YyBa. OTUCHI
maTepujany Virtual cy komMnaTnbunHmu ca CBUM NONynapHM AEHTANHAM TUNCOBUMA , HNP.
Tnna 3: Elite” Model (Zhermack), Tvna 4: Fujirock” (G.C. International)

- TanBaHu3auuja
Otuchn matepujanu Virtual mory aa ce nocpebpe nnu 6akapuliy y ranBaHCKOj Kynku.

Moce6He HanomeHe

Mpunukom obpage otvcHn matepujanu Virtual Tpeba aa 6yay Ha cobHoj Temnepatypun

(23 °C). Huxe Temnepatype, HNp. y clyyajy uyBarba y pukingepy, npoayxuhe Bpeme Tokom
KOr OTMCHI MaTepujan Tpeba Aa oCTaHe y yCTiMa, 10K hie BULLIE TeMnepaType CKpaTUTV Bpeme
o6paie, Kao 1 Bpeme TOKOM KOT 0TUCaK Tpeba fja ocTaHe y yCTiMa.

BUHUNMNOAUCUNOKCAHW Cy XeMWjCKU OTNOPHY. Henonumepr3oBaHu Matepujanui mory Aa oboje
opehy.



Ynosopemwa

Ako HenonnumepusoBaHn MaTepMjan AOF)G Y KOHTAKT Ca 04Mma, ncnepute oumn 06MIHUM
KonuumMHama Boge. AKO MpuTaumja He NpecTaje, NoTpaxuTe MeaLMHCKY nomoh. Y ciydajy
Aa MaTepMjan ,qof)e Y KOHTAKT Ca KOXOM, oAmax ncnepurte norobeHe obnactu 0bunHom
KONNYMHOM BOfje.

Yysarme

- Temnepatype uyBatba: 2 - 28 °C

- Pokynotpebe: MNornenajre aatym UcTeKka poka ynotpebe Ha HanenH1um 1 NakoBatby
- [ipxuTe nogasbe ofj ANPEKTHNX 13BOpa TonsoTe!

YysajTe BaH gomalaja geue!
Camo 3a ynotpe6y y cromatonoruju!

OBy MaTepwjany Cy passujeni UCK/by|UB0 3a yioTpeby y cromaronoruju. Mopajy ce KopucTuTh cTporo
npema ynyTcTay 3a ynotpe6y. Mpoussofau He npey3ma OATOBOPHOCT 3a WTeTe Koje Mory Aa HacTaky 360r
HenowToBara ynyTCTBa 3a ynoTpeby i HaseaeHe 06nacTv npumMeHe. KopUCHUK je ayxaH Aa ucnurta
NOAECHOCT POV3B0/a 1 CHOCH ORTOBOPHOCT 3a yMoTpe6y MPOM3B0a y 60 Kojy CBPXY KOja Hitje M3pHUMTO
HaBefieHa y ynyTCTBy 3a ynotpe6y. ONucy 1 Noaauy He NPeACTassbajy rapaHumjy KapakTepucTiKa 1 HUCY
obasesyjyhu.



Onuc

MatepujanuTe 3a 3emarbe OTneyaTok Ha Virtual ce CnMKoHW co peakuwja Ha aguumja
(BVIHVIHHOHVICVI"IOKCEHVI) LITO Ce KopWCTaT 3a co3/jaBatbe oTneyaToun oa 3abu co ¢I/IHVI Aaetann.
MatepujanuTe 3a 3eMatbe oTneyaTok Ha Virtual ce 4OCTaNHM BO pa3nunyHu BUCKO3UTETH WTO
IM OBO3MOXYBa Ha CTOMATosoWKnTe npo¢ecmoHanum aa V|36epar MaTepmjan N TeXHUKa WTo
Hajao6pO OAroBapa 3a CEKOj MHAMBMAYaNeEH Cyyaj.

Bou
MornenHerte ja Tabenata , TexHnuKu nogaroumn”
Bpeme Ha
N BkynHo pa6oTHo
Marepujan Bp3uHa 3ayBpCcTyBatbe BO
Bpeme [MuH:c]
ycra* [Muh:c]
EkcTpa cnabo
KeTpa cn HopmanHo 3auspcryBatbe 1:30 4:30
BUCKO3€H [Mek
. Bp3o0 3auspcTyBare 1:00 2:30
matepujan]
Cnabo BrCKO3eH HopmanHo 3auspcryBatbe 1:30 4:30
[mek maTepujan] Bp30 3auBpcTyBare 1:00 2:30
CpefjHo BMCKO3eH HopmanHo 3auspcryBatbe 1:30 4:30
[mek maTepujan] Bp30 3auBpcTyBarbe 1:00 2:30
MoHodazeH
¢ HopmanHo 3auspcrysatbe 1:30 4:30
[nognora/mex
. Bp30 3auBpcTyBatbe 1:00 2:30
matepujan]
MHory Bucko3eH HopmanHo 3auspcTyBatbe 1:30 4:30
[noanora] Bp30 3auBpcTyBatbe 1:00 2:30
Uspct maTepujan HopmanHo 3auspcrysarbe 1:30 4:30
[noanora] Bp30 3auBpcTyBatbe 1:00 2:30
* Bpeme 3a koe j 32 3eMatbe MOpa ja 0OCTaHe BO ycTaTa npej Aa e U3saau.
B Ha obpaboTka ce unn 3aBMCHO Of aKTyenHara cobHa Temnepatypa.
TexHuuKM noAatoun
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
boja bex bex Bex CuHa CuHa CuHa
Knacudmkaunja Tun3 Tun3 Tvn 2 Tun 2 Tun1 Twn o
1504823/ nato cnato cpenro cpenro usper
BUCKo3HA BUCKo3HA Bcko3Ha BUCKO3HA | MHOTY BHCKO3Ha |  MaTepujan
ADA cnew. 6p. 19 Komancrenumja | Kowsuctenuvja | Kowsvcrenumja | Kowsuctenuwja | Kowsucrenuuja | Kowsuctenuwja
Cooproc Ha meuaree |, 11 11 11 1 11




Cocras

Matepujanute 3a 3ematrbe oTneyaTok Ha Virtual ce cunukoru co peakuuja Ha aguLyja WTo
COAPaT BUHUANONNCUNOKCaH, METUNXWNAPOrEHCUOKCaH, OPraHCKO-MAaTUHCKI KOMMNEKCHN
CcoefiHeHNja, CUNNKOH Auokcua 1 6ou 3a xpaHa.

Wnaukauun

JInHWjaTa CUNNMKOHCKM (BUHUANONMCIUNOKCAH) MaTepujanii 3a 3ematbe oTneyatok Ha Virtual

CO peakLnja Ha aauLVja Ce NpenopayyBa 3a Co3/jaBarbe AeTasHu OTneyaToLM off MeKOTO 1

LiBPCTOTO TKVBO Ha OpaHaTa npasHuHa.

- OuHanHuTe OTMeYaToLN Ce KOPUCTAT 3a M3PaboTKa Ha MHANPEKTHI pecTaBpaLun
(namnHaTV1, MOCTOBW, NHAEN, OHAEN 1N KOPOHKI)

- 3ematbe 0TNeYaToLW 3a AeHTANHN UMMIaHTIA

- Martpuua o7 ,BOCOUHI MOAENM" UMV 33 NNaHNPakbe TPETMaH, MOAIENN 3a 13yUyBatbe

- Ortneyvatouu 6e3 3a6u

—  Marpuua Wwro ce KOpUCTY 3a NPUBPEMEHU pecTaBpaLim

CeKoj BUCKO3MTET laBa CieLudnyHu aTpubyTv 3a Aa Ce NCNoNHaT NoTpe6uTe Ha

CTOMATOMOWIKNOT NpodecroHaneL).

KoHTpanHgukaunm

KopucTerbeTo Ha MaTepujanu 3a 3emarbe 0TneyaToK Ha Virtual e KOHTPaHAMKATMBHO aKo e
NO3HaTO leKa NaLMEHTOT e anepriyeH Ha Hekoja off COCTOjKUTE BO MaTepujanuTe 3a 3emMatbe
oTneyatok Ha Virtual.

Hecakann epektn
Mocera He ce nosHatn

WnTepakynn

NatekcHute p ro paar 3auBpcTy Ha WNOKcaHuTe.
He ponupajte ri npenapatute Uy KOHLMTE 3a BOBNIEKYBatbe CO NIaTEKCHI PaKaBuLy.

Ce npenopavyBa paKyBauuTe /1a vl U3MWjaT paLieTe TEMEHO W f1a KOPWUCTAT BUHMIHY
pakaBuLy CO LeN f1a Ce eNUMUHNPAAT cuTe TParu oA NPUMeCK, 0CO6eHO ako ro

MelLuaaT LBPCTVOT MaTepujan co paLie. [lpyrv MaTepujant WTo MOXe fja ro MHxmbnpaat
3aLBPCTYBaKETO Ha MaTepujauTe 3a 3eMatbe OTrneyaToK BKiydyBaaT kopepaam, KOHUM 3a
BOB/IEKyBarbe 1 Gynfin Ha KOHLW 3a BOB/IEKyBakbe. AKO PaKyBayoT CMeTa ieka npenapaTot
© KOHTaMUHNPaH, Ce Npenopadysa Aa Ce UCNNakHe NpenapaToT 1 4a Ce UCywwi 3a ja ce
OTCTpaHaT CuTe Tparu off Npumeci.

HaHecyBsamwe

- LiBpcT matepujan ub6p pcTy )
BuHunnonucunokcau co MHOTY ronem BUCKO3UTET LUTO OBO3MOXYBa IeCHO MeLatbe 1
XUAPayNUYHI CUNN HEOMXO/HM 3a NPOAOMKYBak-E Ha MEKMOT MaTepujan BO CyKycoT
naBajkm AeTaneH oTnevyaToK Ha NOAroTBEHNTE MapruHn. Bucko3uTeToT Ha uspcTnor
maTepujan opxyBa OANMYHa Penpo/yKLMja Ha ieTanuTe Kora ce KOpUCTY Cam.
I'Ipenopaanm Cce cnefHnBe TeEXHUKN Ha 3ematbe OTneyaTok: LprCT/MeK 0TneyaTok BO
€e/leH YeKop 1 LBPCT/MeK OTNeyaToK BO /182 YeKOPU.




BasHo: n3berHyBajte Hocetbe NaTeKCHM pakasuLM NPU PaKyBakbeTo CO UBPCTMOT
matepujan, KyTunTe Co LIBPCT MaTepujan v naxuuuTe 3a o3npatbe (BugeTe ja Genelukata
NOA NHTepaKLMK).

1. 3emeTe ejHaKBU KonununHm of 6asaTa (cvHa) v katanusatopor (6en) co nomoll Ha
naxuuuTe 3a 03Mpatbe 03HaueHn no 6oja.

. PauHo n3mellajTe WeHTUYHY 1eN0BY 0 6a3aTa 1 KaTanu3aTopoT Ha LBPCTUOT
matepujan Ha Virtual foaeka He pobreTe nogeaHakBo o6oeHa cmeca (NpuUbAUXKHO 30
ceKyHan Meluarbe). CooaBeTHaTa cMeca He Tpe6a Aa Ma vHUW. ViMajTe npessua Aeka
MOpa f1a ce UCKOpWCTaT NoflefiHaKBV ieNosy o 6a3aTa v KaTanu3aTopoT 3a Aa ce aobue
COO/IBETHO BpEME Ha 3aLiBPCTyBarbe. [1oronemo KonmyecTBo of KaTanu3aTopoT Hema fia
ro 3abp3a BpeMeTo Ha 3aLBpCTyBatbe. Ho, BpeMeTo Ha 3aBpCTyBatbe U CTeratbe 3aBicu
of} TeMnepaTypaTa Ha NPCTUTe/pakaTta U Off UHTEH3NTETOT Ha Melliarbe.

. CTaBeTe ja cMecaTa BO NO//IOra 3a 3eMatbe oTneyaTok. Ce npenopayysa NPeTXoaHo Aa
ce 061oXaT NOANIONTE 3a 3eMarbe OTNEeYaTOoK CO aAXe3MBOT 3a NoAora Ha Virtual.
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3aTBOpeTE It KyTUKTe CO LiBPCT MaTepujan Ha Virtual BegHalu no ynotpebarta co nomouu
Ha KanakoT co cooaigeTHa 60ja. McTo Taka, KopucTeTe ja naxuuata co cooseTHa 6oja 3a
[1a ro u3mepuTe mMatepujanot. AKO He ro HanpaBuTe TOa, MOXe fia iojae Ao obe3bojyBarbe
Ha NMoBpLUMHaTa Ha 6enata nacTa Ha KaTan3aTopoT Ofl LIBPCTUOT MaTepujan. Ho, oBa
06e360jyBarbe He rv HapyLyBa $pyHKLMIUTE Ha NPON3BOAOT.

ExcTpa cna6o BnckoseH, cnabo BUCKO3EH, CpeiHO BUCKO3EH, MHOTY BUCKO3€H,
moHodaseH (HopmaneH v 6p3)

Ekcrpa cna6o BuckoseH (6ex): ekcrpa Man BUCKO3NTET, XuapoduneH
BUHWINONMCUIOKCaH COOABETEH 3a 3aBPLLHY oTneyaToum. OBOj MaTepujan ce
npenopayyBa 3a KOPUCTeHE Kako MeK MaTepujan Kora ce KOpICTaT TEXHUKITE Ha 3emMarbe
0TNeYyaToK Co nogiora/mMek Matepujan 1 LBPCT/Mek maTepujan.

Cnab6o BncKo3eH (6ex): Man BUCKO3UTET, XUPODUIEH BUHUNMONUCUOKCAaH COOfiBETEH
3a 3aBpLWHYN oTneyaTouu. OBOj MaTepujan ce Npenopavysa 3a KOPUCTekbe Kako MeK
maTepujan kora ce KOPUCTaT TEXHUKUTE Ha 3eMatbe OTMeYaToK Co NofIora/Mek matepujan
W UBPCT/MeK maTepujan.

CpepaHo BUCKO3eH (6ex): cpefieH BUCKO3NTET, XUAPOPUIEH BUHUAMONMCUTIOKCAH
coo/iBeTeH 3a 3aBpLIHN oTneyaToum. OBOj MaTepujan ce Npenopayysa 3a KOpUCTeHe
KaKo MeK MaTepujan Kora ce KOpUCTaT TEeXHUKMTE Ha 3eMatbe OTNeYaToK Co Nofiora/mek
MaTepujan 1 LBPCT/MeK MaTepujan.

MHory BucKO3eH (CMH): roiem BUCKO3UTET, XNAPOGUNEH BUHMAMONNCUIOKCAH
Coo/iBeTeH 3a 3aBpLIHYN oTneyaToum. OBOj MaTepujan ce Npenopayysa 3a KOpUCTeHbe Kako
maTtepujan 3a nojiora Kora ce KOPUCTM TeXHIKaTa Ha 3emMarbe OTNevaTok Co

nopanora/mMek matepujan.

MoHodaseH (cuH): cpeaeH BUCKO3UTET, XUAPODUIEH BUHUNNONMCIANIOKCAH COOABETEH 3a
3aBpLWHM oTnevatouyn. OBOj MaTepujan ce Npernopayysa 3a KOpUCTerbe Kako MaTepujan 3a
NOANIOra 1 MeK MaTepujan Kora ce KOpNCTy ejHoda3HaTa TEXHMKA Ha 3eMakbe OTrneyaTok
co 3arpus.
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YnatcrBa 3a maTepujanu Bo Ty6u

MoHTunpatbe Ha pe3epBoapoT Ha Ty6ata

(OBuie ynaTcTBa Ce HanMWaHM 3a KopucTerbe co PayHnoT pesepsoap Ha Virtual.
I'IornenHeTe ro 0pAenHoTo ynaTcTeo 3a ynorpeéa aKo ro kopucture ABTOMATCKMOT
pe3sepBoap Ha Virtual.)

~
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1. MpuTHCHeTe ja LpHaTa payka 3a OTMyLITakbe WTO Ce Haofa NoJ| KNMMOT Ha 3ajjHaTa
CTpaHa 0/] Pe3epBOapOT ¥ NOBJIYETE o KUMOT KOJTKY LUTO € MOXHO HaHa3ap. (Ca. 1)

2. MopurxeTe ro 6510KaTopoT Ha Ty6u 1 BMeTHeTe ja Ty6ata co popmata ,V* Ha OcHOBaTa
Ha Ty6aTa cBpTeHa Hagony. CnywTeTe ro 6710KaTOpoT Ha Ty6u. (Ca. 2)

3. OTKaKo TybaTa e NpULBPCTEHa BO Pe3epBOapOT, OTCTPaHETE ro KanayeTo Ha Ty6ata
BPTEjKI ro 3a YETBPTUHA KPYT CMPOTUBHO Of] ABVXKEHETO Ha CTPESIKNTE Ha YaCOBHUKOT.
®OpnerTe ro kanauero. (Cn. 3)

4. MHOTY E BAXXHO paa ce ncumctvt unn manky aa ce uctucHe ty6arta NPE[ aa ce HaHece
BPBOT 3a Meluatbe, OBa Ke OBO3MOXI COOAIBETHO BPeMe Ha Melliatbe 1 3aLBpCTyBakbe.
HexHo NpuTICHeTe Ha paukaTa Ha pe3epBOapoT flo/eKa iBeTe KOMMOHEeHTY (6a3a n
KaTann3atop) He NOYHaT f1a M3NleryBaar o Ty6aTa nojie/iHaKBO Ha NOANIOra 3a Mellatbe.

5. /136epeTe ro COO/IBETHMOT BPB 3a Mellarbe:
a.TonemunTe BPBOBM 3a Mellatbe (ocHoBa co CUHA 60ja) ce npenopayyBaat 3a MHOTY

BUCKO3HM U MOHODA3HM MaTepyjanii 3a 3emakbe OTrneyaTok
b. Manute BpBOBU 3a Melwarbe (ocHoBa co XKOJTTA 6oja) ce npenopayyBaart 3a ekcTpa

Cnabo BUCKO3HMW, CNaGO BUCKO3HN 1 CPE/JHO BUCKO3HM MaTepujani 3a 3ematbe

oTneyaTok

(Bojata Ha OCHOBaTa Ha BPBOT 3a MelLLatbe e NAEHTNYHA CO GojaTa Ha KarayeTo Ha Tybara)
BmeTHeTe 1 BPBOBYTE 33 Mellatbe CO E/JHOCTABHO /IBUXeHbe, Taka LTO 3aCeKOT BO
dopma Ha ,V" Ha 06oeHaTa OCHOBa Ke G1e MopamMHET Co 3acekoT Bo popma Ha ,V* Ha
KyKuwwTeTo Ha Tybata. [lofieka ja ApxuTe 060eHaTa 0CHOBA, HO He BPBOT 3a Mellakbe,
CBpTETe ja OCHOBaTa Ha BPBOT 3a Melliakbe 3a YeTBPTVNHA KPYr BO HAaCOKa Ha /IBIKerbe Ha
CTpenKuTe Of] YaCOBHUKOT. (C1. 4)

6. AKo e NoTpebHo, HaHeceTe MHTPaopaseH BPB Ha BPBOT 3a MeLuatbe (Cn. 5):

a.TonemuTe nHTpaopantw speosu (NMPOBUHN) Tpeba aa ce KopucTaT co ronemmre
BpBOBU 3a Mewwatse (CVIHA ocHoBa)

b. Manute uHtpaopantu Bpsosu (KOJITU) Tpeba fa ce KOPUCTAT CO ManuTe BPBOBY 3a
mewarbe (KOJTA ocHoBa)

7.3ano4HeTe CO Mellatbe CO HeXHO NPUTUCKakE Ha PayKaTa off pe3epBoapoT.



OtcTpaHyBatbe Ha Ty6aTa

1. MopurkeTe ja paukaTa 3a OTNyLITarbe 3a f1a FO MOB/eYETe NM3rayoT HaHasag. MoaurHete
ro 6710KaTopoT Ha Ty6u 1 oTCTpaHeTe ja Tybata.

2. OcTaBeTe ro BpBOT 3a Melliatbe Ha TybaTa. MaTepujanot Ke ce nonumepusnpa Bo BpBOT
3a Melwatbe 1 ke GYHKLIMOHMPa Kako NPUPOJHO Kanaye.

- TpeaTpeTmaH Ha noasoruTe 3a 3emarbe OTNeYaToK (aaxesnsu 3a nognora)
OcobeHo ce npenopauyysa Aa ce KOPUCTaT aAXe3nBy 3a nogsora (Ha np. agxeusor Virtual
Tray) 3a ja Ce Haman1 MOXHOCTa Off MICKPUBYBakbe NPY OTCTPaHyBatbe Ha oTnevaTounTe
of ycTata.

- VYnarcrBa 3a agxesusor Virtual Tray:

1. OcuryperTe ce ieKa CuTe MOBPLIMHY Ha MOAJIOraTa 3a 3eMarbe
0TneyaToK ce 06e3mMacTeHN, YNCTV 1 CyBN.

HanomeHa: ako He moxe fia ce 0be36esu fe3nHdeKLja Ha
nojnoraTa 3a 3ematbe 0TreyaToK, afxe3nBoT Ha NoanoraTa Mopa a
Ce CTaBY BO /laMneH yallika, Ha NPUMep, 1 /1a Ce HaHece CO YeTKMYKa 3a
efAHa ynotpeba.

2. HaHeceTe TeHOK €10j 0} aiXe31BOT 3a nogiora Ha Virtual co nomow
Ha [loCTaBeHaTa YeTKIYKa Ha CuTe NOBPLIMHY Off NOANOraTa 3a
3eMatbe 0TneyaToK (MeTaHa Uiy NNacTuyHa) Wo Ke ojaar BO
KOHTaKT CO MaTepuja/ioT 3a 3eMatbe OTneYaTokK.

3. [lo3BoneTe afxe31BOT 3a MOANOra Aa Ce UCyLM NPUGANNKHO 3 MUHY TV
(AN ncylweTe ro Co KOMAPUMUPaH, HeMaceH BO3ayX)

4. BeaHalu CTaBeTe ro KanayeTo Ha WuLWeTo.

- Yucremwe Ha nognorata
OcTaTouyTe 0/ 3AXE3MBHUOT MaTepuja MOXeE /1a Ce OTCTPaHaT CO anKoXon.

- Wmajre rn npeaBua npeaynpeayBarbata BO ynaTcTBOTO 32 KOPUCTEHE Ha
apxesusor Virtual Tray!

- ¢ Ha ynte
OTneyaToLyTe HaNpaBeHu Co MaTepujany 3a 3emMatbe oTneyaTok Ha Virtual Moxe
[1a ce NoTONyBaaT BO PacTBOP Ha CPeACTBO 3a Ae3nHdekuuja (rnytapanaexug 0,5
%, 6eH3ankoHuym xnopup 0,5 %). (CnepeTe rv ynatcreaTa Ha Npov3BOANTENOT.)
[esvHdekumjaTa He BAMjae Ha NOBPLUMHATA WAV Ha AUMEH3MUUTE.

- MWsnesawe Ha mopenute
OTneyatoLyTe MOXe /ja Ce U3neaT BefjHall Mo Ae3nHeKLMjaTa UM 0 ABe CeAMULn
nojouHa, NoA yCnoB OTNeYaToKoT Aa € CKNagmpaH Ha cobHa Temnepartypa. CrabunHocta
Ha JUMeH31m1Te Cce rapaHTVpa 3a 14 AeHa ako ce cknagupa cooaseTHo. Matepujanute 3a
oTneyartok Ha Virtual ce komnaTnéunHu co CeKOj nonynapeH AeHTaneH runc Ha nasapor,
Ha np. Twun 3: Elite® Model (Zhermack), Tun 4: Fujirock® (G.C. International)



- TanBaHu3auyuja
Martepujanuite 3a 3ematbe oTneyatok Ha Virtual moxe aa ce o6noxar co cpebpo unn
6akap BO ranBaHcka Gatba.

Moce6HM HanomeHn

Matepujanute 3a 3emarbe oTneuatok Ha Virtual Tpe6a ga 6upgat Ha cobHa Temnepatypa

(23 °C) kora ce o6pa6oTyBaar. [oHMCKUTE TemnepaTypu, Ha Np. ako Ce CKNaaupaart BO
bpukmaep, ke ro NPOAOMKaT BpEMETO 3a Koe MaTepujanoT Tpeba ja oCTaHe BO ycTaTa,

a NoBICOKNTE TeMnepaTypu Ke ro HamanaT BpemeTo Ha 06paboTka 1 BpemeTo 3a Koe
oTneyaTokoT Tpeba Aja ocTaHe BO ycTaTa.

BUHUANOANCUIOKCAHWTE Ce XeMUCKI OTMOPHI. HenonumepuanpatnTe matepujani Moxe aa
ja obojat obnekara.

Mpenynpeaysata

AKO HenonumepusvpaH MaTepujan 10jfie BO KOHTaKT CO 04uTe, UCMNaKHETe 1 ounTe Co
ronemMo KonmyecTBo Boga. AKO npuTalpjata oncrojysa, nobapajre MeavLMHCKa nomolw. Bo
CNyyaj Ha KOHTaKT CO KoXaTa, U3MujTe r 3acerHaTute obnactu o MHOry Bofia.

YyBare

- Temnepatypu Ha uyBatbe: 2 - 28 °C

- Pok Ha Tpaetbe: BUIETe Fo JaTyMOT Ha UCTeKyBatbe Ha eTUKeTaTa 1 NaKkyBatbeTo
- [la ce uyBa nopaneky of AVPEKTHN U3BOPU Ha TonnMHal

Jla ce wyBa nopaneky og godar Ha geua!
Camo 3a ynotpe6a Bo cTomaTonorujaral

MartepujanuTe ce paseyieu ucknysveo 3a ynotpe6a 8o cromaronorwjara. O6paGorkara Tpe6a aa ce spuum
UcKnyuBO Criopea YaTcTBoTo 3a ynotpeta. Hema 4a ce npudaka OATOBOPHOCT 3a WTeTa HacTaraTa Oa
Hecniepetbe Ha YIaTCTBOTO Wil Ha MponMLaHaTa cdepa Ha npuMena. KOpYICHKOT € OArOBOpeH 3a TeCThpatbe
Ha MaTepUjanoT 3a HeroBaTa COORBETHOCT  yMOTPE6a 3a Koja GO UEN WITO He & U3PENHO HaBEAEHa B0
YRaTcTBOTO. OMUCHTE U MIOAATOUMTE HE NPETCTaBYBAAT rapaHLM]a Ha aTPHBYTUTE 1 He Ce 0BBP3yBauKiL.



bbvarapcku

Onucanue

Martepuanute 3a oTneyatbuy Virtual npeacTaBnABaT aAUTUBHI CUNKOHK,
(BVIHVIHHOHVICVI"IOKCBHVI), KOWUTO Ce U3n0on3Bat 3a CHeMaHe Ha ¢VIHI/I, IleTaI;II'IHVI oTneyarbum ot
cb3b6ueTo. Mpepnarat ce MaTepuany 3a oTnevarbyy Virtual C pasnnuuHn BUCKO3UTETH, KOUTO
NO3BONABAT Ha AAeHTaNIHUTe cneunanncTn aa V|36epar HaPI-rIOIJlXOI:lﬂLLlVITe maTepwvan v TexHnKa
3a BCeKM OT/leneH Cllyyaii.

LiBeToBe
BuxTe Tabnuuara , TexHNUeCKn faHHN"
06140 Bpeme Bpeme 3a
Marepuan Ckopocr 3apa6ora BTBbpAABaHe B ycTaTa*
[MuHyTH:CeKyHAW] [MunyTH:cekyHAM]

Extra Light Body HopmanHo BTBbpAABaHe 1:30 4:30
[kopekTypa] Bvp3o BTBbpAABaHE 1:00 2:30

Light Body HopmanHo BTBbpAABaHe 1:30 4:30
[kopekTypa] Bvp3o BTBbpAABaHE 1:00 2:30
Medium Body HopmanHo BT8bpasBaHe 1:30 4:30
[kopekTypa] Bvp3o BTBBpAABaHE 1:00 2:30
Monophase HopmanHo sTebpAsABaHe 1:30 4:30
[nbxuua/kopekTypal |[Bbp3o BTBbpAABaHe 1:00 2:30

Heavy Body HopmanHo BTBbpasBaHe 1:30 4:30
[nbxuual Bbp3o BTBbpAABaHe 1:00 2:30

Putty HopmanHo BTBbpaABaHe 1:30 4:30
[nbxuual Bbp3o BTBbpAABaHe 1:00 2:30
* Bpeme, 3a KoeTo 3a 0TneyaTbKa TPAGBA Aa OCTaBa B yCTaTa, NPeAy Aa 6bae nsaneH.

BpemeTo 32 06paboTKa Moxe a Gbae ChKpaTeHo WA B 3aBUCUMOCT OT craiiva

Temneparypa.
TexHNYecKu AaHHN

Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body

Upat bexoB Bexos bexos CuH CuH CuH
Knacugurauus Tun 3 Tun 3 Tun 2 Tun2 Tun 1 Tun 0
1SO 4823/ paaka pAaka  |cpeawomnbTHa|cpeasonnbTHa|  nmbTHa Kawecra
ADA Spec. No 19 | KOHCHCTEHUMA | KOHCUCTEHLIS | KOHCACTEHLIR | KOHCUCTEHUMS | KOHCHCTEHUAS | KoHCHCTEHWIA
ChoTHOLWEHVE Ha

cmecBaHe 11 11 11 1 11 1:1
[6a3a:kaTanunsatop]




Cobcras

Matepuanure 3a otneyatbum Virtual npefcTaBnABaT aAUTYBHU CUNMKOHM, CbbpPAKaLLn
BUHUNNONNCUIOKCAH, METUNBOJOPO/CUNOKCAH, OPraHOMaTHEH KOMMNEKC, CUNnLnes
ABYOKMUC 1 ouBetutenu.

Mokasanna

CepuaTa CUNMKOHOBY MaTeprany (BUHUAMONMCUIOKCaH) 3a oTneyaTbuy Virtual ce

npernopbyBa 3a HanpaBaTa Ha OTNeYaTbLM C GUHN eTalNM OT TBbPAUTE 1 MEKUTE ThKaH! B

yCTHaTa KyXuHa.

- OKoHuaTeneH oTneyaTbk, U3Mon3BaH 3a M3paboTKaTa Ha MHANPEKTHY KOHCTPYKLM
(KOpPOHM, MOCTOBE, UHNEW, OHNen 1 paceTu)

- OTneyatbuy OT ieHTaNHN UMNNAHTN

- Marpuua ot ,wax-ups" 3a aHanu3s UK 3a NnaHNpaHe Ha neyeHne

- OtneuvaTbuy Npu ToTanHo obe3sbbasaHe

- Matpuua 3a HanpaBaTa Ha BPEMEHHU KOHCTPYKLINN

Bceky BUCKO3UTET OCUrypsABa ONpe/ieNeHy CBOVICTBA 3a HyKAUTE Ha IeHTaHUA CeLmManucT.

MpoTnBonokasauna
Ynotpe6ata Ha MaTepuanuTe 3a oTneyaTbLy Virtual e NPOTMBONOKa3Ha, aKo NaLMEHTBLT Ma
WV3BECTHW anepruv KbM HAKOM OT CbCTaBKUTE B MaTepuanute 3a otneyarbun Virtual.

CrpaHuyHn edpekTn
,ﬂO MOMEHTA HAMa U3BECTHU

B3aumogpeiictBua

Te p p TBaT P Ha MnoKcaHuTe.
He FlOKOCBaVITe npenapaunn nan KOHUM 3a peTpakuna Ha rmHr1eaTta C 1aTekCoBy pbKasuum.
3a npenopvysaHe e onepartopute I:l06pE Aa N3MuBaT pbueTe C1 NN Aa U3non3sat BUHWUNOBN
PbKaBULK, 32 43 HE OMYCHAT 3aMbPCABaHNA. [Ipyrv Matepuanii, KouTo 61xa Mornv Aa
Bb3NPEnATCTBAT BTBbPAABAHETO HAa MaTepuannTe 3a otneyarbuu, ca Ko¢epnaMa, KOoHUute
VI TEYHOCTITE 33 PETPAKLNA Ha TMHIVBaTa. AKO ONepaTopbT NoA031pa, Ye NpenapauyaTa
€ 3amMmbpCeHa, ce NpenopbyBsa TA ia Ce U3nnakHe 1 NoACYyLIK, 3a Aa Ce OTCTPAHAT BCAKAKBU
3amMbpcABaHNA.

Mpunoxenne
- Nytn (c Hof u 6bp30
BUHUNNONMCUNOKCaH C MHOTO BUCOK BICKO3UTET, KOWTO OCUTypsABa NIECHO CMecBaHe i
ocurypsasa HEO6XOIJVIMVITE CMNK 3a U3TNACKBAHETO Ha KOPEKTypaTa B CY/IKYyCa, 3a fia ce
noNyuy AeTalineH OTneyaTbk Ha NOAroTBEHUTE Nparose. BUCKO3UTETLT Ha NyTUTO 3anassa
OT/IMYHOTO Bb3NpounssBeaeHnTe IJleTaVI!WI, KOraTo ce n3non3sa CaMOCTOATENHO. anMepHVI
NPenopbYMTENHN TEXHUKIA 3a OTNEYATK Ca NyTU/KOPeKTypa B e/JHOETamNeH OTneyaTbk v
nyTI/KOPeKTypa B IBYCTHMKOB OTMeYaTbK.
BaxHo: V36arBaiiTe ja HOCUTe NaTeKOBI PbKaBULK, KOraTo 6opaBuTe C MyTUTO, KyTUNTE
Ha MyTUTO W TbXWLWTE 3a A03MPaHe (BUXKTe 3abenexkata nog B3anMoaeicTanaTa).
1. B3emeTe e[jHaKBM KONMYeCTBa OT Ha3aTa (CVHA) 1 KaTanusaTopa (6an) ¢ LuBeTHUTe
NBXKUYKK 33 AO3UpaHe.




2. PasbbpkaiiTe pbyHO ejHaKBITe KonnyecTsa oT 6asaTa u katanusatopa Virtual Putty,
[IOKaTO Ce NOoJTyun CMecC C paBHOMepeH LBAT (okono 30 cekyHau Bpeme 3a 6bpkate). B
efjHa o6pe pa3bbpKaHa Maca He TpAGBa f1a UMa UBULW. VmaiiTe npefsug, Ye TpAGBa fa
Ce n3nonssat paBHN nponopyun ot 6asataun KaTanusaTtopa, 3a Aa ce NoCcTurHe TO4HOTo
Bpeme Ha BTBbp/iABaHe. M0-roNAMO KONNMUYECTBO KaTani3aTop HAMa Aa CbKpaTi
BpPeMEeTO Ha BTBbpAABaHE. Bpemem Ha BTBbpAABaHe 1 NoIMMepusnpaHe obaye 3aBucn
OT TemnepaTypata Ha NPbCTUTE/PbKaTa 1 CKOPOCTTa Ha GbpKaHe.

3.TocTaBeTe cMecTa B OTnevaTbyHa nbXxuua. I'Ipenopbumenuo € oTneyarbyHUTe
NbXMULM Aa 6bAaT nokpuTu Npeasaputento c Virtual Tray Adhesive.

3apbnxuTenHo 3atBapariTe Kytuute ¢ Virtual Putty seHara cnep ynotpe6a ¢ Kanaukara
CbC CbOTBETHMA LBAT. CblL|O Taka N3MON3BaNTE TbXMUKaTa CbC CbOTBETHWA LIBAT 3a
[n031paHe Ha MaTepuana. B NpoTuBeH Ciyyali NoBbPXHOCTTa Ha bAnaTa nacta Putty
Catalyst moxe pa ce ouset. ToBa oLiBeTABaHe 0baue He ce OTpasABa Ha GpyHKLMMTE Ha
npopaykTa.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (HopmanHo u
6bp30 BTBbpAABaHE)

Extra Light-Body (6ex0B): XupopuneH BUHUANOANCUAOKCAH C N3KMIOUNTENHO HCHK
BWCKO3UTET, NOAXOAALL 3@ OKOHYATENTHN OTneYaTbuu. To3mn maTtepwuan ce npenopbysa 3a
ynotpe6a KaTo KOPEKTYPeH CNOiA, KOraTo ce U3non3eat eaHopasHN 1 ABYHa3HN TEXHWKM
3a oTneyvyaTbK.

Light-Body (6ex0B): XuapoduneH BUHUANONNCUNOKCAH C HUCHK BUCKO3WUTET, NOAXOAALL
3a OKOHYaTeNnHu oTnevarbyun. To3mn maTtepwuan ce npenopbysa 3a ynorpe6a Kato
KOPEKTYpa, KOraTo Ce 13MosI3BaT TEXHUKIATE 3a OTNEeYaTbK IbXuLa/KopeKTypa n Putty/
KOpeKTypa.

Medium Body (6ex0B): XuapodpuneH BUHUINONNCUIOKCAH CbC CPEAEH BUCKO3UTET,
NoAXoAALl 3a OKOHYATeNHN oTneyaTbyu. Tozn maTepuan ce npenopbysa 3a ynoTpe6a
KaTo KOpeKTypa, KOraTo ce 3non3sar egHOGasHN 1 ABY(HasHN TEXHNKM 33 OTNeYaTbK.
Heavy Body (cuH): XnapoduneH BUHNNNONNCANOKCAH C BUCOK BUCKO3UTET, MOAXOAALL
3a OKOHYaTeNHY oTneyaTbLy. To3y MaTepuan e NPenopbYMUTENHO Ala Ce 3M0N13Ba KaTo
matepuan 3a nbXKuuara, ako ce nnonssa enHo¢a3Ha TeXHWKa 3a OTneYaTbK.
Monophase (cun): XuapoduneH BUHUNNONNCUNOKCAH CbC CPe/IeH BUCKO3NTET,
NoAXoAAL 3a OKOHYATeNHN oTneyaTbyu. Tozn maTepuan e NnpenopbynTenHo aa ce
13M0N13Ba KaTo $hasa 1 KOpeKTypa eJHOBPEMEHHO, aKO Ce 1U3M0N3Ba ejHO(pa3HaTa TeXHNKA
3a 0TneyvyaTbK B 3axanka.

WHCTpyKuum 3a MaTepuanuTe B KapTpUaXK

3apexpaaHe Ha KapTPUAXK AUCNIEHCbPa

(Te3u nHCTpyKLUMK ca 3a ynoTpeba c Virtual Manual Dispenser.

BuxTe oTAenHUTe MHCTPYKLUMM 3a ynoTpeba, ako nnonsgare Virtual Automatic
Dispenser.)
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Qua. 1 Qua.2 Qua.3 Qua.4 Qua.5

1. HaTucHeTe 4epHOTO N0CTue 33 0CBOGOX/AaBaHe Nof 6yTanoTo Ha rbpba Ha AucreHcepa
v u3Ternete 6yTanoTo Hasap AOKpal. (Quz. 1)

2. Baurtete ¢ukcatopa 1 noctasete V-06pasHuA KapTpuaK C OCHoBaTa Hagony. CBanete
duKkcaTopa Ha KapTpUXKa. (Guz. 2)

3. Cnep KaTo 3aKpenuTe KapTpuKa B AUCTIEHCEPa, CBAreTe KaraykaTa, KaTo A 3aBbpTuTe
€ 1/4 060poT 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTpeiKa. V3xBbpneTe Kanaukarta. (Guz. 3)

4. MHOIO BAXHO e pa nounctute unu fa obe3sbapywinte Kaptpumka, MPEAV A
noCcTaBATe CMECUTENHMA HaKpaliHWK. TaKa Lie OCurypuTe NpaBuaHO CMecBaHe 1 Bpeme
3a BTBbpAABaHe. HaTucHeTe N1eKo 0CTYETO Ha 403aTopa, J0KaTo /1BaTa KOMMOHEHTa
(6a3a 1 kaTanM3aTop) 3aNoYHaT 1a U3A113aT PaBHOMEPHO BbPXY CMeCUTeNHa NoyKa.

5. V36epeTe NoAX0AALNA CMECUTENEH HaKPaNHIK:
a.TonemuTe cMecuTenHn HakpaitHnLy (ocHosa cbe CMIH LBAT) ca npenopbunTenyu 3a

MaTepuanuTe 3a oTneyatbum Heavy Body n Monophase
b. Mankute cmecuTenHu HakpaitHuum (ocHosa ¢ XKbJIT UBAT) ca npenopbunTeNHi 3a
MaTepuanuTe 3a oTneyatbuu Extra-Light Body, Light Body n Medium Body
(LIBeTbT Ha OCHOBaTa Ha CMeCUTENHINA HaKPaiHUK 1 LiBETHT Ha KanaykaTa Ha
KapTpuKa ca efjHaKBu)
MocTaBaiiTe CMeCUTENHUTE HaKPaliHULN C e[IHO ABIKEHME TaKa, Ye V-06pasHIAT Hapes
Ha LIBeTHaTa OCHOBA /1a Ce 13paBHM C V-06pa3HiA Hape3 Ha KOpyca Ha KapTpuaxa.
KaTo AbpiuTe LIBETHaTa OCHOBA, @ He CMECUTE/IHUA HaKPaiHIIK, 3aBbpTeTe OCHOBaTa Ha
CMeCUTENHIUA HaKPalHWK ¢ 1/4 060pOT Mo NOCOKa Ha YaCOBHIKOBATa CTpenKa. (Quz. 4)

6. AKO e Heo6X0/MMO, NOCTaBeTe NHTPaOPaseH HaKPaHNK Ha CMeCUTENHNA HaKPaHNK

(Qua.5):
a. Tonemute nHTpaopanHn HakpaitHuum (MPO3PAYHI) ce nsnonssar c ronemmute
cmecuTenHm HakpaitHuum (CIHA ocHosa)
b. Mankute uHTpaopanHu Hakpaithuuy (KbJTW) ce M3non3Bsar ¢ MankuTe cMecuTenHn
HakpaitHuum (KbJITA ocHoBa)
7. 3anoyHeTe CMeCBaHETO, KaTo HaTMCHETe N1eKO JIOCTYETO Ha fl03aTopa.

W3BaxpaHe Ha KapTpugxKa

1. BF[VII'HGTG NOCTYeTOo 3a 0CBOﬁO)KAaEaH€, 3a Aa usternvTe nnb3rava Hasag. BF[I/II'HGTG
duKcaTopa v M3BajieTe KaceTara.

2. OcTaBete cMecuTenHmsa HaKpaﬁHMK Ha KapTpuaxa. MaTepMaan B CMecuTenHuna
HaKpaVHIK Lije Ce NOMNMepU3npa 1 TOM Lije CNYXKN 3a eCTECTBEHa Kanayka.



- TMpepBaputenHa 06paboTka Ha NbLXMLY 33 OTNEYATHK (aAXe3NBY 32 IBXULM)
CunHo ce npenopbyBa afxe3nBu 3a MbxuLy (Hanpumep Virtual Tray Adhesive) pa ce
13M0138aT 32 HaManABaHe Ha ONacHOCTTa OT AedopMMPaHe Ha oTneyaTbLKUTe NPy
u3BaX/aHe OT ycTaTa.

- WHcrpykuyun 3a Virtual Tray Adhesive:

1. BCMUKM NOBBPXHOCTM Ha IbXULaTa 3a OTreyaTbk TpAbBea Aa 6baat
06e3mMacneHu, YNCTU 1 Cyxu.
3a6enexka: AKO TbXiLIaTa 3@ OTNEYATbK He MOXe fja ce
nesnHdekUMpa, anxesnsbT TpAbBa a ce cUne B XaBaHue Hanpumep 1
[la ce HaHece C YeTKa 3a eJHOKpaTHa ynoTpeba.

2.CyeTKaTa B KOMMN/IEKTa HaHeceTe TbHbK cioii Virtual Tray
Adhesive Bbpxy BCUUYKM MOBBbPXHOCTU Ha MbXuLaTa (MeTanHu
VNN NNacTMacoBw), KOWTO Lie BAM3aT B KOHTAKT C MaTepuana Ha
oTnevaTbKa.

3.0cTaBeTe ajixe31Ba f1a U3CbXHE OKOJIO 3 MUHYTY (M1 3CyLeTe CbC
CTpys o6e3macneH Bb3gyx)

4.3aTBapsitTe GnakoHa C Kanaukata He3abasHo cnesy ynotpeba.

- TMouncTBaHe Ha NbXuYaTa
OcTaTbluTe OT afjxe31BEH MaTepunan MoraT a ce OTCTPaHABAT CbC CUPT.

- C i F B MHCTPYKUMMTE 3a ynotpeba Ha Virtual Tray
Adhesive!

- [DMe3nHdeKuua Ha oTneyaTbKa
OTneyaTbLMTe, HanNpaBeHu ¢ MaTepuanuTe Virtual, MoraT Aa ce NoTanAT 8
ne3nHdeKumpaly pasteop (rnyTapangexva 0,5%, 6eHsankoHnes xnopug 0,5%).
(CnasBaliTe MHCTPYKLWWTE Ha npou3ssopuTena.) [lesuHdekuuaATa He ce OTpasABa Ha
NOBBLPXHOCTTa UK pasmepuTe.

- OTnuBaHe Ha mopenu
OTneyaTbKbLT MOXeE /ja Ce OT/INBa He3abaBHO Cef Ae3nHdEKUMATa UK 0 ABE CeAMMLIN
N0-KbCHO, aKo Ce CbXpaHsABa NPy CTaliHa TemnepaTypa. CTabunHOCTTa Ha OTnevaTbKa ce
rapaHTVpa 3a 14 H1 NPy NPaBUHO CbXpaHsABaHe. MaTepuanuTe 3a oTnevatbyy Virtual
Ca CbBMECTUMM C BCUYKM MOMYNAPHM IeHTaHI MMMNCOBE Ha Na3apa, Hanpumep Tin 3:
Elite® Model (Zhermack), Tun 4: Fujirock® (G.C. International)

- TlanBaHusmpaHe
Bbpxy oTneuatbka or Virtual Moxe 1a ce HaHacA MoKpuTMe OT Cpebpo U mea B
ranBaHnyHa GaHs.

Cneuuantu 6enexkn

O6paboTkaTa Ha MaTepuaniTe 3a oTneyaTbuy Virtual TpAGBa A4a ce N3BbPLLIBA NPY CTalHa
Temnepatypa (23 °C). Mo-HW1CKM TemnepaTypy — HanpuMep cnef CbXpaHeHe B XNaaunHIK —
LLie yAbNXKAT BPEMETO, 3a KOETO OTNeYaTbyHUA MaTepuan TpAGBa ja 0CTaBa B yCTaTa, 10KaTo
0-BICOKMTE TEMMEPATYpPU Le CbKPaTAT BPemMeTo 3a 06paboTkaTa v BpemeTo, 3a KOeTo



OTneyaTbKbT TPAGBa Aa OCTaBa B ycTaTa.
BMHMNMNONNCUNOKCAHUTE Ca XMMIUYECK yCTOIhlIVIEVL HenoanepmsmpaHme maTepuanu morat
[la v3yanar gpexu.

Mpeaynpexaexusa

AKO HemonMMepuM3NpaH1 MaTepuany nomajHaT B 0unTe, N3nnakHeTe OKOTO C 06UIHO
KONMYECTBO BOAia. AKO [IpasHEHETO NPOABIXM, NOTbpCeTe MeAULINHCKa MoMOLL, NP1 KOHTaKT
C KOXaTa N3MuIATe 3acerHaTnte 06nacT C 06UIHO KONMYECTBO Bofja.

CbxpaHenne

- TemnepaTypu Ha CbxpaHeHue: 2 - 28 °C

- CpOK Ha rogHocT: CpOKbT Ha roAgHOCT e OTneyvaTtaH Ha eTuKeTa 1 onakoBkaTa
- MaseTe Aaney OT N3TOYHULIM Ha TONNMHa!

CbXpaHABaiTe Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeya!
Camo 3a cTomaTonornyHa ynorpe6al

Tesu matepuani ca camo3ac nuka ynope6a. O6p TpAGBa fa ce
NPV TOYHO CMa3BaHe Ha HCTPYKUMUTe 3a ynoTpe6a. He ce noema 0TroBOPHOCT 3a WeTu, NponsTyalyym ot
Hecna3sake Ha MHCTPYKUMMTE WA NPeABUACHATa 0BAACT Ha NpUROXeHHe. [oTPeBUTENAT HOCU OTFOBOPHOCT
3a Ha TTa Ha npu ynotpe6a 3a Lienu, KoMTo He Ca U3PUUYHO ONKUCaHN B
VHCTPYKUMUTe. ONMCAHVAT M AaHHUTE He NPEACTABNABAT FapaHLVA 32 CBOICTBATA U He Ca 06Bbp3BaLLM.




Pérshkrimi

Materialet pér marrje mase «Virtual» jané silikone me reaksion bashkimi (vinilpolisiloksane)
qé pérdoren pér té krijuar masa me detaje té iméta té harkut dentar. Materialet «Virtual»
pér marrje mase ofrohen né njé larmi viskozitetesh qé u lejojné profesionistéve dentaré té
zgjedhin materialin dhe teknikén gé i pérshtatet mé sé miri ¢do rasti individual.

Ngjyrat
Shihni tabelén «Té dhénat teknike»
M . Koha maksimale e Koha e mpiksjes né
Materiali e R
punés [min:s] gojé* [min:s]
Extra Light Body Mpiksje normale 1:30 430
[larje] Mpiksje e shpejté 1:00 230
Light Body Mpiksje normale 1:30 430
[larje] Mpiksje e shpejté 1:00 2:30
Medium Body Mpiksje normale 1:30 430
[larje] Mpiksje e shpejté 1:00 2:30
Monophase Mpiksje normale 1:30 430
[tabaka/larje] Mpiksje e shpejté 1:00 230
Heavy Body Mpiksje normale 1:30 430
[tabaka] Mpiksje e shpejté 1:00 230
Putty Mpiksje normale 1:30 430
[tabaka] Mpiksje e shpejté 1:00 230
*Koha minimale qé duhet t& géndrojé né gojé materiali pér marrje mase pérpara se té higet.
Kohét e pérpunimit ulen ose zgjaten né varésit té temperaturés mbizotéruese né ambient.
Té dhénat teknike
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
Ngjyra Bezhé Bezhé Bezhé Blu Blu Blu
Klasifikimi Tipi 3 Tipi 3 Tipi 2 Tipi 2 Tipi 1 Tipi0
1504823/ Viskozitet | Voskozitet | Viskozitet | Viskozitet | Viskoziteti Putty
Spec. ADANr. 19 iulet iulet mesatar mesatar larte konsistencé
Raportii i 10 1 1 1 10 10




Pérbérja

Materialet «Virtual» pér marrje mase jané silikone me reaksion me bashkim qé pérmbajné
vinilpolisiloksan, metilhidrogjensiloksan, njé kompleks organoplatinik, silice dhe ngjyrues
ushgimoré.

Indikacionet

Linja «Virtual» e materialeve me reaksion me bashkim pér marrje mase (vinilpolisiloksan)

rekomandohet pér pérdorim né krijimin e masave tejet té detajuara né indet e forta dhe té

buta té zgavrés sé gojés.

- Masat pérfundimtare qé pérdoren pér krijimin e restaurimeve indirekte (kélléfé, ura, inleje,
onleje dhe faseta)

- Masaimplantesh dentare

- Matrica nga modelimet e dyllit ose pér planifikimin e trajtimeve, modelet studimore

- Masa pa dhémbé

- Matrica qé pérdoret pér té krijuar restaurime té pérkohshme

Cdo viskozitet ofron atribute té caktuara pér té plotésuar nevojat e profesionistit dentar.

Kundérindikacionet
Pérdorimi i materialeve «Virtual» pér marrje mase kundérindikohet nése dihet se pacienti
éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té materialeve ,Virtual” pér marrje mase.

Efektet anésore
Nuk njihet ndonjé deri mé sot

Bashkéveprimet

Mpiksja e vinilpolisiloksanit pengohet nga dorezat prej lateksi.

Mos i prekni me doreza lateksi preparatet apo fijet térhegése. Rekomandohet qé operuesit ti
lajné miré duart ose té pérdorin doreza vinili pér té eliminuar té gjitha gjurmét e papastértive,
sidomos kur allgia pérzihet me doré. Materiale té tjera g€ mund té pengojné mpiksjen e
materialeve pér marrje mase pérfshijné koferdamin, fijet retraktuese dhe likidet pe te cilat im-
prenjohen fijet retraktuese. Nése operatori dyshon se preparati éshté ndotur, rekomandohet
qé preparati té shpélahet dhe té thahet pér té eliminuar té gjitha gjurmét e papastértive.

Vendosja
- Putty (me mpiksje normale dhe té shpejté)
Vinilpolisiloksan me viskozitet shumé té larté gé ofron pérzierje té lehté dhe forcat hidrau-
like té nevojshme pér té shtriré materialin e mases né sulkus, duke perftuar njé masé té
detajuar té kufijve te preparuar . Viskoziteti i allgisé ruan njé riprodhim té jashtézakonisht
té detajuar kur pérdoret vegmas. Teknikat e rekomanduara té marrjes sé masés pérfshijné
Putty/Wash né njé hap dhe Putty/wash né dy hapa.
Me réndési: Evitoni veshjen e dorezave té lateksit kur punoni me putty, enét e putty dhe
lugé dozimi (shihni shénimin te bashkéveprimet).
1. Merrni sasi té barabarta baze (né té kaltér) dhe katalizatori (né té bardhé) duke pérdorur
luget e dozimit té koduara me ngjyra.
2. Pérziejini me doré sasité identike té bazés dhe katalizatorit té «Virtual Putty» derisa
& pérftoni njé pérzierje me ngjyré té njétrajtshme (afro 30 sekonda kohé pérzierjeje).



Pérzierja e duhur nuk duhet té keté damare ngjyre. Kini parasysh qé duhen pérdorur
sasi té barabarta té bazés dhe té katalizatorit pér té pasur kohét e duhura té mpiksjes.
Njé sasi mé e madhe e katalizatorit nuk e pérshpejton kohén e mpiksjes. Por, koha e
mpiksjes dhe e fotopolimerizimit varet nga temperatura e gishtave/dorés dhe intensite-
ti i pérzierjes.

3. Vendoseni pérzierjen né lugen e masés. Rekomandohet qé luget pér marrje mase té
lyhen paraprakisht me adheziv per luget ,Virtual”.

Sigurohuni v riizoloni té gjitha enét e ,Virtual Putty” menjéheré pas pérdorimit, duke
pérdorur kapakun me ngjyrén e duhur. Pér mé tej, pérdorni lugén me ngjyrén e duhur pér
t€é matur materialin. Nése nuk veproni késhtu, mund té ndodhé ¢ngjyrosje e sipérfages sé
pastés sé bardhé «Putty Catalyst». Por, kjo ¢ngjyrosje nuk prek funksionet e produktit.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(normal dhe i shpejté)
Extra Light-Body (bezh&): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet tepér té ulét, i pérsht-
atshém pér masa pérfundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material mase
iimet kur pérdoren teknikat e marrjes sé masés me luge/mase e imet dhe putty/mase e
imet.
Light-Body (bezhé&): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet t& ulét, i pérshtatshém pér
masa pérfundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material larjeje kur pérdo-
ren teknikat e marrjes sé masés me tabaka/larje dhe allci/larje.
Medium Body (bezhé): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet mesatar, i pérshtatshém
pér masa pérfundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material mase i imet kur
pérdoren teknikat e marrjes sé masés me luge/mase eimet dhe puttyi/mase e imet .
Heavy Body (blu): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet té larté, i pérshtatshém pér ma-
sa pérfundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material tabakaje kur pérdoret
teknika e marrjes sé masés me luge mase/mase e imet.
Monophase (blu): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet mesatar, i pérshtatshém pér
masa pérfundimtare . Materiali rekomandohet pér pérdorim si material luge dhe mase e
imet kur pérdoret teknika e marrjes sé masés me dy harqe, njé fazé.

- Udhézimet pér materialet e paketuara ne kartrixh
Vendosja e kartrixhit ne dispenser
(Kéto udhézime jané pér pérdorimin me dispenserin manual ,Virtual”.
Shihni udhézimet e vecanta té pérdorimit nése pérdorni dispenserin automatik «Virtual».)

» Lol )
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1. Shtypni levén e zezé té lirimit qé ndodhet nén piston né pjesén e pasme té dispenserit
dhe térhigeni pistonin mbrapa sa té mundeni. (Fig. 1)



2. Ngrini siguresén e fishekut dhe futeni kartrixhin me formé «V» né bazamentin pér
kartrixh té kthyer pérmbys. Ulni siguresén e kartrixhit. (Fig. 2)

3. Pasi té siguroni kartrixhin n né dispenser, higini kapakun duke e rrotulluar 1/4 né
drejtim kundérorar. Hidheni kapakun. (Fig. 3)

4. Eshté SHUME E RENDESISHME té pastroni apo ta lini té kullojé kartrixhin PERPARA se
€ vendosni majén pérzierése. Kjo do té sigurojé kohén e duhur té pérzierjes dhe té
mpiksjes. Shtypni lehté mbi levén e dispenserit derisa té dy komponentét (baza dhe
katalizatori) té fillojné té rrjedhin njétrajtshém jashté fishekut né njé vaté pérzierje.

5.Zgjidhni majén e duhur pérzierése:

a. Rekomandohen majat e médha pérzierése (bazé me ngjyré BLU) pér materialet pér
marrje mase «Heavy Body» dhe «<Monophase»

b. Rekomandohen majat e vogla (bazé me ngjyré TE VERDHE) pér materialet pér marrje
mase ,Extra-Light Body”, ,Light Body” dhe ,Medium Body"

(Ngjyra e bazés sé majés pérzierése dhe ngjyra e kapakut té kartrixhit jané identike)
Futini majat pérzierése me lévizje té pastér né ményré qé foleja me formé «V» né bazén
me ngjyré té drejtvijohet me folené me formé ,V" né kasén e kartrixhit. Ndérsa mbani
bazén me ngjyré dhe jo majén pérzierése, rrotullojeni majén pérzierése 1/4 né drejtim
orar. (Fig. 4)

6. Nése éshté e nevojshme, vendosni njé majé intraorale né majén pérzierése (Fig. 5):

a. Majat e médha intraorale (TRANSPARENTE) duhen pérdorur me majat e médha
pérzierése (bazé BLU)
b. Majat e vogla intraorale (TE VERDHA) duhen pérdorur me majat e vogla pérzierése

(bazé e VERDHE)

7. Filloni duke shtypur lehté mbi levén e dispenserit.

Hegja e kartrixhit

1. Ngrijeni levén e lirimit pér té kryer térhegjen mbrapsht. Ngrini siguresén e kartrixhit dhe
higni kartrixhin.

2. Léreni majén pérzierése né kartrixh. Materiali do té polimerizohet me majén pérzierése,
qé funksionon si kapak natyral.

Trajtimi paraprak i lugeve pér marrje mase (adezivét e per luge mase)
Rekomandohet sé tepérmi pérdorimi i njé adezivi per luge mase (p.sh. ,Virtual Tray
Adhesive”) pér té zvogéluar mundésiné e deformimit gjaté hegjes sé masave nga goja.

Udhézimet pér «Virtual Tray Adhesive»:

1. Sigurohuni gé té gjitha sipérfaget e luges se mases té jené pa yndyre
duarsh, té pastra dhe té thata.
Shénim: Nése dezinfektimi i luges se mases nuk garantohet dot,
adeziviiluges duhet té hidhet né njé goté pér shembull, dhe té
aplikohet mb8i luge me nje furgé njépérdoriméshe.

2.Vendosni njé shtresé té hollé «Virtual Tray Adhesive» me fur¢én e
dhéné né té gjitha sipérfaget e luges se mases (metalike ose plastike)
qé bien né kontakt me materialin pér marrje mase.



3. Léreni adezivin e luges té thahet pér rreth 3 minuta (ose fryjini pér ta
tharé me ajér té kompresuar pa pérmbaijtje vaji)
4.Ndérrojeni menjéheré kapakun e shishes.

- Pastrimiiluges se mases
Mbetjet e materialit ngjités mund té higen me alkool.

- Kini parasysh paralajmérimet né udhézimet e pérdorimit té ,Virtual Tray Adhesive”!

- Dezinfektimi i masés
Masat e marra me materiale «Virtual» mund té futen né solucion dezinfektimi (glutaral-
dehid 0,5%, klorur benzalkoni 0,5%). (Ndigni udhézimet e prodhuesit.) Dezinfektimi nuk
ndikon né sipérfage apo pérmasa.

- Derdhja e kallépeve
Masa mund té derdhet menjéheré pas dezinfektimit, ose deri né dy javé mé pas, gjithnjé
nése masa ruhet né temperaturé dhome. Qéndrueshméria e pérmasave garantohet pér
deri né 14 dité, nése ruhet né kushtet e duhura. Materialet ,Virtual” pér marrje mase
pérputhen me té gjitha masat puttyt e njohura dentare né treg, p.sh. tipi 3: ,Elite® Model
(Zhermack)”, tipi 4: ,Fujirock® (G.C. International)”

- Galvanizimi
Materiali ,Virtual” pér marrje mase mund té lahet me argjend ose bakér né solucion galvanik.

Shénime té posagme

Materialet «Virtual» pér marrje mase duhet té jené né temperaturé ambienti (23°C) gjaté
pérpunimit. Temperaturat mé té uléta, p.sh. kur ruhet né frigorifer, rrisin kohézgjatjen e
mbajtjes sé materialit né gojé, ndérsa temperaturat mé té larta i ulin kohén e pérpunimit dhe
kohézgjatjen e mbajtjes né gojé.

Vinilpolisiloksanet jané rezistente nga aspekti kimik. Materialet e papolimerizuara mund té
njollosin rrobat.

Paralajmérime
Nése materialet e patrajtuara bien né kontakt me syté, shpélajini syté me ujé té bollshém.
Nése irritimi vazhdon, kérkoni kujdesin mjekésor. Né rast kontakti me lékurén, lajini zonat e
prekura me ujé té bollshém.

Ruajtja

- Temperaturat e ruajtjes: 2 - 28 °C

- Jetégjatésia né paketim: Shihni datén e skadimit né etiketé dhe né paketim

- Mbajeni larg burimeve té drejtpérdrejta té nxehtésisé!

Mbajeni né vend qé nuk arrihet dot nga fémijét!
Vetém pér pérdorim stomatologjik!

Kéto materiale jané zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht duke
ndjekur «Udhézimet e pérdorimit». Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e nga pektimii
udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té vendosjes. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e materialit né
lidhje me pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tij pér qéllime t tjera q& nuk pércaktohen shprehimisht tek
«dhézimet». Pérshkrimet dhe té dhénat nuk pérbéjné garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese.




Descriere

Materialele de amprenta Virtual sunt siliconi de aditie (vinilpolisiloxani) utilizati pentru
amprentarea cu detalii de finete a dentitiei. Materialele de amprentd Virtual sunt disponibile
in diverse variante de vascozitate, ceea ce permite profesionistilor din domeniul stomatologic
sa aleagd materialul si tehnica optime pentru fiecare caz in parte.

Culori

A se vedea tabelul ,Date tehnice”

Material Viteza Tin.\p de lucru total Timp de p_rlza
[min:s] intraorala* [m

Extra Light Body Priza normala 1:30 430

[spélare] Prizé rapida 1:00 230

Light Body Priza normala 1:30 430

[spélare] Prizé rapida 1:00 2:30

Medium Body Priza normala 1:30 430

[spélare] MPriza rapida 1:00 2:30

Monophase Priza normala 1:30 430

[chitos/spélare] MPriza rapida 1:00 230

Heavy Body Priza normala 1:30 430

[chitos] Prizé rapida 1:00 230

Putty Priza normala 1:30 430

[chitos] Prizé rapida 1:00 230

*Timpul minim in care materialul de amprenta trebuie s stea in cavitatea oralé a pacientului.

Timpul de procesare este redus sau prelungit in functie de temperatura prevalenta a camerei.
Date tehnice
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body

Culoare Bej Bej Bej Albastru Albastru Albastru

Clasificare Tip3 Tip3 Tip2 Tip2 Tip1 Tip0

10 4823/ consit & | consi consi consi: consi: consit

Spec. ADANK. 19 fluida fluida medie medie crescutd chitoasd

Raport de amestec 11 11 11 11 11 11

[baza:catalizator]

Compozitie

Materialele de amprenta Virtual sunt siliconi de aditie ce contin vinilpolisiloxan,
metilhidrogensiloxan, un complex de organoplatine, dioxid de silicon si coloranti alimentari.



Indicatii

Materialele de amprenta pe baza de silicon de aditie (vinilpolisiloxan) din gama Virtual

sunt destinate utilizarii pentru amprentarea cu detalii de finete a tesuturilor dure si moi din

cavitatea orala.

- Amprenta finala utilizata pentru confectionarea restaurarilor indirecte (coroane, punti,
inlay-uri, onlay-uri si fatete)

- Amprente pentru implanturi dentare

- Ghid siliconic dupa wax-up sau pentru planificarea tratamentului, modele de studiu

- Amprentarea in edentatie

- Matrice siliconica utilizata pentru crearea de restaurari temporare

Fiecare tip de vascozitate oferd caracteristici specifice pentru a indeplini cerintele profesionis-

tului din domeniul stomatologic.

Contraindicatii

Utilizarea materialelor de amprenta Virtual este contraindicata daca pacientul are o alergie
cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia materialelor de amprenta Virtual.

Reactii adverse

Nu se cunosc pana in prezent

Interactiuni

Priza vinilpolisil ilor este inhibata de manusile din latex.

Nu atingeti cu manusi din latex preparatiile sau firele de retractie. Se recomanda ca utilizatorii
sa se spele bine pe maini sau sa utilizeze manusi din vinil pentru a elimina orice urma de im-
puritati, in mod special atunci cdnd amesteca manual chitosul. Alte materiale care pot inhiba
priza materialelor de amprenta includ diga din cauciuc, firele de retractie si lichidele cu care
sunt impregnate firele de retractie. Daca utilizatorul suspecteaza ca preparatia a fost contami-
natd, se recomanda spalarea si uscarea preparatiei, pentru a elimina orice urma de impuritati.

Tehnica de lucru
- Putty (Regular si Fast Set)

Vinilpolisiloxan cu vascozitate foarte ridicata care permite amestecarea usoara si fortele

hidraulice necesare pentru penetrarea materialului de consistenta fluida in sulcus, oferind

o amprentare detaliata a limitelor preparate. Materialul de vascozitate chitoasa mentine

reproducerea exceptionald a detaliilor atunci cand este utilizat singur. Tehnicile de amp-

rentare recomandate includ Putty/Wash intr-un singur timp si Putty/Wash in doi timpi.

Important: Nu purtati manusi din latex atunci cdnd manipulati materialul chitos, recipien-

tele de chitos si lingurile de dozare (consultati nota de la instructiuni).

1. Luati cantitati egale de bazd (albastru) si catalizator (alb) utilizand lingurile de dozare cu
coduri de culoare.

2. Amestecati manual portiuni identice de baza si catalizator Virtual Putty pana ce obtineti
un amestec uniform colorat (timp de amestec de aproximativ 30 de secunde). Un
amestec corect nu trebuie sa prezinte striuri. Retineti ca, pentru a obtine timpii de priza
corespunzatori, trebuie sa utilizati proportii egale de baza si catalizator. O cantitate mai
mare de catalizator nu va accelera timpul de priza. Cu toate acestea, timpul de priza si
polimerizarea depind de temperatura degetelor/mainilor si de intensitatea amestecarii.



3. Asezati amestecul in lingura de amprenta. Se recomanda acoperirea in prealabil a
lingurilor de amprenta cu Virtual Tray Adhesive.

Asigurati-va ca resigilati recipientele cu Virtual Putty imediat dupa utilizare, folosind capa-
cul cu respectiva culoare. De asemenea, folositi lingura de dozare avand culoarea corectd
pentru masurarea cantitétii de material. Nerespectarea celor de mai sus, poate determina
modificarea culorii pe suprafata pastei albe Putty Catalyst. Cu toate acestea, schimbarea
culorii nu afecteazi caracteristicile produsului.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular si Fast)
Extra Light-Body (bej): Vinilpolisiloxan cu vascozitate foarte scazutd, hidrofil, adecvat
pentru amprente finale. Acest material este recomandat ca material de spélare atunci
céand se utilizeaza tehnicile de amprentare Tray/Wash si Putty/Wash.
Light-Body (bej): Vinilpolisiloxan cu vascozitate scazuta, hidrofil, adecvat pentru
amprente finale. Acest material este recomandat ca material de spélare atunci cand se
utilizeaza tehnicile de amprentare Tray/Wash si Putty/Wash.
Medium Body (bej): Vinilpolisiloxan cu vascozitate medie, hidrofil, adecvat pentru
amprente finale. Acest material este recomandat ca material de spélare atunci cand se
utilizeaza tehnicile de amprentare Tray/Wash si Putty/Wash.
Heavy Body (albastru): Vinilpolisiloxan cu vascozitate ridicata, hidrofil, adecvat pentru
amprente finale. Acest material este recomandat ca material pentru lingurile de amprenta
atunci cand se utilizeaza tehnica de amprentare Tray/Wash.
Monophase (albastru): Vinilpolisiloxan cu vascozitate medie, hidrofil, adecvat pentru
amprente finale. Acest material este recomandat ca material pentru lingurile de amprenta
si material de spalare atunci cand se utilizeaza tehnica de amprentare pentru ambele
arcade intr-un singur timp.

- Instructiuni pentru materialele in cartus
incércarea Dispenserului de cartuse
(Aceste instructiuni sunt concepute pentru utilizarea cu Virtual Manual Dispenser.
Consultati instructiunile de utilizare separate daca utilizati dozatorul Virtual Automatic

Dispenser.)
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1. Apasati maneta de deblocare de culoare neagré de sub pistonul din spatele dozatorului
si trageti pistonul inapoi cat mai mult posibil. (ig. 1)

2. Ridicati clapeta de fixare a cartusului si introduceti cartusul cu semnul ,V” de la baza
cartusului orientat in jos. Lasati in jos clapeta de fixare a cartusului. (Fig. 2)



3. Dupa ce cartusul este bine fixat in dozator, scoateti capacul cartusului rasucindu-|
cu 1/4 de cadran in sens antiorar. Aruncati capacul. (Fig. 3)
4. ESTE FOARTE IMPORTANT sa evacuati sau sa eliminati o cantitate mica de material din
cartus INAINTE de aplicarea varfului de amestecare.
Aceasta va asigura 0 amestecare si un timp de priza corecte. Apdsati usor maneta
dozatorului pana ce ambele componente (baza si catalizatorul) incep sa iasa din cartus,
in jet omogen, pe suportul pentru amestecare.
5. Selectati varful de amestecare adecvat:
a. Varfurile de amestecare mari (baza de culoare ALBASTRA) sunt recomandate pentru
materialele de amprenta Heavy Body si Monophase
b. Varfurile de amestecare mici (baza de culoare GALBENA) sunt recomandate pentru
materialele de amprenta Extra-Light Body, Light Body si Medium Body
(Culoarea bazei varfului de amestec si culoarea capacului cartusului sunt identice)
Introduceti vérfurile de amestec astfel incat crestatura in forma de ,V” a bazei colorate
sa fie aliniatd cu crestétura in forma de ,V” de pe carcasa cartusului. in timp ce tineti de
baza coloratd, si nu de vérful de amestecare, rasuciti baza vérfului de amestecare cu 1/4
de cadran in sens orar. (Fig. 4)
6. Dacd este necesar, aplicati un varf intraoral la varful de amestecare (Fig. 5):
a. Varfurile intraorale mari (TRANSPARENTE) sunt destinate utilizarii cu varfurile de
amestecare mari (baza ALBASTRA)
b. Varfurile intraorale mici (GALBENE) sunt destinate utilizarii cu varfurile de amestecare
mici (baza GALBENA)
7.incepeti amestecarea apasand usor maneta dozatorului.

Scoaterea cartusului

1. Ridicati maneta de deblocare pentru a trage glisorul inapoi. Ridicati clapeta de fixare si
scoateti cartusul.

2. Lasati varful de amestec pe cartus. Materialul va polimeriza in vérful de amestec,
functionand ca un capac natural.

Tratarea prealabila a lingurilor de amprenta (adezivi pentru lingurile de amprenta)
Se recomanda insistent utilizarea unui adeziv pentru lingurile de amprenta (de ex. Virtual
Tray Adhesive) pentru a reduce riscul de deformare la indepartarea lingurii cu material de
amprenta din cavitatea orala a pacientului.

Instructiuni pentru Virtual Tray Adhesive:

1. Asigurati-vé ca toate suprafetele lingurii de amprenta sunt degresate,
curate si uscate.
Observatie: Daca nu se poate asigura dezinfectarea lingurii de
amprentd, adezivul pentru lingurile de amprenta trebuie turnat
intr-un pahar de sticla, de exemplu, si aplicat cu o pensula de unica
folosinta.

2. Aplicati un strat subtire de Virtual Tray Adhesive cu ajutorul pensulei
furnizate pe toate suprafetele lingurii de amprenta (metal sau plastic)
care vor veni in contact cu materialul de amprenta.



3. Lasati adezivul pentru lingurile de amprenta sa se usuce timp de
aproximativ 3 minute (sau uscati cu aer comprimat fara ulei)
4.Punetilaloc imediat capacul flaconului.

- Curatarea lingurii de amprenta
Reziduurile de material adeziv pot fi curatate cu alcool.

- Respectati avertismentele din instructiunile de ut
Adhesive!

are pentru Virtual Tray

- Dezinfectarea amprentei
Amprentele confectionate cu materialele de amprenta Virtual pot fi scufundate intr-o
solutie dezinfectanta (glutaraldehida 0,5%, clorura de benzalconiu 0,5%). (Respectati
instructiunile producatorului.) Dezinfectarea nu afecteaza suprafata sau dimensiunea.

- Turnarea modelelor
Amprenta poate fi turnata imediat dupa dezinfectare sau pana la doua saptamani dupa
aceea, cu conditia ca amprenta sa fie pastrata la temperatura camerei. Stabilitatea dimen-
sionald este garantata timp de 14 zile, daca este pastrata in conditii adecvate. Materialele
de amprentd Virtual sunt compatibile cu toate ghipsurile dentare disponibile pe piata, de
ex. tip 3: Elite® Model (Zhermack), tip 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanizare
Amprenta Virtual poate fi placata cu argint sau cupru, intr-o baie galvanica.

Materialele de amprenta Virtual trebuie sa fie la temperatura camerei (23 °C) atunci cand sunt
prelucrate. Temperaturile mai scdzute, de ex. atunci cand se pastreaza la frigider, vor prelungi
timpul de priza intraorald al materialului de amprent, iar temperaturile mai ridicate vor
reduce timpul de procesare si timpul de priza intraorala.

Vinilpolisiloxanii sunt rezistenti chimic. Materialele nepolimerizate pot pata hainele.

Avertizari

Dacé materialele nepolimerizate intra in contact cu ochii, cltiti ochii cu apa din abundenta.
Dacé iritatia persistd, solicitati asistenta medicald. in cazul contactului cu pielea, spalati zonele
afectate cu apa din abundenta.

Mod de pastrare

- Temperaturi de pastrare: 2 - 28 °C

- Termen de valabilitate: A se vedea data de expirare de pe eticheta si ambalaj
- Aseferi de surse directe de caldura!

Nu lasati produsul la indemana copiilor!
Numai pentru uz stomatologic!

Prezentul material a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie
efectuata in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producétorul nuisi asuma responsabilitatea
pentru daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de aplicare stipulat. Utilizatorul
are obligatia de a testa materialul in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt
prezentate explicit in instructiunile de utilizare. Descrierile si informatiile nu constituie o garantie a atributelor
si nu sunt obligatorii.



Onucanue

CnenouHble mMarepuanbl Virtual - 3T0 CUMKOHOBbIE CemnoyHble martepuanbl (I'IOHI/IBI/IHI/IH-
CUNOKCaH), KOTOPble NO3BONAIOT BbIMONHATL OYEHb TOUHbIE OTTUCKN. CIenoyUHbIi MaTepuan
Virtual BbIMYCKaeTCA C Pas/INyHbIMU KOHCUCTEHLMAMW. 310 no3Bonset Bpayy-cromaronory

BbIGMpPaTb MaTepuan B COOTBETCTBIM C €ro Mo; n 7 Kon
cuTyaumeit.
Liseta
Cm. TabnuLy TEXHNUYECKNX JaHHbIX.
Obiyee paGouee Bpems HaxoxpeHus
Matepuan CkopocTb 3aTBepAeBaHNA B nonocry pra*
Bpems [MuH.:ceK.]
[MuH.cek.]
[O6bluHOe Bpema CxBaTbIBAHWA]
Extra Light Body Regular Set 1:30 430
[Koppurupyioumit
marepuan] [BbicTpOe BpemaA cxBaTbiBaHNA] 1:00 230
Fast Set ) 3
. [O6bluHOE Bpems CXBaTbIBaHNA] 130 430
Light Body Regular Set : §
[Koppurupyiowmit
Marepuan] [BbicTpoe Bpems cxBaTbiBaHMA] 100 230
Fast Set
. [O6bluHOe Bpems cxBaTbIBaHWS] . ;
Medium Body Regular Set 130 430
[koppurupytowmit
marepuan] [BbicTpoe BpemA cxBaTbiBaHMA] 100 230
Fast Set
[OBbiuHOe Bpema cxgaTblBaHuA] . .
Monophase Regular Set 1:30 430
[Koppurupytowmii n
noxeunbiii matepuan] | [BBICTPOE Bpema cxBaTbiBaHMA] 1:00 230
Fast Set .
[O6bIuHOE Bpema cxBaTbIBaHMs] 130 430
Heavy Body Regular Set
[noxeuHblii MaTepuan]
[BbicTpOe BpemaA cxBaTbiBaHNA] 100 230
Fast Set
[OBbiuHOe Bpema cxBaTbIBaHMs] 130 430
Putty Regular Set
[noxeuHbin Matepuran]
[BbicTpoe Bpems cxBaTbiBaHMA] 100 230
Fast Set

* MUHUMaNbHOE BpeM, KOTOPOE OTTHCKY FOMKHbI OCTaBATHCA BO PTY A0 TOTO, KaK UX BbIHYT.
BpeMA NPoLERyPI AOTKHO 66iTb COKpALLEHO WV POMOHTUPOBAHO B 3aBMCMMOCTH OT NPEOBaAaloLeii KOMHATHOI
TemnepaTyp.



TexHnuyeckune faHHble

Extra Light Medium Heavy
A M h Py
Light Body Body Body onophase Body 0y
Ler Bexesblit Bexesblit Bexesblit CuHuia Cuhnin Cunmit
Knaccuduraums Tun3 Tun3 Tun2 Tun2 Tun 1 Tun 1
150 4823/ Tekyvas Tekyyan Tekyuan | Cpeaxerexyuan | Cpegnetekyyan | Mnactuumas

ADA cnewy. N2 19 | KOHCHCTEHLWA | KOHCUCTEHLMA | KOHCHCTEHUMA | KOHCUCTEHLWA | KOHCHCTEHLIA | KOHCUCTEHLUA
CooTHoweHue
CMeLmBaHuA 11 11 11 11 11 11
[ba3a: Karanu3atop]

Cocras

CnenouyHble matepuanbl Virtual - 3T0 CUMKOHOBbIE CemnoYHble matepwuarnbl, cogepxatyme
NONMBUHWUNCUNIOKCAH, METUNTMAPOreHCUNOKCaH, opraquecmm?\ NNATUHOBbIN KoMnnekc,
CUNNKaTbl N I'II/IU.lEBDI;I Kpacutenb.

MokasaHus
JnHuns matepuanos Virtual Ha ocHoBe A-CUnyKoHa (MONVBUHUICUIOKCAHa) NO3BONSAET BbIMNO-
HATb NPELN3MOHHbIE CAIENKI TBEPABIX 11 MATKVX TKaHel! B ION0CTY pTa.
CNenKu A N3roTOBNEHNA pecTaBpaLil HeMPAMbBIM METOOM (KOPOHKY, MOCTOBUAHbIE
npotesbl, BKnagku Tuna Inlay, Onlay v BuHMpbI).
~  OTTUCKM MMNaHTOB
~  CUZIMKOHOBBIN KIIOY 1 BOCKOBbIX MOAENEiA, 1Al y4eGHbIX MOAENei UK NNaHpPOBaHWsA
neyveHna
—  OTTUCKM 6e33ybbix YeniocTel
CUNNKOHOBBIE KIIOUM ANA N3rOTOBNEHWA BPEMEHHbIX KOHCTPYKLA
LUI/IpOKaﬂ nanuTpa BA3KOCTEN MO3BONAET BbIOPATL MOAXOAALLYNI NPOAYKT B Pa3NNUHbBIX
obnactax np! nana pi TeXHVK nony OTTUCKA.

MpoTnBonokasaxua
lMpy HanMuuK y NaumeHTa anneprum K Nio6omy n3 KoMnoHeHToB Virtual oT ero npumeHeHns
CnepyeT OTKasaTbCA.

Mo6ouHble 3pPeKTbl
He n3sectHbl

< apyrumu ma

NateKcHbie neps BANAIOT Ha T NNOKCaHOB.

lMoBEPXHOCTY, yyacTByIolLME B NONYYEHUI OTTUCKA, (3y6bl, 06N1acTb NpenapupoBaHis,
PETPaKLMOHHbIE HITI 1 T./1.) HE JOMKHbI CONPUKACaTbCA C aTeKCHbIMI NepyaTkamu. [na
3amelUVBaHIA MacCbl JOMKHbI UCMIONb30BaTLCA NGO BUHUNOBbIE NEPYATKM, NGO MOXHO
BbINOMHATL 3aMeLIMBaHNE HE3ALUMILEHHbIMI PyKaMu, PYKV NPV 3TOM A0HBI 6biTb 3apaHee
TWaTeNbHO BbIMbITbI, YTOGbI NCKMIOUNTL NI0OYI0 BEPOATHOCT 3arpA3HeHA Macchl. Takne




MPOAYKTbI Kak Koppepaam, PeTPaKLMOHHbIE HUTU 1 ApYrie UM NOAOGHbIE MOTYT NpensT-
CTBOBATb NONHOMY OTBEPX/EHMI0 MaTepuana. [py Nojo3peHnK Ha 3arpasHeHe o6nacTn
npenapupoBaHuA ee CeflyeT TlaTenbHO NPOMbITL U MPOCYLWUTb.

MpumeHexne

- Putty (o6b1uHoe (Regular) n 6bicTpoe (Fast) Bpems TBeppeHNs)

Ypno6Has B paboTe, BbICOKOBA3KasA NaCTUYHaA Macca Ha OCHOBE NONNBUHUICUIOKCaHa

C HEO6XOAVMBIMM OTTUCKHBIMU CBOMCTBaMM, NO3BONAIOLAA PACNPeAeNnTb KOPPUTMPY-

foLnii MaTepuan B 06nacTu cynbkyca u 06ecneyunTb TOUHBIA OTTUCK 06nacTy Npenapu-

poBaHuA. bnarogapa onNTUManbHO BA3KOCTY MaTepuan 0becneunsaeT npeUyrsnoHHyio

TOYHOCTb C/lenKa. XOpoLIO NOAXOANT /1Al BbIMOSHEHNA KOPPUTMPYIOLLEro cienka n

PaboTbl TEXHIKOI ABOIHOTO CremnKa.

BHUMaHMe: Maccy, CTakaH 1 MepHYIO JIOXKKY He TPOraTb pyKami B 1aTeKCHbIX nepyaTkax

(cm. ab3aLy kacaTenbHO B3aMMOAEICTBIA C APYrMIM MaTepuanamu).

1. C NOMOLL{bIO KOAMPOBAHHOI LIBETOM MEPHO JIOXKKV B3ATb PaBHOE KONNYECTBO 6a3mc-
HOro Matepuana (CuHWil) u Katanusatopa (6enbii).

. coefiMHMTb 6a3nCHbIV MaTepuan u Katannsatop Virtual u MecuTb nanbuamm o Tex
nop, MoKa L{BET He CTaHeT FoMOreHHbIM (BpemsA 3amellBaHna NpumepHo 30 cekyHa).
Ha xopoluo 3amelaHHOM MaTepuasne He BUHbI OT/eNbHbIe LiBETHbIE MONOCKY. YTO6bI
obecneunTb oNTUManbHOE TBepAeHNe MaTeprana, He0bXoAMMO ClenTD 3a TeM, YTOGbI
6b110 B3ATO paBHOE KONMUeCTBO 6a3bl 1 KaTanusatopa. MNepenosnposka katannsatopa
He NPUBOAVT K COKPaLLieHNIo BpemeHY TBepaeHIs. TeM He MeHee, Bpema TBepfieHuA
3aBUCUT OT TeMMepaTypbl NabLes/pyk 1 MHTEHCUBHOCTI CMELLNBAHMA.

. 3aMellaHHbIil MaTepuan NoMecTTb B CIENOYHYI0 NIOXKKY. [Py cnonb3oBaHUn Matepu-
ana Virtual pekomeHfyeTcs NPUMEHATb NOXKeUHbIV aaresus.

N

w

Y6epuTech B ToM, uTo Bbl 3aKpbinu 6aHKy Virtual Putty cpasy nocne ucnonb3osanus

€ MOMOLLbIO KPbILWKKN COOTBETCTBYIOLLErO LBETa. KpOME TOro, VICI'IO"IbiypITE NOXKY
COOTBETCTBYIOLLETO LBETa /1A M3MepeHIA MaTepuana. HesbinonHeHve 31oro Tpe6osaHus
MOXET NPUBECTU K NOABNEHWNIO NATEH Ha NOBEPXHOCTU 6enon nacTtbl-KaTanusatopa P\.It'ty
Catalyst. OaHaKo, Nofj06HOE M3MeHeHVe LBETa He BNVNACT Ha CBOIICTBA NPOAYKTa.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(o6b1uHoe (Regular) u 6bicTpoe (Fast) Bpems TBepaeHns)
Extra-Light Body (6 i): Tekyuas ruapod nonmsl WNOKCaHOBaA Macca
C O4EeHb HI3KOW BA3KOCTHIO /1A BbINONHEHNA [IEHTa/bHbIX CNIeNKOB. PeKOMeHayeTCa K
UCMO/b30BaHMIO B KauecTse KOPPUTMPYIOLLEro ClIos ANA KOPPEKTMPOBOYHOTO CllerKa, a
TaKxKe Kak Macca AN 3aMONHEHNA WPWLIA ANA BbINOHEHNA CNEMNKOB TEXHUKOW ABOIHOTO
cnenka.
Light Body (6exeBbii): Tekyyan ruspodunbHan NONMBUHUICUIOKCAHOBasA Macca Ans
BbINO/IHEHWSA IEHTa/IbHbIX CIIENKOB.
PeKOMeHYeTCA K NCMoNb30BaHI0 B KaUeCcTBe KOPPUIvpYIOLIEro CI0A ANA KOPPeKTUPO-
BOYHOFO C/1eMKa, a TaKxKe Kak Macca AN 3aMoIHeHMs WNPULA ANA BbINOIHEHNA CNENKOB
TeXHUKOW 1BOHOTO CNenka.




Medium Body (6exeBbiin): cpejHeTekyyan ruapoduibHas NONNBUHUACUIOKCAHOBas
Macca 1A BbINOHEHNA JeHTaNbHbIX CNEMNKOB.

PeKoMeHayeTCs K NCroNb30BaHNI0 B KayecTse KOpPPUIrupyioLLero CloA Ayis KOPPeKTUpo-
BOUYHOTO CNlerKa, a TaKkxkKe Kak Macca AN 3anoHeHIA WNPULA ANA BbINONHEHNA CNEMKOB
TeXHWKOW JBOMHOTO Cnenka.

Heavy Body (cuHui): cnabotekyyan ruapopunbHas nonvBUHANCUIOKCAHOBaA Macca
[ANA BbINONIHEHMA IeHTa/bHbIX CTIENKOB. PeKOMEH/YeTCs K UCMONb30BaHMIO B KayecTse
NIOXEYHOTO MaTepuana ANA BbiNOMHEHNA CNIENKOB TEXHUKOM IBOMHOTO CemnKa.
Monophase (cunuii): cpeHeTeKyyas rnapodubHas NOAMBUHMICUIOKCaHOBAA Macca
ANA BbINONIHEHWA IEHTA/IbHbIX CTIENKOB. PEKOMEH/YETCA ANA BbINONHEHWA CIIENKOB
yeniocTeil 0AHOPaZHON TEXHUKON.

- VIHCTpyKUWMA No ncnonb3oBaHmio MaTepmnana B KapTywax
MpumeHeHne KapTywn
(3Ta UHCTPYKUMA NpeAHa3HauYeHa Ana pyyHbix gucnexcepos Virtual. Vindopmauumio K
aBTOMaTMYecKoMy aucneHcepy Virtual cM. B COOTBETCTBYIOLEN UHCTPYKLUK).
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Qorto 1 Qot0 2 Qoto 3 @oto 4 Qoto 5

HaxMmuTe YepHbIin PbiuaxxoK Pa3BoKNPOBKY, HAXOAALNIACA MO LUTOKOM C TbiIbHOM
CTOPOHbI AIUCMNEHCEPA, U NMOTAHWTE WTOK Ha3af Ao ynopa (®oto 1).
MopHnmuTe duKcaTop 1 BCTaBbTe KapTyLly. OTMETKa Ha LioKone KapTyLuy AomKHa
noKasblBaTb BHU3. OnycTuTe prkcaTop (doto 2).
CHUMMTE KPBILLKY C KapTyLuW, MOBEPHYB ee Ha 1/4 060p0oTa NPOTUB YaCoBOI CTPENKU.
KpbilwKy BbI6pOCbTe (@oto 3).
OueHb BaXHO OYNCTUTL NN BblAaBNTb HEMHOIO MaTepurana u3 KapTpunaxa go
YCTaHOBKM CMECUTENbHOM Hacaku. Clerka HaxmuTe Ha pblvar gucneHcepa o
PpaBHOMEpPHOro BbixoAa 060X KOMMOHEHTOB (OCHOBbI 1 KaTann3atopa) U3 KapTpuaxa
Ha 610KHOT ANA 3amelnBaHnA.
BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO CMECUTESIbHYIO HACAAKY:
a. bonbluas Hacaaka (cvHnin LoKonb) Ana Matepuanos Heavy Body n Monophase
6. ManeHbKan HacagKa (XenTblil LoKosb) Ana matepuanos Extra-Light Body, Light Body
v Medium Body.
(LleT KaHtonM COBNaAaeT ¢ LBETOM 3aKpblBatoLLEro Konnayka)
YCTaHOBUTL CMeCUTENbHYIO HacaaKy. CMecUTeNbHYI0 HacafiKy 3ajBIHYTb BHU3, YTOGbI
OTMeTKa LiBETHOrO LIOKO/A COBNana C OTMETKOW Ha KapTyLue. Yaep1Bas LIBETHOI
LIOKO/Ib, @ He CaM CMecuTeNb, NOBEPHIUTE ero Ha 1/4 060pOTa Mo YacoBoVi CTpenKe.
(®ot0 4)
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6. Mpu HEO6XOANMOCTY YCTaHOBUTE BHYTPUPOTOBYIO HaCafKy Ha CMECUTENbHYIO (Poto 5).
a. bonbluas BHYTPUPOTOBaA Hacajika (Mpo3payHan) Ansa 6onblumx
cmecuTenel (CUHNI LOKONb)
6. 607bLUAA BHYTPUPOTOBAA HaCafjKa (*enTas) A ManeHbKNX
cmecuTenein (KenTbli LLoKonb)
7. PaBHOMEPHbIM HaXVIMOM 3aMellaTb/BblAaBUTb MaTepuan.

Ypanenue Kkaptywmn

1.

PbiyaxoK pa3bnoKMpoBKY NOHATL BBEPX, BbITAHYTH MopLieHb. OTKPbITb GrkcaTop 1
BbIHYTb KapTyuuly.

CmecuTenbHyIo Haca/lky OCTaBUTb Ha KapTylue. Nockonbky MaTepuan B Heli TBepfieeT, OHa
BbINOMHACT GYHKLVIO KPBILLKN 10 CNIE/yIOlIEro pasa.

MOAroToBKa ¢ 1 NOXKKM (| 0 agresnsa)
HaHeceHve noxeuHoro agresvisa (Hanpumep, Virtual Tray Adhesive) pekomeHpyeTcs, 3T0
nomoraet n3bexarb OTCNIANBaHUA CIeNKa OT I0XKN BO BpemsA nonyyeHna oTTucka.

WHcTpyKuma no npumeHennio agresusa Virtual Tray Adhesive
1. Y6eauTech, 4To BCe NOBEPXHOCTY OTTUCKHO IOMKI OUMLLEHDI,
06e3X1PeHbl 11 BbICYLLIEHDI.
Mpumeyanue: e HEBO3IMOXHO NPOBECTY fIE3MHGBEKLINIO OTTUCKHON
NOXKM, aAre3mB 0MKeH GbiTb HaHECEH B [IBYCTOPOHHI CTaKaHUMK,
HanpyMep, 1 HaHeceH NPy NOMOLLY OJHOPA30BOI KUCTOUKN.

. HaHecuTe ToHKuit cnion Virtual Tray Adhesive npu nomolum npunarae-
MOIi KNCTOUKM Ha BCE MOBEPXHOCTN OTTUCKHOM NOXKKM (MeTannnyeckoit
WA NNacTMaccoBoW), KOTOPble ByAyT KOHTAKTUPOBATb C OTTUCKHbIM
maTepuasnom.

. [laViTe are3uBy NOACOXHYTb Ha BO3/yXe B TeYEHNe NPUMEPHO Tpex
MUHYT (MK BbICYLLIMTE €ro CTPyeli BO3AyXa, He CofepalLeil Macna).

4. HemepineHHO 3aKpoiTe KpbilLKy $nakoHa.
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OunCTKa CNENOYHON NIOXKN
OcTaTKy aare3nBa MOryT 6biTb yaaneHbl C NOMOLLbIO CMPTa.

C iiTe Mepbl NpefoCTOp ™, np B MIHCTPYKLMU K aAre3nBy
Virtual Tray Adhesive!

[Le3nHdeKuyna cnenkos

[leanHdekuMIo CNenKoB, NONYyYeHHbIX C MOMOLLbI0 MaTepuana Virtual, MOXHO NPOBOANTL C
nCronb3oBaHeM ie3nHGEeKLVOHHbIX PacTBOPOB (Hanpumep, 0,5%-Hblii rnloTapanjerus,
0,5%-Hblin 6eH3ankoHym xnopua). (MoxanyiicTa, yunTbiBarTe pekoMeHAaLNM MHCTPYK-
umn ﬂpOVI3BOHVITE!1ﬂ) ﬂe!VIH¢eKLlVIﬂ He B/IUAET HW Ha NOBEPXHOCTb, HW Ha pasmepbl
cnenka.



- WsrotoBnenue mogenn
Ha ocHOBaHWM Cniernka MOXHO AenaTb OTINBKY Cpay Nocne Ae3nHEKLMM MK B TeYeHne
14 gHel NoCNe Hee, eCN CENOK XPAaHNTCA NPK KOMHATHOW Temnepatype. CTabunbHOCTb
|pa3mepoB B TeueHne 14 AHel rapaHTIPYeTCA NPY HafIexallyX YCNOBUAX XPaHEHA.
CnenoyHble Macchl Virtual COBMECTUMbI CO BCEMM XOAI0BbIM AeHTaNbHbIMM MaTepranami
[INA N3roToBNeHuA mogieneit, Hanpumep, Tvn 3: Elite® Model (Zhermack), Tun 4: Fujirock®
(G.C. International)

- TanbBaHusauua
Cnenkun MOryT rafibBaHM3nMpoBaTbCA B 06bIUHBIX CepeﬁpﬂHle WNn MeaHbIX BaHHaX.

Ocobble yKasaHus

OTTMCKHOW MaTepuan Virtual fomkeH 6biTb KOMHaTHOM TemnepaTypbl (23 °C) Npu 3roTos-
NeHn cnenkoB. bonee HI3KMe TeMnepaTypbl, HaNPUMEP MPY XPaHEHN B XONOAUTbHNKE,
NpoIeBaloT BPems, KOTOPOe MaTepuar oMKeH HaXOAUTbCA BO PTY, B TO Bpema Kak 6onee
BbICOKME TeMMepaTypbl COKpalLaioT paboyee Bpems 1 Bpems, KOTOPOe MaTepuan JokeH
HaxoANTbCA BO PTY. MONNBUHNNCUNOKCaHbI 06/13/1at0T XUMYECKOI PE3NCTEHTHOCTBIO.
HeoTBep»/aeHHbIN MaTepran MOXeET 3anaykaTb Ofexay.

Mepbl npefoCTOPOXHOCTY

Mpw cy4aiiHOM KOHTaKTe C rla3amin HEOTBEPX/AEHHOTO MaTepuana TUaTeNbHO NPOMbITH
60MbLUMM KONNYECTBOM BOAbI, €CNN pasfpa)xeHune rnas He NpoxoanT, 06paTVITbCﬂ K 0¢Tal’|b-
morory. [y KOHTaKTe C KoXeil HeMe/JIeHHO BbIMbITb GONbLIMM KONMYECTBOM BOJbI.

Ycnosus xpaHeHna

- Temnepatypa xpaHeHrus: 2 - 28 °C

— CpOK rofiHOCTL: CM. 3TUKETKY Ha NepBIUYHOI yraKoBKe
—  XpaHuTb BAanu OT MCTOYHNKOB Tennal

XpaHuUTb B MecTe, HeAOCTYNHOM AnA aeteii!
Ana nc TONbKO B C un!

MPOAYKT 6bin Pa3paBoTaH A2 NPUMEHEHIA B CTOMATONOTAV 1 MOANIEXUT UCONb30BaHMIO TONBKO B COOTBETCTBIN
CMHCTPYKLMeii N0 npuMeHeHwio. NTPON3BOANTENb He HECeT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPUMEHEHME B UHbIX UNAX NN
VCMONb30BaHue, He COOTBETCTBYIOWE MHCTPYKUWK. Kpome Toro, noTpe6utenb 06A3aH NOA CBOIO OTBETCTBEHHOCTL
NPOBEPMTH NPOAYKT NEpeA ero NCNofb3oBaHnem Ha COOTBETCTBIE U BOMOXHOCTb NPUMEHEHMA ANA NoCTaBNeH-
HbIX LieneVt, CIIM 3TV LieN He YKa3akbl B UHCTPYKLWM M0 NCTIONb30BaHMIO.



Onuc

Bin6utkosi matepianu Virtual — ue A-cunikoru (BiHINMONICINOKCaHw), Lo BUKOPNCTOBYIOTbCA
1A CTBOPEHHA TOUHMX BIAGMTKIB 3y6HOro psgy. Binbutkosi matepianu Virtual goctynti B
Ppi3HUX BapiaHTax B'A3KOCTI, WO [O3BONAE CTOMATONOraM BUGMPATI MaTepian i TeXHiKy, AKi
HaKPaLVM YNHOM NIAXOAATD ANA KOKHOTO OKPEMOro BUNafKy.

Konbopu
[ve. TabnuLyio «TexHiuHi XapaKTepuCTUKn».

Marepian LWenpakict 2 fiyag tac s

P A po6otu [xs:c] pora* [xs:ic]

Extra Light Body 3BuyaiiHa noniMepusauia 1:30 4:30
[maTepian nokpuTTA] LWenaka nonimepusavis 1:00 2:30
Light Body 3BuyaiiHa noniMepu3auia 1:30 4:30
[maTepian nokpuTTA] LWenaka nonimepusavis 1:00 2:30
Medium Body 3BuyaiiHa noniMepu3auia 1:30 4:30
[maTepian nokpuTTA] LWeunaka nonimepusavis 1:00 2:30
{Vlgnoph:se Py — 3BuyaiiHa nonimepu3ais 1:30 4:30

K pvlr.y HUTOXKOBA LLiBuaka nonimepu3ais 1:00 2:30
Heavy Body 3BuyaitHa noniMepu3auia 1:30 4:30
[noxkosuit MaTepian] Llisnaka nonimepu3atis 1:00 2:30
MnactuyHa 3BuyaitHa nonimMepu3auia 1:30 430

i i LLiBuaka noni i 1:00 2:30

* MiHil i yac i o iany B poToBiit i po ioro

BUIIMaHHA. Yac 06p06KM 3MeHIyeTbCA ab0 36iNbLIYETHCA B 3aN€XHOCTI BiA NepeBaxaloyoi Temnepatypy B
NpUMiLYEHHi.

TexHi4Hi XapaKTepucTnKn

Extra Light Light Medium Monophase Heavy Putty
Body Body Body Body
Konip Bexesuit bexesuit bexesuit CuHiin CuHid CuHiit
Knacuikais Tun3 Tun3 Tun2 Tun2 Tun1 Tun 0
150 4823/ pinka pinka cepeaHbOpifiKa | cepeAHbopifKa rycra nnactuyHa
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CniBBigHOLWEHH:
3MillyBaHHA
[ocHoBa :
Katanizatop]




Cknap
Bin6utkosi matepianu Virtual — e A-CnikoHw, o MICTATb BIHINNONICiNOKcaH,
METWATIAPOreHCINOKCaH, OpraHoONIaTIHOBMI KOMMNEKC, KPEMHE3EM i XapyoBi GapBHUKN.

Moka3saHHA AnA 3aCToCcyBaHHA

Ninia A-cunikoHoBuX (BiHiNNonicinokcaHoBwx) BinbutkoBrx Matepianis Virtual

peKoMeHfj0BaHa 1A CTBOPEHHA BIAOUTKIB TBEPANX | M'AKNX TKaHNH NOPOXHUHN PoTa 3

BVICOKOIO TOYHICTIO BiTBOPEHHA feTanei:

—  OCTaTOYHWIA BiAGUTOK, L0 BUKOPUCTOBYETLCA /A BUrOTOBMIEHHA HEMPAMMX pecTaBpaLliit
(KOPOHOK, MOCTIB, BKNaZJOK, HaKnazjokK Ta BiHipiB);

—  BigbWTKN 3y6HUX IMNNaHTaTiB;

—  MaTpuLiA 3 «<BOCKOBIX Mofiener» abo AnA niaHyBaHHA NikyBaHHA 411 CTBOPEHHA MoAenei
[NA BOCNIAKEHHS;

- BigbuTKM Wenenu 6e3 3y6is;

- MaTpuLgA, AKa BUKOPUCTOBYETLCA /N1A CTBOPEHHA TUMYACOBIX PecTaBpaLliit.

KoxHa B'A3KicTb 3a6e3neuye nesHi BNacTMBOCTI ANA 3a[10BONIEHHA NOTpeb cTomaTonora.

MpoTunokasaxHa
BuKopucTaHHs Bia6UTKOBMX MaTepianis Virtual npoTunokasaHo, AKILO BiAOMO, WO Y NaLjieHTa
€ anepria Ha 6yaAb-AKOT iHrPeAieHT, Lo BXOANTb 10 CKNady Bifbutkosux matepianis Virtual.

Ha paHuit yac He BuABneHi.

. in3i penap
BUKOpUCTaHHA NaTeKCHNX py
BiHinnonicinokcaxis.

He TopkKaiiTecs naTeKCHUMI pyKaBu4Kamu npenaparis abo peTpakuiiiHnx HUToOK. Onepatopam
PeKOMEHAYETbCA PeTesibHO MUTH PyKi1 abo BUKOPUCTOBYBATH BIHINOBI PyKaBUUKY,

106 BUKNIOUNTI Gyab-AKY IMOBIPHICTb 3a6PY/AHEHHA MacK, 0COBNMBO Miff Yac PyYHOro
3MilLyBaHHA. IHWI MaTepiany, Aki MOXyTb NepeLKoKaTI nonimepu3aLlii Bia6UTKOBIX
Mmatepianis, BKioualoTb pabbepaam, peTpakLifiHi HUTKM Ta PiArHK PeTpaKLiiiH1X HUTOK. AKLO
oneparop Nifo3pIoE, Lo 061acTb NpenapyBaHHaA 3abpyaHeHo, i i peTenbHO NPoOMNTY 1
BUCYLINTY ANA BUJANEHHSA BCIX 3aNMILKOBIX 3a6pyaHEHD.

3acTocyBaHHA

—  Putty (3BMYaiHOTO Ta WBMAKOIO CXOMEHHS)
Bininnonicinokcan ayxe BUCOKOT B'A3KOCTI, WO 3abe3neuye nerke 3millyBaHHsA Ta
rifpaBRiYHU TNCK, HeOBXiAHWII ANA PO3NOBCIOAKEHH:A MaTepiany B AceHeBy 6po3ay,
CTBOPIOKOUM TOUHMI BIAOUTOK MIArOTOBAIEHOrO ACEHEBOTO Kpato. B'A3KicTb Macy 36epirae
BiAMIHHY fleTani3auito, AKLLO BUKOPUCTOBYETHCA OKPEMO. PeKoMeH0BaHI TEXHIKM 3HATTA
BiibWTKa BKNIOYaIOTb CEHABIY-TEXHIKY Ta [JBOETANHY TEXHIKY.
BaXnuBo: yHVKaliTe BUKOPWUCTaHHA NaTeKCHUX PyKaBUYOK Mif Yac po6oTH 3 Macoio,
6aHKamV1 3 Macoko Ta MiPHUMI NOXKaMK (AVB. NPUMITKY 10 po3ainy «B3aemopia 3 iHwumMn
npenapartami).



1. Bi3bMiTb piBHY KinbKiCTb OCHOBM (CMHBOTO KOMbOPY) | KaTanisatopa (6inoro Konbopy),
BUKOPUCTOBYIOU MIPHI JIOXKM 3 KOSIbOPOBIM MapKyBaHHAM.

2. BpyuHy 3miluyiiTe piBHi YaCTUHM OCHOBM i KaTanizatopa Virtual Putty 4oTu, noku He
OTpUMaETe PIBHOMIPHO 3abapBnieHy Cymilll (Yac 3millyBaHHA CTaHOBUTb NPUGIN3HO
30 cekyHp). MpaBunbHa Cymill He NOBUHHa MaTu NPOXWNOK. 3BePHITb yBary, o
AnA 3a6e3neyeHHa NPaBUbHOTO Yacy noniMepu3aLyii HeO6XiHO BUKOPWCTOBYBATU
OfJHaKOBY KinbKicTb OCHOBW i KaTanizatopa. binblua KinbKicTb kaTanisatopa He
npUCKopUTD Yac nonimepusallii. OAHaK Yac noniMepu3sallii 3anexuTb Bia Temnepatypu
nanbLyiB/pyKku Ta iIHTEHCUBHOCTI 3MiLLYBaHHSA.

. MomicTiTh Cymiw y BinOUTKOBY NOXKY. PeKOMEHAYETbCA NonepeaHbO MOKPUTH
Bif6UTKOBI NoXKM aaresusom Virtual Tray Adhesive.

w

Biapasy x nicna BUKOPWCTaHHs WinbHO 3akpuiiTe 6aHku 3 Macoto Virtual Putty 3a
[7I0MOMOT 010 KPULLOK BiZNOBIAHOIO KONbOPy. OKPIM TOT0, BUKOPUCTOBYITE NOXKY
BifINOBIAHOrO KONbOPY ANA BigMipioBaHHA MaTepiany. HeoTpMaHHA L€l BUMOry Moxe
NpVBECTY /10 3MiHN KONbOPY Ha NoBepxHi Ginoi nactu Putty Catalyst. MpoTe Taka 3miHa
KOMbopy He noripiuye GyHKLi npoayKTy.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

( n 0Ta 0 C )

Extra-Light Body ( o py): rigpodi i BiHiNNonicinokcaH ayxe
HUW3bKOT B'A3KOCTI, NPUAATHUI ANA OCTaTOYHUX BifbuTKiB. Lien matepian pekomeHayeTbca
BUKOPUCTOBYBATM AK MaTepian NOKPUTTA Mifj YaC BUKOPUCTAHHA CEHABIY-TEXHIKM Ta
[IBOETANHOI TeXHIKM 3HATTA BiONTKA.

Light Body ( ] py): rigpodi. 7 BIHINMONICINOKCaH HU3bKOT B'A3KOCTI,
NpVAATHUI A OCTaTOYHUX BiA6UTKIB. Lielt MaTepian pekomMeHAy€eTbCA BUKOPUCTOBYBATU
AIK MaTepian NOKPUTTA Mifj YaC BUKOPUCTaHHA CEHABIY-TEXHIKV Ta ABOETANHOI TeXHIKM
3HATTA BigbWTKa.

Medium Body ( o py): rigpodi i BiHiNNonicinokcaH cepeaHbOl
B'A3KOCTi, NPUAATHNIA ANA OCTAaTOUHNX BiAOWTKIB. Llei MaTepian pekomeHayeTbca
BUKOPUCTOBYBATU AK MaTepian NOKPUTTA Mifj YaC BUKOPUCTAHHA CEHABIY-TEXHIKM Ta
[IBOETaNHOI TeXHIKM 3HATTA BiONTKa.

Heavy Body (cuHboOro konbopy): rigpodinbHuii BiHiNNoRicinokcaH BUCOKOT B'A3KOCTI,
NpVAATHUI N8 OCTaTOYHUX BiA6UTKIB. Lielt MaTepian pekoMeHAy€eTbCA BUKOPUCTOBYBATU
AIK NOXKOBMWIA MaTepian nif Yac BUKOPVCTaHHA CeHABIY-TEXHIKN

3HATTA BigbWTKa.

Monophase (cuHboro Konbopy): rigpodinbHuil BiHiNNoNicinokcaH cepeAHbOi B'A3KOCTI,
NpVAATHUI N8 OCTaTOYHUX BiAGUTKIB. Liel MaTepian pekoMeHay€eTbCA BUKOPUCTOBYBaTU
AK NOKKOBWIT | MaTepian NOKPUTTA Mifj YaC BUKOPWCTaHHA JBOKOMMOHEHTHOT 0iHOba3HOT
TEXHIKW 3HATTA BigOUTKa.

IHCTPYKUiA A0 3acTOCyBaHHA MaTepianis y KapTpugKax

3aBaHTaXKeHHA ANCNeHcepa ANA KapTPUAKIB

(LA iHCTpyKUiA Nnpu3HayeHa AnA BUKOPUCTaHHA pyyHoro aucnexcepa Virtual Manual Dis-
penser. [IUB. OkpeMy iHCTPYKLIIO 10 3aCTOCYBaHHA aBTOMAaTUYHOTO AncneHcepa Virtual.)
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Man. 1 Man.2 Man.3 Man. 4 Man. 5

1. HaTUCHITb YOpHUIA Baxinb 3HATTA dikcaLlii, po3TalloBaHWii Mif NyHXepOM Ha 3aAHil
YacTMHI AuCneHcepa, i NOTArHITL NNYHXep Ha3aa A0 ynopy. (Man. 1)

2. NigHimiTb dikcaTop KapTpuAXKa i BCTaBTe KapTpuk. Mo3Hauka knnHonoai6Hoi opmin
Ha OCHOBI KapTPNKa Mae 6yTn noBepHyTa BHI3. ONyCTiTh dikcaTop KapTPUAXa. (Man. 2)

3. LLloitHo kapTpumx 6yae 3akpinneHunin B AucneHcepi, 3HiMiTb KPULLKY KapTpuaxa,
NOBEPHYBLUN ii Ha 1/4 060POTY NPOTH FOAHHINKOBOI CTPINKN. Kpniuky Ginblue He
BUKOPUCTOBYIATE. (Man. 3)

4. IY)KE BAXJIVBO ounctutu abo obpisatu kapTpumk NMEPEL ycTaHoBNEHHAM
3MilLyBanbHoI KaHtoni. Lie 103BoNMTb 3a6e3neunT HanexHe 3MillyBaHHA Ta
npaBWIbHMI Yac Nonimepu3aLlii 3nerka HaTUCHITb Ha BaXinb AMUCNeHcepa, Nokn obnasa
KOMMOHeHTa (OCHOBa i KaTani3aTop) He NOYHYTb PIBHOMIPHO BUTIKaTH i3 KapTpuaXa Ha
nanip AnA 3amillyBaHHs.

5. Bubepitb BifnoBigHy 3millyBanbHy KaHionio:

a. Benuiki 3miysanbHi kaHioni (3 ocHosoto CUHbOI'O Konbopy) pekomeHaoBaHi ans
Bif6uTKOBUX MaTepianis Heavy Body i Monophase.
b. Mani 3miwyBanbHi Katoni (3 ocHooto XOBTOI'O Konbopy) pekomeHa0BaHi Ans
Bif6nTKOBUX MaTepianis Extra-Light Body, Light Body i Medium Body
(ocHoBa 3MilyBanbHOT KaHioNi | KpULLKa KapTpUaka MaloTb OZIHaKOBUI KONip).
LLIBAKMM pyxom BCTaBTe 3MillyBanbHi KaHIoNi TaKMM YUHOM, W06 KNHOMoAibHa MiTka
Ha KONbOPOBiil OCHOBI CMiBMana 3 KNMHOMOAIGHOI0 MITKOIO Ha KOPMNYCi KapTpUaXa.
TpuMaioun KONbOPOBY OCHOBY, @ He 3MillyBafbHY KaHi0/io, TOBEPHITL 3MillyBanbHY
KaHiofio Ha 1/4 060pOTY 3a FOANHHIKOBOI CTPINKOIO. (Man. 4)

6.Y pasi noTpe6u HaliHbTe Ha 3MillyBanbHY KaHIoMIo iHTpaopasnbHy HacaaKy: (man. 5):

a. Benviki iiTpaopanbHi Hacaakw (MPO30PI) MatoTb BUKOPUCTOBYBATUCA 3 BEIMKUMU
3MillyBanbHUMK KaHionAMM (3 ocHosolo CUIHBbOTO konbopy).

b. Mani iHTpaopanbHi Hacagki (KOBTI) MatoTb BUKOPUCTOBYBATICA 3 MannmMm
3MilLyBanbHUMI KaHIonAMM (3 ocHoBolo XOBTOTIO Konbopy).

7. TIouHiTb 3MilyBaHHA, 3nerka HaTUCKalouM Ha Baxinb AucneHcepa.

BuiimaHHA KapTpuaxa

1. MigHIMITb Baxinb 3HATTA dikcawjii i NOTArHITL Hasag nnyHxep. MigHimMiTb pikcaTop
KapTpuaXKa Ta BUAMITb KapTpUaX.

2. 3anuwiTe 3millyBanbHY KaHionio Ha KapTpugki. Matepian 6yae nonimepunsysatucs B
3MiLLYBanbHil KaHIoMli, GYHKLIOHYIUM AK TPUPOAHMIA KOBMAYOK.



- TMonepepHsa 06po6ka BiAGUTKOBNX NOXKOK (aAre3nBu Ans N0XKOK)
Hanonernuso PEKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU aire3nB ANA NOXKOK (Hanpmknan,
apresus Virtual Tray Adhesive), 106 3MeHWNTV IMOBIPHICTb Aedopmalii nig yac
BUIIMaHHA BiJOUTKIB i3 POTOBOT MOPOXHMHN.

- IHcTpyKuia o 3acTocyBaHHA agresusy Virtual Tray Adhesive:

1. MepekoHaiiTecs, L0 BCi NOBEPXHi BiiONTKOBOT IOXKN 3HEXNPEHi,
4ncTi i cyxi.

MpumiTka: AKLWO Ae3iHdeKLilo BiAGUTKOBOI NOXKM NPOBECTU
HEMOX/MBO, aAire3uB AN1A NOXKKN Cif| HANWUTY, HaNpUKNag, B
[NIBOCTOPOHHIl CTaKaHUMK, i HAHECTV 3a [J0NOMOr0l0 OJHOPA30BOro
neH3nmKa.

. 3a [J0NOMOroI0 NEeH3/MKa, L0 A0AAETbCA, HaHeCiTb TOHKMIA wap Virtual
Tray Adhesive Ha BCi noBepxHi BIAGUTKOBOT NOXKM (MeTaneBoi abo
NNacTMacoBoi), AKi 6y/lyTb KOHTaKTyBaTy 3 Bij6UTKOBUX MaTepianom.

. [laitTe aaresuBy BUCOXHY TV NPOTArOM NpU6IU3HO 3 XBUAWH (a6o
BUCYLWITb AOr0 CTPyMEHeM NOBITPSA, WO He MiCTUTb Macna).

4. HeraiiHo 3aKkpwiiTe KpuLKy $nakoHa.

N~

w

~  OunweHHsA BiA6GUTKOBOI NOXKKN
3anuiwku aaresvBy MOXHa BUAANNTK 3a AONOMOTO0 CNNPTY.

- [oTpumyiiTech 3axofiB 6e3neku, HaBeAeHNX B iHCTPYKLi i3 3acTOCyBaHHA agresuBy
Virtual Tray Adhesive!

- DRe3unHdekuin BigbuTKa
[esiHdekuito BiAGNTKIB, OTPUMaHIX 3a A0ONOMOroto Big6uTKoBoro matepiany Virtual,
MO>Ha NPOBOANTY, 3aHyplolouM iX y Ae3iHdeKLiliHi po3unHy (0,5%-Buit PO3unH
rnioTapanbgerigy, 0,5%-Bui po3unH GeH3anKoHiio xnopuay). (A0TpUMYIATeCs IHCTPYKLi
BUPOGHWKa). leanHdeKLia He BNIMBAE aHi Ha NOBEPXHIO, aHi Ha PO3MipK BIAGUTKa.

- BignueaHHAa mopenei
BipnBaHHA MOXHa BMKOHaTV ofpasy niciA AesiHdeKuii abo NpoTArom 4BOX TVXHIB nics
Hel 32 yMOBM, |0 BIABUTOK 36epira€Tbca Npu KiMHaTHIil Temnepatypi. CTabinbHicTb po3mipis
NpOTArom 14 [HIB rapaHTYETbCA 3a HANEXHUX yMOB 36epiraHHs. Binbutkosi matepianu
Virtual cymicHi 3 ycima 3aranbHOAOCTYHUMI CTOMATONOTIYHUMI FNCOBIMM MaTepianamu,
Hanpuknag Tuny 3: Elite® Model (Zhermack), Tun 4: Fujirock® (G.C. International)

- TanbBaHisauia
Bipbutku Virtual moxyTb 6yTv BKpUTI CPibnom abo Miaalo B ranbBaHiuHii BaHHI.

CneuianbHi NpUMiTKN

Mip yac 06pobky BiaGUTKOBI MaTepianu Virtual NoBuHHI GyTn KiMHaTHOT Temnepatypu (23 °C).
BinbL H13bKi TemMnepaTypw, HanpyKnag Nia yac 36epiraHHA B XONOANbHUKY, MPOAOBXKYIOTb
HeobXiAHMI YaC 3HaXO[KEHHA B POTOBIil MOPOXHWHI, TOA AK 6inbLu BUCOKI TeMnepaTypu
CKOPOUYI0Tb Yac 06pO6KM 11 HEOOXIAHUI Yac 3HAXOMKEHHS B POTOBI MOPOXHUHI.
BiinnonicinokcaHu € ximiuHo CTilkumu. Hesatseppainuii Matepian Moxe 3a6pyaHUTY OAAT.



MonepepxeHHsa

AKLWO He3aTBep/iNMit MaTepian BUNaAKoOBO MOTPANWB Y OYi, CNifl PETENIbHO MPOMUTU Oui
BE/VKOIO KiNbKiCTio BoAW. AKILO NofpasHeHH: He NPOXOANTb, CRif 3BePHYTICA A0 Nikaps. Y
pasi KOHTAKTY 3i WKipOIO CNifj MPOMUTV ypaeHi AiNAHKN BENMKOIO KiNbKicTio BOAW.

36epiraHHa

- Temnepatypa 36epiraHHs: 2-28 °C

- TepmiH 36epiraHHsa: AUB. CTPOK NPWAATHOCTI Ha €TUKETL|i Ta ynaKkoBLii.
- 3b6epiratvi noaani Bi NpAMNX Axepen Tenna!

36epiraTi B HeoCTynHOMY AnA Aitei
TinbKn AnA 3acTocyBaHHA B cTOMaTonorii!

Lji MaTepianu po3po6ieHi BMKNIOMHO ANA 33CTOCYBAHHA B CTOMATONONi. O6POGKa MAE MPOBOATMC TinbkM
BIANOBIAHO A IHCTPYKUii 13 33CTOCYBaHHA. BUPOBHIK He Hece BIANOBIAANBHOCTI 3a 36WTKI, LI BUHMKA Yepes
HeHanexHe AOTPUMAHHA IHCTPYKLT 60 Yepe3 HeuinboBe BUKOPUCTaHHA MaTepiany. KopucTyBay Hece nosHy

icTb 32 ipky BiAnoBigHOCTI ianie Ta 32 iXHE BUKOPUCTAHHA ANA BYAb-AKNX Lineit, ki He
3a3HaveHi B iHCTPYKUiT. OMUC | HaBeeHi AaHi He MaloTb 0BOB'A3KOBOTO XapaKTepy Ta He CTaHOBNATH rapaHTito
BRaCTUBOCTel! MaTepianie.




Kirjeldus

Jéljendimaterjalid Virtual on liitumisreaktsiooni silikoonid (viniitilpolisiloksaanid), mida
kasutatakse tiksikasjalike hammastiku jéljendite tegemiseks. Jaljendimaterjalid Virtual on
saadaval mitmesuguse viskoossusega, et hambaravispetsialistid saaksid valida iga tksikjuhtu-
mi jaoks sobiva materjali ja tehnika.

Varvid
Vaadake tabelit , Tehnilised andmed”
& i *
Materjal Kiirus Tooaeg kokku (min:s) Kévastumisaeg suus
(min:s)
. Tavaline kévastumine 1:30 4:30
Extra Light Body (pesu) Kiire kdvastumine 1:00 2:30
Light Body Tavaline kovastumine 1:30 4:30
(pesu) Kiire kvastumine 1:00 2:30
Medium Body Tavaline kovastumine 1:30 4:30
(pesu) Kiire kvastumine 1:00 2:30
Monophase Tavaline kovastumine 1:30 4:30
(alus/pesu) Kiire kdvastumine 1:00 2:30
Heavy Body Tavaline kovastumine 1:30 4:30
(alus) Kiire kdvastumine 1:00 2:30
Putty Tavaline kovastumine 1:30 4:30
(alus) Kiire kdvastumine 1:00 2:30
* Minimaalne aeg, kui kaua peab jaljendimaterjal enne eemaldamist suus olema.
i [ voi olenevalt ruumi temperatuurist.
Tehnilised andmed
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body
Varv Beez Beez Beez Sinine Sinine Sinine
Kiassifikatsioon Taip3 | Taip3 | Taup2 | Tawp2 | Taup1 | 'UUPO
1504823/ kerge kerge keskmine keskmine raske Lt
ADA Spec.19 konsistents
Segamise suhe 1 101 10 10 10 1
(alus: )




Koostis
Jéljendimaterjalid Virtual on liitumisreaktsiooni silikoonid, mis sisaldavad viniitilpolisiloksaa-
ni, mettitlhtidrogeensiloksaani, organoplaatina tihendit, ranioksiidi ja toiduvérve.

Néidustused

Liitumisreaktsiooni silikoonist (vintlpoliisiloksaanist) jaljendimaterjali tootesarja Virtual

soovitatakse kasutada suudone kévast ja pehmest koest Ulidetailsete jaljendite saamiseks.

- Kaudsete restauratsioonide (kroonid, sillad, téidised, katted ja laminaadid) valmistamisel
kasutatav I6plik jalj

- Hambaimplantaadi jaljendid

- Matriits vormidest voi ravi plaanimiseks, uuringumudelid

- Hammasteta jéljendid

- Matriits, mida kasutatakse ajutiste restaureerimiste loomiseks

Igal viskoossusel on spetsiifilised omadused, mis vastavad hambaravispetsialistide vaja-

dustele.

Vastunéidustus
Jéljendimaterjalide Virtual kasutamine on vastundidustatud, kui patsient on teadaolevalt
allergiline jaljendi Virtuali materjalide mis tahes koostisainele.

Korvalnihud
Seni pole teada tihtegi.

Koostoimed

iniililpoliisilok ide ké ist parsivad indad.
Arge puudutage latekskinnastega preparaate ega igemeniite. Kasutajatel on soovitatav enne
kési hoolikalt pesta voi kasutada vinttlkindaid, et korvaldada igasugune jélgsaaste, eriti kui
kitti segatakse kasitsi. Muud materjalid, mis voivad jéljendimaterjalide kovastumist parssida,
on muuhulgas kummist kaitse, igemeniidid ja igemeniidi vedelikud. Kui kasutaja kahtlustab,
et preparaat on saastunud, on soovitatav preparaati loputada ja kuivatada, et korvaldada
igasugune jalgsaaste.

Aplitseerimine
- Kitt (tavaline ja kiiresti kdvastuv)
Véga suure viskoossusega vintitilpoliisiloksaan, mida on lihtne segada ja mis tekitab
htidrojéu, mis on vajalik pesuaine viimiseks vakku, tagades ettevalmistatud servadest
tiksikasjaliku jéljendi. Kiti viskoossus sailitab eraldi kasutamisel véljapaistvad omadused
(iksikasjade jaljendamisel. Soovitatavad jaljendi tegemise tehnikad on kitt/pesuaine tihes
etapis ja kitt/pesuaine kahes etapis.
Tahtis. Valtige kiti, kiti anumate ja doseerimislusikate késitsemisel latekskinnaste kasuta-
mist (vt markust koostoimete juures).
1. Vétke vordne kogus alust (sinine) ja kataltsaatorit (valge), kasutades vérvidega tahista-
tud doseerimislusikaid.
2. Segage kasitsi Virtual Putty aluse ja kataliisaatori identseid portsjoneid, kuni saavutate
(ihtlase vdrviga segu (segamisaeg umbes 30 sekundit). Oiges segus ei ole triipe. Pange
tahele, et alust ja katalUsaatorit tuleb kasutada vordses koguses, et saavutada 6iged k-




vastumisajad. Suurem kogus kataltisaatorit ei kiirenda kdvastumist. Kuid kovastumisaeg
oleneb ka sérmede/kéde temperatuurist ja segamise intensiivsusest.

3. Pange segu jéljendialusele. Soovitatav on jéljendialused enne katta liimiga Virtual Tray
Adhesive.

Sulgege kindlasti kiti Virtual Putty anumad kohe pérast kasutamist 6iget varvi kaanega.
Samuti kasutage materjali mo6tmiseks Giget varvi lusikat. Kui te seda ei tee, voib see poh-
justada varvimuutusi valge pasta Putty Catalyst pinnal. Kuid see varvimuutus ei kahjusta
toote omadusi.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (tavaline ja
kiire)
Extra Light-Body (beez): viga vaikese viskoossusega hiidrofiilne vinitilpolisiloksaan,
mis sobib I6plike jéljendite tegemiseks. Seda materjali soovitatakse kasutada pesuainena,
kui kasutate aluse/pesuaine ja kiti/pesuaine jaljenditehnikaid.
Light-Body (beez): viikese viskoossusega hidrofiilne vintlpoliisiloksaan, mis sobib
I6plike jéljendite tegemiseks. Seda materjali soovitatakse kasutada pesuainena, kui
kasutate aluse/pesuaine ja kiti/pesuaine jaljenditehnikaid.
Medium Body (beez): keskmise viskoossusega hiidrofiilne vintlpoliisiloksaan, mis
sobib I6plike jéljendite tegemiseks. Seda materjali soovitatakse kasutada pesuainena, kui
kasutate aluse/pesuaine ja kiti/pesuaine jaljenditehnikaid.
Heavy Body (sinine): suure viskoossusega hiidrofiilne vintitilpolusiloksaan, mis sobib
I6plike jéljendite tegemiseks. Seda materjali soovitatakse kasutada alusematerjalina, kui
kasutate alus/pesuaine
Monophase (si : keskmise viskoossusega hiidrofiilne vinttlpoltisiloksaan, mis
sobib I6plike jéljendite tegemiseks. Seda materjali soovitatakse kasutada alusematerjali ja
pesuainena, kui kasutate kahe kaarega tihefaasilist jéljenditehnikat.

- Kasseti materjalide juhised
Kassetijaoturi laadimine
(Need juhised on moeldud kasutamiseks kasijaoturiga Virtual Manual Dispenser.
Kui kasutate automaatset jaoturit Virtual Automatic Dispenser, vaadake eraldi kasutamis-
juhendit.)

~

i

Joonis 1 Joonis2 Joonis 3 Joonis4 Joonis 5
1. Vajutage musta vabastushooba kolvi all jaoturi tagakdiljel ja tommake kolb nii kaugele
vélja kui voimalik. (Joonis 1)

2. Tostke kassetilukk les ja pange kassett sisse, nii et V kuju kasseti pohjas jaa
Laske kassetilukk alla. (Joonis 2)




3. Kui kassett on kindlalt jaoturis, eemaldage kassetikork, keerates seda 1/4 pooret
vastupdeva. Visake kork &ra. (Joonis 3)
4. VAGA OLULINE on kassett tiihjendada ENNE segamisotsa paigaldamist.
See tagab 6ige segamis- ja kovastumisaja. Vajutage 6rnalt jaoturi hooba, kuni mélemad
komponendid (alus ja kataliisaator) hakkavad kassettist tihtlaselt segamisalusele voolama.
5. Valige sobiv segamisots.
a. Suured segamisotsad (SININE alus) on soovitatavad jéljendimaterjalidele Heavy Body
jaMonophase.
b. Véikesed segamisotsad (KOLLANE alus) on soovitatavad jaljendimaterjalidele
Extra-Light Body, Light Body ja Medium Body.
(Segamisotsa aluse varv ja kassetikorgi varv on identsed.)
Pange segamisotsad puhtalt paika, nii et V-kujuline sélk vérvilisel alusel tihtiks V-kujulise
salguga kasseti korpusel. Hoidke kinni v: sest alusest, mitte segamisotsast, ja keerake
segamisotsa alust 1/4 podret péripaeva. (Joonis 4)
6. Kui vaja, pange segamisotsale suudonesisene ots (joonis 5).
a. Suuri suudonesiseseid otsi (LABIPAISTVAD) tuleb kasutada suurte segamisotstega
(SININE alus).
b. Véikseid suuonesiseseid otsi (KOLLASED) tuleb kasutada vaikeste segamisotstega
(KOLLANE alus).
7. Hakake segama, vajutades 6rnalt jaoturi hooba.

Kasseti eemaldamine

1. Tostke vabastushooba, et liugur tagasi tommata. Tostke kassetilukk dles ja eemaldage
kassett.

2. Jatke segamisots kasseti kiilge. Materjal poliimeriseerub segamisotsas
ja toimib korgina.

- Jéljendialuste eeltodtlus (aluseliimid)
Véga soovitatav on kasutada aluseliimi (nt Virtual Tray Adhesive), et vahendada kahjustus-
te tekkimise véimalust jaljendite eemaldamisel suust.

- Liimi Virtual Tray Adhesive kasutusjuhised

1. Veenduge, et jéljendialuse kéik pinnad oleksid puhtad ja kuivad ning
et neil ei oleks mingit 6li.

Maérkus. Kui jéljendialuse desinfektsiooni ei ole voimalik tagada, tuleb
aluseliim panna nditeks ravimitopsi ja kanda peale tihekordselt
¢ . kasutatava harjaga.

2. Kandke kaasasoleva harjaga 6huke kiht liimi Virtual Tray Adhesive
jaljendialuse koikidele pindadele (metallist voi plastist), mis puutuvad
kokku jéljendimaterjaliga.

3. Laske aluseliimil kuivada umbes 3 minutit (véi kuivatage 6livaba
surudhuga)

4. Pange pudelile kork kohe tagasi.



- Aluse puhastamine
Liimi jédke saab eemaldada alkoholiga.

- Pdorake tdhelepanu hoiatustele lii

i Virtual Tray Adhesive kasutusjuhendis.

- Jéljendi desinfitseerimine
Jaljendimaterjalidega Virtual tehtud jéljendeid voib kasta desinfitseerimislahusesse
(glutaaraldehtitd 0,5%, bensalkooniumkloriid 0,5%). (Jargige tootja juhiseid.) Desinfitsee-
rimine ei méjuta pinda ega méotmeid.

- Mudelite valamine
Jaljendi voib valada kohe pérast desinfitseerimist voi kuni kahe nadala jooksul, eeldusel,
et jéljendit sailitatakse toatemperatuuril. M66tmete sailitamine on tagatud kuni 14 paeva,
kui seda silitatakse 6igesti. Jaljendimaterjalid Virtual tihilduvad koigi populaarsete
saadaolevate kipsidega, nt 3. tbiga: Elite® Model (Zhermack), 4. tiitibiga: Fujirock® (G.C.
International)

- Galvaanimine
Jarjendit Virtual voib galvaanivannis katta hobeda véi vasega.

arkused

Jéljendimaterjalid Virtual peavad to6tlemisel olema toatemperatuuril (23 °C). Madalamad
temperatuurid, nt kiilmkapis sailitamisel, pikendavad aega, kui kaua tuleb jaljendimaterjali
suus hoida, kérgemad temperatuurid aga vahendavad t66tlemisaega ja seda, kui kaua tuleb
jéljendit suus hoida.

Vinuidlpolsiloksaanid on keemiliselt vastupidavad. Poliimeriseerimata materjalid véivad
tekitada riietele plekke.

Hoiatused

Kui kévastumata materjalid puutuvad kokku silmadega, loputage silma rohke veega. Kui
arritus ei m66du, péérduge arsti poole. Kokkupuutel nahaga peske kahjustatud piirkondi
rohke veega.

Séilitustingimused

- Sailitustemperatuurid: 2-28 °C.

- Sailivusaeg: vt aegumiskuupéeva sildil ja pakendil.

- Hoidke eemal otsestest kuumaallikatest.

Hoidke lastele kittesaamatus kohas.
Kasutamiseks ainult hambaravis.

Need materjalid on vélja tostatud iseks ainult is. Toote isel tuleb tépselt jargida
kasutusjuhiseid. Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis tulenevad juhiste véi ettenahtud rakendusala
mittejérgimisest. Kasutaja vastutab materjali sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmérkidel, mis pole
juhendis sonaselgelt vélja toodud. Kirjeldused ja andmed ei anna omaduste kohta iihtki garantiid ega ole
siduvad.



Apraksts

Virtual nospieduma materiali ir savieno3anas reakcijas silikoni (vinilpolisiloksani), kurus
izmanto |oti detalizétu zobu nospiedumu iegtsanai. Virtual nospieduma materiali ir pieejami
ar dazadu viskozitati — tas zobarstniecibas specialistiem |auj izvéléties katram pacientam

piemérotu materialu un arstniecibas metodi.

Krasas
Sk. tabulu “Tehniskie dati”
Materials Atrums Ko?ejals darba laiks Sacietésanas I?Iks
[min:s] mutes dobuma* [min:s]
Tpasi zema viskozitate Parasta sacietésana 1:30 430
[mazgasana] Atra sacietéSana 1:00 230
Zema viskozitate Parasta sacietésana 1:30 4:30
[mazgasana] Atra sacietéSana 1:00 2:30
Vidéja viskozitate Parasta sacietésana 1:30 430
[mazgasana] Atra sacietésana 1:00 2:30
Vienfazes Parasta sacietésana 1:30 430
[paliktnis/mazgasana] Atra sacieté3ana 1:00 230
Bieza viskozitate Parasta sacietésana 1:30 430
[paliktnis] Atra sacietésana 1:00 230
Nospieduma materials Parasta sacietésana 1:30 430
[paliktnis] Atra sacietésana 1:00 230
* Minimalais laiks, cik ilgi nospieduma materialam japaliek muté pirms iznemsanas.
Apstrades laiks var samazinaties vai palielinaties atkariba no vides temperaturas.
Tehniskie dati
Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty
Body Body Body Body

Krasa Bésa Bésa Bésa Zila Zila Zila
e I el B I R S
150 4823/ nazas | hezas | e | viddEs | e predy
ADA spec.nr. 19 materiala

o konsistence | konsistence | konsistence | konsistence | konsistence | konsekvence
SajaukSanas
koeficients 11 11 11 11 11 11
[baze : katalizators]




Sastavs

Virtual nospieduma materiali ir savieno$anas reakcijas silikoni, kas satur vinilpolisiloksanu,

metilhidrogénsiloksanu, organoplatina savienojumus, siliciju un partikas krasvielas.

Indikacija

Virtual sérijas savienojuma reakcijas silikona (vinilpolisiloksana) nospieduma materialus ietei-

cams lietot |oti detalizétu mutes dobuma cieto un miksto audu nospiedumu iegisanai.

- Pédéja nospieduma, kuru izmanto netieSu zobu restauraciju izgatavosana (kroniem,
tiltiniem, inlejam, onlejam un veniriem).

- Zobuimplantu nospiedumiem

- Vaska nospieduma matricam vai arstésanas planosanai, macibu modeliem

- Edentuloziem nospiedumiem

- Pagaidu restauracijas izmantojamam matricam

Katram viskozitates limenim piemit specifiskas ipasibas, kas atbilst specialista vajadzibam.

Kontrindikacijas

Virtual nospieduma materialu izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir

alergija pret jebkuru no sastavdalam, kas sastopamas Virtual nospieduma materialos.

Blakusefekti

Lidz $im nav zinami

Mijiedarbiba

Lateksa cimd bé vinilpolisiloksanu sacietésanu.

Nepieskarieties nospieduma masai vai retrakcijas diegiem ar lateksa cimdiem. Nospieduma
izgatavotajam pirms lieto3anas ieteicams riipigi nomazgat rokas vai lietot vinila cimdus, lai
noverstu jebkadu piemaisijumu klatbatni, ipasi, ja masa tiek jaukta ar rokam. Nospieduma ma-
terialu sacietéSanu var kavet ari citi materiali, to skaita koferdami, retrakcijas diegi un to 3kidu-
mi (hemostatiki). Ja nospieduma izgatavotajam rodas aizdomas, ka maisijums ir piesarnots,
ieteicams to noskalot un izzavét, lai atbrivotos no jebkadam piemaisijumu paliekam.

Uzklasana
- Nospieduma masa (vidéji un atri sacietéjosa)

Loti augstas viskozitates vinilpolisiloksans nodrosina vieglu maisisanu un hidrauliskas

ipasibas, kuras ir nepieciesamas masas iek|tGsanai smaganu rieva, tadéjadi iegtstot

detalizétu virsmas nospiedumu. Lietojot masu atseviski, tas viskozitate nodrosina izcilu
detalizéta nospieduma iegisanas spéju. leteicams lietot nospieduma nemsanas pirmas
vai otras pakapes metodi.

Svarigi! Stradajot ar nospieduma masu, iepakojumu un dozésanas karotém, izvairieties no

lateksa cimdu lietosanas (skat. piezimi pie mijiedarbibu sadalas).

1. levietojiet vienadu daudzumu bazes (zila krasa) un katalizatora (balta krasa), izmantojot
krasu kodétu devu karotes.

2. Ar rokam samaisiet identiskas Virtual Putty bazes un katalizatora dalas, lidz iegtstat
vienmérigu maisijumu (sajauk3anas laiks — aptuveni 30 sekundes). Pareizi sagatavota
maisijuma nedrikst bat redzamas svitras. Nemiet véra, ka, lai iegutu pareizu iestatisanas
laiku, ir jaizmanto vienada bazes un katalizatora proporcija. Lielaks katalizatora



daudzums nespés paatrinat iestatisanas laiku. Tomér iestatisanas laiks un konsistence ir
atkariga no pirkstu/roku temperatdras un sajauk3anas intensitates.

3. levietojiet maisijumu nospiedumu paliktni. leteicams, lai nospiedumu paliktni batu
ieprieks parklati ar Virtual paliktnu limi.

Parliecinieties, ka Virtual masas traucini ir tiek markéti uzreiz péc izmantosanas, izmantojot
vaku ar pareizo krasu. Lai méritu materiala daudzumu, izmantojiet karoti ar pareizo krasu.
Pretéja gadijuma baltas nospieduma masas katalizatora pastas virsmas krasa var mainities.
Krasas maina neietekmé produkta funkcijas.
- Ipasi zema viskozitate, zema viskozitate, vidéja
i p un atra sacietésana)
Tpasi zema viskozitate (bésa krasa): ipasi zema viskozitate, hidrofils vinilpolisiloksans,
kas piemérots beigu nospiedumiem. So materialu ieteicams izmantot ki mazgasanas
materialu, kad lietojat nospiedumu metodes ar paliktni/mazgasanu un nospieduma
materialu/mazgasanu.
Zema viskozitate (bésa krasa): zema viskozitate, hidrofils vinilpolisiloksans, kas
piemérots beigu nospiedumiem. So materialu ieteicams izmantot kd mazgasanas mate-
rialu, kad lietojat nospiedumu metodes ar paliktni/mazgasanu un nospieduma materialu/
mazgasanu.
Vidéja viskozitate (bésa krasa): vidéja viskozitate, hidrofils vinilpolisiloksans, kas
piemérots beigu nospiedumiem. So materialu ieteicams izmantot ka mazgasanas mate-
rialu, kad lietojat nospiedumu metodes ar paliktni/mazgasanu un nospieduma materialu/
mazgasanu.
Bieza viskozitate (zila krasa): bieza viskozitate, hidrofils vinilpolisiloksans, kas
piemérots beigu nospiedumiem. So materialu ieteicams izmantot ka paliktna materialu,
kad lietojat nospiedumu metodes ar paliktni/mazgasanu.
Vienfazes (zila krasa): vidéja viskozitate, hidrofils vinilpolisiloksans, kas piemérots beigu
nospiedumiem. So materialu ieteicams izmantot ka paliktni un mazgasanas materialu, kad
lietojat nospiedumu metodes ar dubultloku, vienfazi.

bieza

- Kasetnu materialu instrukcija
Kasetnes dozétaja ievietosana
(Stinstrukcija ir paredzéta lieto3anai ar Virtual manualo dozétaju.
Ja izmantojat Virtual automatisko dozétaju, skatiet atsevisku instrukciju.)

1. att. 2. att. 3. att. 4.att.

1. Nospiediet melno atbrivosanas sviru zem virzula dozétaja aizmuguré un
velciet virzuli uz aizmuguri, cik vien talu iespéjams. (1. att.)



2. Paceliet kasetnes slédzeni un ievietojiet kasetni ta, lai V veida izcilnis uz kasetnes bazes
batu pavérsts uz leju. Nolaidiet kasetnes slédzeni. (2. att.)

3. Kad kasetne ir nostiprinata dozétaja, nonemiet kasetnes vacinu, pagriezot to par
1/4 pagrieziena pretéji pulkstenraditaja virzienam. lzmetiet vacinu. (3. att.)

4. Pirms sajauk$anas uzgala lietosanas ir LOTI SVARIGI notirit vai iztuk3ot kaseti.

Tad sajauksanas un sacietésanas laiks bus pareizs. Viegli nospiediet izsmidzinataja

sviru, lidz abas sastavdalas (odere un katalizators) vienmérigi izplust no kasetnes uz

maisianas spilventinu.
5. Izvélieties atbilstoso sajauksanas uzgali, ka noradits talak.

a. Biezas viskozitates nospieduma materialiem un vienfazes nospieduma materialiem
ieteicams lietot lielos sajauk$anas uzgalus (baze ZILA krasa).

b. Ipasi zemas viskozitates nospieduma materialiem ieteicams lietot mazos sajauk$anas
uzgalus (baze DZELTENA krasa). Zemas viskozitates un vidéjas viskozitates nospiedu-
ma materiali (sajauksanas uzgala krasa un kasetnes vacina krasas ir identiskas.)

levietojiet sajauksanas uzgalus briva kustiba ta, lai V veida izcilnis uz krasu bazes batu

salagots ar V veida izcilni uz kasetnes korpusa. Satveriet krasu bazi, nevis sajauksanas uz-
gali un pagrieziet sajauksanas uzgala bazi par 1/4 pagrieziena pulkstenraditaja virziena.

(4.att.)

6. Ja nepieciesams, piestipriniet sajauksanas uzgalim intraoralu uzgali. (5. att.).

a. Lielos intraoralus uzgalus (CAURSPIDIGA krasa) paredz lietot kopa ar lielajiem
sajauksanas uzgaliem (baze ZILA krasa).

b. Mazos intraoralus uzgalus (DZELTENA krasa) paredz lietot kopa ar mazajiem
sajauksanas uzgaliem (baze DZELTENA krasa).

7. Saciet sajauksanu, viegli nospiezot uz dozétaja sviras.

Kasetnes iznemsana

1. Paceliet atbrivosanas sviru, lai ar slidosu kustibu pavilktu uz aizmuguri. Paceliet kasetnes
slédzeni un iznemiet kasetni.

2. Nenonemiet maisisanas uzgali no kasetnes. Materials tiks polimerizéts sajauksanas
uzgal, kurs darbojas ka dabisks vacins.

Nospied paliktnu pir pstrade (paliktnu i

Loti ieteicams izmantot paliktnu limvielu (pieméram, Virtual paliktnu limvielu), lai sama-
zinatu izkroplo3anas risku, kad nonemat nospiedumus mutes dobuma.

Virtual paliktnu limvielas instrukcija:

1. Visam nospiedumu paliktna virsmam noteikti jabut atellotam, tiram
un sausam.
Piezime. Ja nevar nodrosinat nospiedumu paliktna dezinfekciju,
paliktna limviela jauzpilda, pieméram, uz divpuséja stikla un jauzklaj
ar vienreizéju birsti.

2. Arkomplekta ieklauto birsti plana karta uzklajiet Virtual paliktna
limvielu uz visam nospieduma paliktna (metala vai plastmasas)
virsmam, kuras nonaks saskaré ar nospieduma materialu.



3. Uzgaidiet, lidz paliktnu limviela izzast (apméram 3 minates), vai ari
izzavéjiet ar gaisu, kas nesatur ellu.
4. Nekavéjoties nomainiet pudeles vacinu.
- Paliktpa tirisana
Limvielas materila atlikumu var nonemt ar spirtu.

- levérojiet bridinajumus Virtual paliktnu limvielas lietosanas instrukci

- Nospieduma dezinfekcija
Nospiedumus, kuru ieguvei izmantoti nospieduma materiali, var iegremdét dezinfekcijas
skiduma (0,5 % glutaraldehida, 0,5 % benzalkonija hlorida). (Ludzu, ievérojiet razotaja
instrukcijas.) Dezinfekcija neietekmé virsmu vai izméru.

- Modeluizliesana
Nospiedumu var izliet talit péc dezinfekcijas vai vélak (lidz divam nedélam), ja nospie-
dumu glaba istabas temperatara. Izméru stabilitate garantéti saglabajas 14 dienas
piemérotos uzglabasanas apstak|os. Virtual nospieduma materiali ir saderigi ar visiem
izplatitakajiem zobarstniecibas gipsa veidiem, kuri pieejami tirdznieciba, pieméram, ar
3. tipa Elite® modeli (Zhermack), 4. tipa Fujirock® (G.C. International) modeli.

- Galvanizacija
Virtual nospiedumam var lietot sudraba vai vara plati galvaniskaja vanna.

Ipasas piezimes

Virtual nospieduma materialu apstrade javeic istabas temperatara (23 °C). Uzglabajot zemaka
temperatra, pieméram, ledusskapi, pagarinas laiks, kura nospieduma materials jatur mutes
dobuma, savukart augstaka temperatiira samazinas apstrades laiku un laiku, cik ilgi nospiedu-
ma materials jatur mutes dobuma.

Vinilpolisiloksani ir kimiski izturigi. Nepolimerizéti materiali var aptraipit apgérbu.
Bridinajumi

Ja nesacietéjusi materiali nonak saskaré ar acim, izskalojiet acis ar lielu daudzumu adens. Ja
kairinajums nepariet, mekléjiet medicinisko palidzibu. Ja nonék saskaré ar adu, mazgajiet
skartas vietas ar lielu daudzumu adens.

Glabasana

- Uzglabasanas temperatira: 2-28 °C

- Uzglabasanas laiks: deriguma terminu skatit uz etiketes un iepakojuma.
- Sargat no tiesiem siltuma avotiem!

Uzglabat bérniem nepieejama vieta!
Izmantot tikai zobarstnieciba!

Materialiir paredzeti zmantoanai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskana ar lieto3anas instrukciju.
Razotajs neuznemtas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, i jot materialu neatbi

Sanas instrukcija sniegtaj em vai étajam nolikam. Ja materialu lieto nolikam, kur$
nav neparprotami aprakstits lietosanas instrukcija, materiala lietotaja pienakums ir parliecinaties par materiala
piemérotibu $ada veida lietojumam. Apraksti un noraditie dati nav uzskatami par nekada veida izstradajuma
Tpasibu garantiju un nav saistosi.




Aprasas

,Virtual” atspaudy medziagos yra jungimosi reakcijos silikonai (vinilpolisiloksanai), naudojami
tiksliems danty atspaudams sukurti. ,Virtual” atspaudy medziagos buna jvairios klampos,

tai leidzia odontologijos specialistams pasirinkti kiekvienu individualiu atveju tinkamiausig
medziagg ir metoda.

Spalvos
Zr. lentele , Techniniai duomenys”.
Medsiaga Greitis Visa darbo trukmé Kietéjimo burnos ertméje
B (min.:sek.) trukmé (min.:sek.)
Labai mazos klampos  ||prasto kietéjimo 1:30 4:30
(plovimas) Greitojo kietéjimo 1:00 2:30
Mazos klampos |prasto kietéjimo 1:30 4:30
(plovimo) Greitojo kietéjimo 1:00 2:30
Vidutinés klampos |prasto kietéjimo 1:30 4:30
(plovimo) Greitojo kietéjimo 1:.00 2:30
Monofaziné |prasto kietéjimo 1:30 430
(formos / plovimo) Greitojo kietéjimo 1:00 2:30
Didelés klampos |prasto kietéjimo 1:30 4:30
(formos) Greitojo kietéjimo 1:00 230
Glaistas |prasto kietéjimo 1:30 4:30
(formos) Greitojo kietéjimo 1:00 230
* Minimali atspaudy medziagos laikymo burnos ertméje trukme.
imo trukme i arba pail pri i nuo patalpos

Techniniai duomenys

Extra Light Light Medium | Monophase| Heavy Putty

Body Body Body Body
Spalva Smélio Smélio Smélio Meélyna Meélyna Mélyna
Kiasifikacija 3 nQas, 3 n;?as, 2 tlp.as! 2 tlp.asf 1 .(lpa_s, 0tipas,
1504823 / mazos mazos vidutinés vidutinés dideles
klampos klampos klampos klampos klampos glaisto

ADA spec. Nr. 19 N - . - N - ) - N o N o

konsistencija | konsistencija | konsistencija | konsistencija | konsistencija | konsistencija
Maisymo santykis 11 11 11 11 11 11




Sudeétis
,Virtual” atspaudy medziagos yra jungimosi reakcijos silikonai, kuriuose yra vinilpolisiloksano,
metilhidrogensiloksano, organoplatininio komplekso, silicio ir maistiniy dazy.

Indikacijos

LVirtual” jungimosi reakcijos silikono (vinilpolisiloksano) atspaudy medziagy linija reko-

menduojama naudoti kuriant siuos itin tikslius kietyjy ir minkstujy burnos ertmés audiniy

atspaudus:

- galutinj atspauda, naudojama netiesioginéms restauracijoms (vainikéliams, tilteliams,
iklotams, uzklotams ir laminatéms) gaminti;

- danty implanty atspaudus;

- vaskinio danty modelio matrica arba planuojant gydyma, tyrimy modelius;

- atspaudus nesant danty;

- matricg, naudojama laikinoms restauracijoms kurti.

Skirtinga medziagos klampa suteikia specifiniy savybiy, todél leidzia prisitaikyti prie kiekvieno

odontologijos specialisto poreikiy.

Kontraindikacijos
Kontraindikuotina naudoti ,Virtual” atspaudy medziagas, jei zinoma, kad pacientas alergiskas
bet kuriam i$ ,Virtual” atspaudy medziagy ingredienty.

Salutinis poveikis
Iki Siol nezinomas.

Saveikos

Vinilpolisiloksany kietéjima létina latekso pirstinés.

Mavédami latekso pirstines nelieskite preparacijy ar retrakciniy sitly. Tam, kad nelikty jokiy
priemaiy pédsaky, operatoriams rekomenduojama kruopsciai nusiplauti rankas arba mavéti
vinilo pirstines, ypa¢ rankomis maisant glaista. Atspaudo kietéjima taip pat gali létinti guminé
uztvara, retrakciniai sidlai ir retrakciniy sitly skysciai. Jei naudotojas jtaria, kad preparacija gali
bati uztersta, rekomenduojama preparacija nuskalauti ir nusausinti, kad baty pasalinti visi
priemaidy pédsakai.

Naudojimas
- Glaistas (jprasto ir greitojo kietéjimo)
Tai labai didelés klampos vinilpolisiloksanas, leidZiantis lengvai maisyti ir suteikiantis
hidrauliniy jégy, reikalingy plovimo medziagai patekti j vingius, taip gaunant detalius
paruosty krasty atspaudus. Naudojant klampy glaistg viena, atliekamas isskirtinai detalus
atkarimas. Rekomenduojami atspaudy émimo metodai yra: vieno etapo ,glaistas / plovi-
mas" ir dviejy etapy ,glaistas / plovimas”.
Svarbu: dirbdami su glaistu, stikliniais glaisto indais ir dozuodami Saukstais, venkite
maveéti latekso pirstines (Zr. pastaba saveiky skyrelyje).
1. Naudodami spalvomis koduotus dozavimo 3aukstus, paimkite vienodus kiekius
bazés (mélyna medziaga) ir katalizatoriaus (balta medziaga).
2. Rankomis maisykite identiskus kiekius ,Virtual” glaisto bazés ir katalizatoriaus, kol
misinys taps vientisos spalvos (mazdaug 30 sekundziy). Tinkamas misinys turi bati be



ruozeliy. Atkreipkite démesj, kad vienodos bazeés ir katalizatoriaus proporcijos turi bati
naudojamos siekiant uztikrinti reikiama kietéjimo trukme. Didesnis katalizatoriaus kiekis
nesutrumpins kietéjimo trukmés. Kaip bebuty, kietéjimo trukmé ir polimerizavimas
priklauso nuo pirsty / ranky temperatiros bei maidymo intensyvumo.

. |dékite misinj j atspaudo forma. Rekomenduojama atspaudo formg i$ anksto padengti
,Virtual” formos klijais.

w

Panaudoje bitinai uzsandarinkite stiklinius ,Virtual” glaisto indus tinkamos spalvos dang-
teliais. Be to, medziagai matuoti naudokite tinkamos spalvos sauksta. To nepadarius gali
pasikeisti baltos glaisto katalizatoriaus pastos pavirsiaus spalva. Kaip bebtuy, 3is spalvos
pasikeitimas nesutrikdo gaminio veikimo.

- Labai mazos, mazos, vidutinés, didelés, fazinés (jprasto ir greitojo) klampos
Labai mazos klampos (smélio spalvos): labai mazos klampos hidrofilinis vinilpolisi-
loksanas, tinkamas galutiniams atspaudams. Rekomenduojama naudoti kaip plovimo
medziaga, taikant ,formos / plovimo” bei ,glaisto / plovimo” atspaudy metodus.

Mazos klampos (smélio spalvos): mazos klampos hidrofilinis vinilpolisiloksanas, tinka-
mas galutiniams atspaudams. Rekomenduojama naudoti kaip plovimo medziaga, taikant
4formos / plovimo” bei ,glaisto / plovimo” atspaudy metodus.

Vidutinés klampos (smélio spalvos): vidutinés klampos hidrofilinis vinilpolisiloksanas,
tinkamas galutiniams atspaudams. Rekomenduojama naudoti kaip plovimo medziaga,
taikant ,formos / plovimo" bei ,glaisto / plovimo” atspaudy metodus.

Didelés klampos (mélynos spalvos): didelés klampos hidrofilinis vinilpolisiloksanas,
tinkamas galutiniams atspaudams. Rekomenduojama naudoti kaip plovimo medziaga,
taikant ,,formos / plowmo atspaudy metoda.

M (mély palvos): vidutinés klampos hidrofilinis vinilpolisiloksanas,
tinkamas galutlnlams atspaudams. Rekomenduojama naudoti kaip formos ir plovimo
medziaga, taikant dvigubo lanko, vienos fazés atspaudy metoda.

- Kaseciy medziagy instrukcijos

pildy
(Sios instrukcijos skirtos naudojantiesiems ,Virtual” rankinj dozatoriy.
Jei naudojate ,Virtual” automatinj dozatoriy, zr. kitas naudojimo instrukcijas.)

NPty )
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1pav. 2pav. 3pav. 4pav. Spav.

1. Spustelékite juoda atleidimo svirtj, esancia po stimokliu galinéje dozatoriaus puséje, ir
traukite stamoklj kuo toliau. (1 pav.)

2. Pakelkite kasetés uzraktg ir jdékite kasete, Zemyn pasuke V formos iSpjova, esancia ant
kasetés pagrindo. Nuleiskite kasetés uzrakta. (2 pav.)



3. Saugiai jdéje kasete j dozatoriy, nuimkite kasetés dangtelj pasukdami jj 1/4 apskritimo
pries laikrodzio rodykle. I3meskite dangtelj. (3 pav.)
4.LABAI SVARBU istustinti kasete PRIES uzdedant maisymo galiuka. Tai uztikrins reikiama
maigymo ir kietéjimo trukme. Svelniai spustelékite dozatoriaus svirtj, kad abu kompo-
nentai (bazé ir katalizatorius) imty tolygiai tekéti i$ kasetés ant maisymo padéklo.
5. Pasirinkite atitinkama maisymo galiuka:
a. Dideli maisymo galiukai (MELYNOS spalvos pagrindu) rekomenduojami didelés
klampos ir monofazinéms atspaudy medziagoms.
b. Mazi maisymo galiukai (GELTONOS spalvos pagrindu) rekomenduojami labai mazos,
mazos ir vidutinés klampos atspaudy medziagoms.
(Maisymo galiuko pagrindo ir kasetés dangtelio spalvos yra identiskos.)
|dékite maisymo galiukus sklandziu judesiu taip, kad spalvoto pagrindo V formos
i$pjova susilyginty su ant kasetés korpuso esancia V formos i$pjova. Suimdami spalvota
pagrinda, bet ne maisymo galiuka, pasukite maisymo galiuko pagrinda 1/4 apskritimo
pagal laikrodzio rodykle. (4 pav.)
6. Jei reikia, ant maiSymo galiuko uzdékite intraoralinj galiuka (5 pav.):
a. Dideli intraoraliniai galiukai (PERMATOMI) skirti naudoti su dideliais maisymo galiukais
(MELYNOS spalvos pagrindu).
b. Mazi intraoraliniai galiukai (GELTONI) skirti naudoti su mazais maisymo galiukais
(GELTONOS spalvos pagrindu).
7. Pradékite maisyti, Svelniai spausdami dozatoriaus svirtj.
Kasetés isémimas
1. Pakelkite atleidimo svirtj, kad patrauktuméte slankiklj. Pakelkite kasetés uZrakta ir
isimkite kasete.
2. Maisymo galiuka palikite uzdéta ant kasetés. MedZiaga maisymo galiuke polimerizuosis
ir taps nataraliu dangteliu.

- Pirminis atspaudy formy apdorojimas (formy klijai)
Primygtinai rekomenduojama naudoti formy klijus
(pvz., ,Virtual” formy klijus), kad sumazéty iskraipymo iSimant atspaudus i$ burnos
tikimybé.

- uVirtual” formy klijy naudojimo instrukcijos

1. [sitikinkite, kad ant atspaudy formos pavirsiy néra alyvos, jie yra
Svards ir sausi.
Pastaba: jei negalima uztikrinti atspaudy formos dezinfekcijos, formy
klijus reikia supilti, pavyzdziui, j stiklinj indg ir uztepti naudojant

¢ . vienkartinj teptuka.

2.Teptuku plong ,Virtual” formy klijy sluoksnj uztepkite ant visy
atspaudy formos pavirsiy (metaliniy ar plastikiniy), kurie liesis prie
atspaudy medziagos.

3. Leiskite formy klijams dziati mazdaug 3 minutes (arba paskite sausa
suspausta ora be alyvos).

4. Nedelsdami pakeiskite buteliuko dangtelj.



- Formos valymas
Klijy medziagos likuciai gali bati pasalinami valant alkoholiu.

- Atkreipkite démesj j jspéjimus ,Virtual” formy klijy naudojimo instrukcijose!

- Atspaudy dezinfekcija
Atspaudus, paimtus naudojant ,Virtual” atspaudy medziagas, galima merkti j dezinfekcinj
tirpalg (0,5 % glutaraldehido, 0,5 % benzalkonio chlorido tirpalus). (. gamintojo instruk-
cijas.) Dezinfekcija neturi jtakos pavirsiui ar matmenims.

- Atspaudy uzpildymo modeliai
Atspaudai gali bati uzpildomi i3 karto po dezinfekcijos arba iki dviejy savaiciy po to, jei
atspaudai laikomi kambario temperattroje. Matmeny stabilumas garantuojamas 14
dieny, jei laikoma tinkamai. ,Virtual” atspaudy medziagos suderinamos su visais populiari-
ais rinkoje parduodamais odontologiniais gipsais, pvz., 3 tipo ,Elite® Model” (,Zhermack”),
4 tipo ,Fujirock®” (,G. C. International”).

- Galvanizacija
,Virtual” atspaudus galvanizacijos voneléje galima padengti sidabru arba variu.

Specialios pastabos

,Virtual” atspaudy medziagas apdorojant reikia laikyti kambario temperatroje (23 °C).
Zemesné temperatra, pvz, laikant saldytuve, pailgins laika, kurj atspaudy medziaga turi bati
laikoma burnos ertméje, o aukstesné temperatiira sutrumpins apdorojimo trukme ir laika, kurj
atspaudai turi bati laikomi burnos ertméje.

Vinilpolisiloksanai yra chemiskai atspariis. Nepolimerizuotos medziagos ant drabuziy gali
palikti démiy.

Ispéjimai

Jei nesukietinty medziagy patenka j akis, jas plaukite dideliu kiekiu vandens. Jei dirginimas
nepraeina, kreipkités j gydytoja. Patekus ant odos, paveiktas sritis nuplaukite dideliu kiekiu
vandens.

Laikymas

- Laikymo temperatara: 2-28 °C.

- Tinkamumo laikas: Zr. galiojimo data ant etiketés ir pakuotés.

- Laikykite atokiai nuo tiesioginio karscio 3altiniy!

Saugoti nuo vaiky!

Skirta tik odontologijai!
Sios medziagos sukurtos naudoti tik ij jimas turi bati grieztai laikantis
naudojimo instrukcijy. Nesilaikant instrukcijy arba nepalsant y jimo srities, uz zala

neprisiimama. Naudotojas turi ptikrinti, ar mediaga tinkama i gali bt naudojama bet kokiam ikslui,
nenurodytam instrukcijose. Aprasai ir néra garantijos priedai ir néra jparei
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